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CAPITULO 1 JUSTIFICATIVA E OBJETIVOS

1.1. Justificativa

Ao final do século XIX a indlstria americana viveu um grande crescimento industrial e
econdmico. Houve inovacao tecnoldgica na producdo do aco que serviu de base para a
expansao econdmica, que se seguiu ao longo do século XX. Este avanco se materializou
na expansao da ferrovia e na fabricacdo de automdéveis. Para impulsionar este.crescimento
industrial, foram de grande ajuda: a linha de montagem, de Henry Ford e as teorias
administrativas, de Frederick Taylor. Taylor dividiu o trabalho operario‘complexo e as suas
teorias permitiram o aproveitamento da mao de obra disponivel,-a época, nas linhas de
montagem de Ford. O treinamento era dado no posto de trabalho preparando o trabalhador
para atividades operacionais e manuais, tendo em vista a predominancia do trabalho bracal

da época.

No Brasil, a industrializagcdo tomou forca em meados da década de 1940, no primeiro
governo de Getulio Vargas. Nesta época, .foi.criado o SENAI e regulamentado o ensino
industrial, para dar apoio a industria de-base que se formava. A populacdo brasileira era
predominantemente rural e pouco-.educada formalmente, o que n&o ajudava muito no
processo de industrializacdo que. o governo almejava. O grande impulso na educacéo
profissional se deu a partircdo final da década de 1950, com o governo de Juscelino

Kubitschek, que estimulou 0 crescimento industrial.

Neste ambiente de.prosperidade que avanca para os anos 1970, ocorre o crescimento da
indUstria paulista que gera empregos e exige cada vez mais trabalhadores especializados
para seus postos de trabalho. Sdo Paulo, em sua pujanca, marca posicao industrial e cria

oportunidades de trabalho com forte énfase na industria automobilistica.

Do'inicio do século XX ao inicio do século XXI, a industrializagdo deu um significativo salto
tecnolégico com o incremento da informéatica e da robdtica. O perfil do trabalhador precisou
acompanhar o processo de mudanca. Foi preciso reaprender os processos de trabalho,
implementar novas tecnologias e buscar novos conhecimentos. A reorganizacéo produtiva

imp6s novo formato ao trabalho, reduzindo o esfor¢co bracal e aumentando o carater
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conceitual do trabalho. A tarefa ficou mais abrangente, completa e complexa. Isto exigiu

mudancas no perfil do trabalhador.

O modelo industrial de nossos dias é caracterizado por forte competitividade, abarcada por
conhecimento, pesquisa e grande capacidade de enfrentar desafios. A velocidade do
transporte e da comunicac¢ao no modelo atual implica em mudanca constante na vida social,

criando organizacoes produtivas com foco em multiplos fatores de competitividade.

O crescimento da economia paulista em 2013 foi de 2,1%. Ao final de abril de 2014, a
pesquisa Focus do Banco Central apresentava previsdo de crescimento da.economia
brasileira em 2014 de 1,63%. Para 2015, a estimativa de expansao é da ordem de 2,00%.

Em pesquisa realizada no primeiro semestre de 2013 e apresentada pela Fundacdo SEADE
- Fundacéo Sistema Estadual de Andlise de Dados, 6rgdo da-Secretaria Estadual do
Planejamento e Desenvolvimento Regional de Sao Paulo, 0 Estado de S&ao Paulo
representa 41% da industria de transformacao do pais, o crescimento industrial do Estado
foi de 2,9%, enquanto o ritmo nacional foi de 2,5% no primeiro semestre 2013. Em 12 meses

o PIB paulista, alavancado pela industria, cresceu 1,4%.

Crescimento da industria Paulista no 1° semestre de 2013 -

Fonte: Fundacdo Seade

Séo Paulo Brasil
6 crescimento  crescimento
Regiao
% %
Eletroeletrbnicos Campinas 24,7 -
Veiculos Campinas e
12,1 -
automaotores Sorocaba
: . Séo José dos
Material espacial 12,1 7,3
Campos
Maquinas,
aparelhos e Séao Paulo 8,9 7,1

materiais elétricos

Embora a projecéo do crescimento da economia tenha sido menos otimista que em anos

anteriores, a projecao para o setor industrial € mais otimista. Segundo a mesma pesquisa,
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a expectativa de crescimento para o setor industrial em 2014, é de 1,40%. Para 2015, a

previsao gira em torno de 2,95%.

Neste ambiente de movimentagcdo econémica e social a educacéo profissional ocupa lugar
de destaque na formacao deste novo profissional para o trabalho na industria moderna. Os
novos materiais, 0s sistemas de produgéo complexos, os controles dos processos, as novas
atividades para melhoria da qualidade e da competitividade suscitam reorganizacao dos
curriculos escolares, suas pedagogias e suas abrangéncias, para garantir competéncia aos
individuos. A oferta de méo de obra capacitada se dara pela educacao profissional em sala
de aula e laboratdrios especializados em ensinar e aprender. Deve-se- preparar o
trabalhador no posto de trabalho e também na escola de Educacédo. Profissional, em

parceria.

Para ocupar os diversos cargos na organizacdo dos dias atuais, ha caréncia de técnicos

em nivel médio.

O Técnico em Mecéanica é um profissional que se encaixa muito bem na maior parte das
atividades industriais, atuando em diversos setores da producdo e dos servicos das
organizagfes contemporaneas, em especial” indastrias metalmecanica, autopecas
industrias quimica, téxtil, do agronegocio, mineracdo, maquinas e equipamentos industriais
e do transporte. Atua em empresas. privadas, estatais e centros de pesquisa e de
desenvolvimento: computacao, robgtica e setores diversos relacionados a prestacdo de

Servicos.

No ensino médio, hd uma 6tima oportunidade de formar os jovens para o trabalho enquanto

ele desenvolve conhecimentos da educacédo basica.

Com a aprovacao do Decreto Federal 5154/2004 e do Parecer CNE/CEB n° 39/2004 que
tratou da aplicacao do referido decreto na Educacéo Profissional Técnica de Nivel Médio e
no Ensina Médio, surgiu a possibilidade de atender a demanda de alunos dos cursos, que
passam grande parte do dia ou até mesmo todo o dia na mesma escola e fazem,
concomitantemente, o Ensino Médio e o Ensino Técnico, com carga horaria, duracao e

horérios diferentes, quando ndo em escolas diferentes também.

Fonte:
e AGENCIA ESTADO. Projecéo para crescimento da economia em 2014 registra

leve queda. Postado em 22/04/2014, as 09h00. Disponivel em
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<http://'www.opovo.com.br/app/economia/ae/2014/04/22/noticiaseconomiaae, 32397
62/focus-volta-a-reduzir-previsao-de-crescimento-do-pib.shtml>. Extraido em
16/07/2014.

CORREA, Henrique L.; CORREA, Carlos A. Administracdo de producdo e
operacdes. 22. ed. Sdo Paulo: Atlas, 2007.

Historia da Educacédo no Brasil - periodo do Estado Novo (1937 — 1945).
Disponivel em <http://www.pedagogiaemfoco.pro.br/heb08.htm>. Extraido. em
15/07/2014.

Industria de SP cresce mais que média do pais, aponta Seade. Disponivel em
<http://gl.globo.com/economia/noticia/2013/08/industria-de-sp-cresce-mais-que-

media-do-pais-aponta-seade.html>. Extraido em 16/07/2014.

1.2. Objetivos

O curso de TECNICO EM MECANICA tem como objetivo propiciar as competéncias de

formacgéo profissional para atuar em diversos setores da industria. Planejar, executar e

avaliar servicos, cumprir Normas Técnicas, executar e acompanhar projetos, organizar e

programar atividades de Mecanica.

O Curso de TECNICO EM MECANICA tem como objetivo capacitar o aluno para:

Elaborar projetos mecanicos e sistemas automatizados;

Planejar, aplicar e ‘controlar procedimentos de montagem, instalacdo e de
manutenc¢do mecanica de maquinas e equipamentos;

Desenvolver.e controlar processos de fabricagéo;

Executar avaliacbes geométricas, fisicas e quimicas de materiais, componentes e
instalacoes;

Especificar materiais para construcdo mecanica;

Elaborar documentacéo técnica;

Executar compras e vendas técnicas;

Cumprir normas e procedimentos de seguranca no trabalho e preservacao
ambiental;

Capacitar o aluno para elaborar e desenvolver processos de fabricacdo e montagem

de conjuntos mecanicos;

CNPJ: 62823257/0001-09 238
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e Planejar, programar, controlar e supervisionar atividades da Mecanica,

e [Executar, acompanhar e interpretar os resultados de ensaios, de teses, de exames,
de controles e de tratamentos de lubrificantes e de pecas de maquinas e de
equipamentos industriais;

e Coordenar e desenvolver equipes de trabalho que atuem na Mecanica, aplicando
meétodos e técnicas de gestdo administrativa;

e Desenvolver projetos de manutencdo de instalacbes de sistemas industriais,
caracterizando e determinando a aplicacdo de materiais, de acessorios, de
dispositivos, de instrumentos, de equipamentos e de maquinas;

e Formacéo do profissional para selecionar e aplicar novas tecnologias.

1.3. Organizacédo do Curso

A necessidade e pertinéncia da elaboracdo de curriculo ‘adequado as demandas do
mercado de trabalho, a formacgé&o profissional do aluno e aos principios contidos na LDB e
demais legislacdes pertinentes, levou o Centro Estadual de Educac¢édo Tecnoldgica Paula
Souza, sob a coordenacéo do Prof. Almério Melguiades de Araujo, Coordenador de Ensino
Médio e Técnico, a instituir o “Laboratério de Curriculo” com a finalidade de atualizar os

Planos de Curso das Habilitagdes Profissionais oferecidas por esta instituigéo.

No Laboratério de Curriculo foram reunidos profissionais da area, docentes, especialistas,
supervisdo educacional paracestudo do material produzido pela CBO — Classificacdo
Brasileira de Ocupacfes — e para analise das necessidades do préprio mercado de
trabalho, assim como.o Catalogo Nacional de Cursos Técnicos. Uma sequéncia de
encontros de trabalho previamente planejados possibilitou uma reflexdo maior e produziu a

construcdo de um-curriculo mais afinado com esse mercado.

O Laboratério de Curriculo possibilitou, também, a construcdo de uma metodologia
adequada para o desenvolvimento dos processos de ensino aprendizagem e sistema de
avaliacdo que pretendem garantir a constru¢cao das competéncias propostas nos Planos de

Curso.

Fontes de Consulta
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1. BRASIL Ministério da Educacgdo. Catadlogo Nacional dos Cursos Técnicos.
Brasilia: MEC: 2012. Eixo Tecnoldgico: “Controle e Processos

Industriais” (site: http://www.mec.gov.br/)

2. BRASIL Ministério do Trabalho e do Emprego — Classificacdo Brasileira de
Ocupacdes — CBO 2002 — Sintese das ocupacfes profissionais (site:

http://www.mtecbo.gov.br/)

Titulos

3141 - TECNICOS MECANICOS NA FABRICACAO E MONTAGEM DE
MAQUINAS, SISTEMAS E INSTRUMENTOS.

3141-05 - TECNICO EM MECANICA DE PRECISAO.
3141-10 - TECNICO MECANICO.

3141-15 - TECNICO MECANICO (CALEFACAO, VENTILACAO E
REFRIGERACAO).

3141-20 - TECNICO MECANICO (MAQUINAS).
3141-25 - TECNICO MECANICO (MOTORES).
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CAPITULO 2 REQUISITOS DE ACESSO

O ingresso ao Curso de TECNICO EM MECANICA dar-se-4 por meio de processo
classificatorio para alunos que tenham concluido, no minimo, a primeira série e estejam

matriculados na segunda série do Ensino Médio ou equivalente.

O processo classificatério sera divulgado por edital publicado na Imprensa Oficial, com
indicacdo dos requisitos, condi¢cdes e sistematica do processo e numero de vagas

oferecidas.

As competéncias e habilidades exigidas serdo aquelas previstas para a primeira série do

Ensino Médio, nas quatro areas do conhecimento:
e Linguagens;
e Ciéncias da Natureza;
e Ciéncias Humanas;
e Matematica.

Por razbes de ordem didatica e/ ou administrativa que justifiguem, poderdo ser utilizados
procedimentos diversificados para.ingresso, sendo os candidatos deles notificados por

ocasiao de suas inscrigdes.

O acesso aos demais moédulos ocorrera por avaliacdo de competéncias adquiridas no

trabalho, por aproveitamento de estudos realizados ou por reclassificacéo.
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CAPITULO 3 PERFIL PROFISSIONAL DE CONCLUSAO

MODULO IV — Habilitag&o Profissional de TECNICO EM MECANICA

O TECNICO EM MECANICA é o profissional que elabora projetos mecanicos e sistemas
automatizados. Planeja, aplica e controla procedimentos de instalacdo e de manutencéo
mecanica de maquinas e equipamentos. Desenvolve e controla processos'de fabricacéo e
montagem de conjuntos mecanicos. Aplica técnicas de medicdo e ensaios. Especifica
materiais para construcdo mecanica. Elabora documentacao, realiza compras e vendas
técnicas e cumpre normas e procedimentos de seguranca no‘trabalho e de preservacdo

ambiental.

MERCADO DE TRABALHO

Indastrias de produtos de metal, de artigos de.borracha e plastico, fabricas de maquinas,
equipamentos e componentes mecanicos, aparelhos e materiais elétricos e de
equipamentos de instrumentacdo. Laboratérios de controle de Qualidade, de manutencao
e pesquisa no setor produtivo mecanico. Prestadoras de servicos.

Ao concluir os MODULOS I, 1l, lll e IV, o TECNICO EM MECANICA devera ter construido

as seguintes competéncias gerais:

e Elaborar projetos mecanicos e sistemas automatizados;

e Planejar,aplicar e controlar procedimentos de montagem, instalacdo e de manutencao
mecanica de maquinas e equipamentos;

e Desenvolver e controlar processos de fabricacéo;

¢ .Desenvolver avaliagdes geométricas, fisicas e quimicas de materiais, componentes e
instalagdes;

e Especificar materiais para constru¢do mecanica;

e Elaborar documentacao técnica;

e [Executar compras e vendas técnicas;

e Cumprir normas e procedimentos de seguranca no trabalho e preservagdo ambiental.
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ATRIBUICOES/ RESPONSABILIDADES

*® & & oo o

® & & & o oo o

Analisar dados para desenvolvimento de novos projetos.

Elaborar desenho técnico.

Realizar calculos de dimensionamento para especificar material.

Desenvolver desenhos e projetos com recursos de Informatica.

Identificar caracteristicas fisicas e mecanicas de materiais e equipamentos ‘para
aquisicao.

Montar circuitos eletro hidraulicos e eletropneumaéticos.

Analisar processos de fabricagéo.

Dimensionar materiais, maquinas e ferramentas.

Programar maquinas de CNC.

Operar maquinas e equipamentos.

Desenvolver programas de manutengoes.

Trabalhar de acordo com as Normas Técnicas e Normas de Higiene e Seguranca do
Trabalho.

AREA DE ATIVIDADES

A — ATUAR NA ELABORACAO DE PROJETOS DE PRODUTOS, FERRAMENTAS,
MAQUINAS E EQUIPAMENTQOS MECANICOS

>

V'V V YV V VY

Definir método e tempo de fabricacéo.

Propor ferramentas para a garantia da qualidade no processo.

Avaliar processos, visando melhorias e eliminacéo de falhas.

Trabalhar com as Normas Técnicas de Seguranca e Meio Ambiente.
Balancear linhas de producéo, tendo em vista a otimizacao de processos.
Organizar e orientar equipes de trabalhos.

Elaborar manuais e procedimentos operacionais.

B — PLANEJAR, APLICAR E CONTROLAR PROCEDIMENTOS DE INSTALACAO E DE
MANUTENCAO MECANICA DE MAQUINAS E EQUIPAMENTOS

>
>

Ajustar elementos eletromecéanicos, utilizando ferramentas manuais e automaticas.

Propor alteracdes, tendo em vista a agilizagao de processos de montagem.
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Realizar testes de funcionamento.

Conferir materiais e pecas para instalacao.

Verificar condi¢cdes para instalacdo de maquinas e equipamentos.
Acompanhar instalacdo de maquinas e equipamentos.

Avaliar condic¢des de funcionamento, apoés a instalacao.

Inspecionar equipamentos, para a definicdo do tipo de manutencao.
Levantar dados de controle de manutencéo.

Elaborar cronograma de manutencao.

Providenciar pecas e materiais para reposi¢ao.

Substituir pecas e componentes.

Fazer ajustes circunstanciais de emergéncia.

V V V V V V VYV V V V VYV V

Colocar maquinas e equipamentos em condi¢cdes de funcionamento produtivo,
conforme Normas Técnicas e Ambientais.

> Elaborar relatério técnico.

C — CONTROLAR PROCESSOS DE FABRICAQAO

» Monitorar método e tempo de fabricacéo.
Apresentar ferramentas para a garantia da qualidade no processo.
Avaliar processos, visando melhorias, eliminacéo de falhas.
Trabalhar de acordo com as Normas de Seguranca e Meio Ambiente.

Controlar linhas de produgé&o, tendo em vista a otimizagcao de processos.

vV V V V V

Estabelecer equipes.de trabalhos

D — REALIZAR COMPRAS E VENDAS TECNICAS
» Executar venda técnica.

Desenvolver fornecedor.

Avaliar contrato e especificacdo técnica.

Acompanhar testes técnicos no fornecedor.

YV V.V V

Realizar atividades de pos-vendas.

E — COMPETENCIAS PESSOAIS
» Atuar em equipe.
» Liderar equipe.
» Interagir com pessoas.
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» Tomar decisoes.
» Socializar informacoes.

» Buscar atualizacdo constante.

PERFIS PROFISSIONAIS DAS QUALIFICACOES

MODULO | — SEM CERTIFICACAO TECNICA

AREA DE ATIVIDADES

A — UTILIZAR INSTRUMENTOS DE MEDIDAS MECANICAS E ELETRICAS COM SUAS
CARACTERISTICAS
» Realizar medigdes diretas com instrumentos de medigao.

> Elaborar relatérios.

B — ELABORAR E INTERPRETAR DESENHOTECNICO
> Aplicar Normas Técnicas.
> Elaborar Desenho Técnico.

» Interpretar Desenho Técnico:

C — ELABORAR RELATORIO

> Elaborar relatérios utilizando recursos de informatica.

D — OPERAR MAQUINAS E FERRAMENTAS SIMPLES PARA A USINAGEM DE
PECAS

» Operar maquinas operatrizes simples.

E—-TRABALHAR DE ACORDO COM AS NORMAS DE SEGURANCA DO TRABALHO
E MEIO AMBIENTE.

» Zelar pela utilizacdo de equipamentos de protecao individual (EPI) e coletivo.

» Monitorar condi¢des que possam levar a ocorréncia de acidentes.

» Destinar aos locais apropriados os residuos industriais.

CNPJ: 62823257/0001-09 238
Paginan® 16



Centro Estadual de Educagédo Tecnoldgica Paula Souza
Governo do Estado de Séo Paulo
Rua dos Andradas, 140 — Santa Ifigénia — CEP: 01208-000 — S&o Paulo — SP

» Trabalhar de forma organizada e manter os postos de trabalho em condi¢des limpas

€ seguras.

MODULO Il — Qualificacdo Profissional Técnica de Nivel Médio de ASSISTENTE
TECNICO DE PROCESSOS INDUSTRIAIS

O Assistente Técnico de Processos Industriais é o profissional que realiza célculos de
dimensionamento; interpreta e elabora desenho técnico utilizando computador e software
dedicado; especifica elementos normalizados, padronizados e realiza ensaios tecnoldgicos
mecanicos. Trabalha de forma organizada, cumpre normas de seguranca do trabalho e

meio ambiente e busca atualizag&o constante.

ATRIBUICOES/ RESPONSABILIDADES

Desenhar utilizando computador e software dedicado.

Operar maquinas e ferramentas.

Especificar caracteristicas fisicas e mecanicas de materiais e equipamentos.
Realizar calculos de dimensionamento para especificar material.

Interpretar textos técnicos em'inglés.

*® & & o oo o

Trabalhar de acordo com as Normas de Higiene, Seguranca do Trabalho e Ambientais.

AREA DE ATIVIDADES

A — REALIZAR CALCULOS DE DIMENSIONAMENTO
» Dimensionar material com a efetivacéo de calculos e ensaios.

» Especificar elementos normalizados e padronizados.

B'= INTERPRETAR E ELABORAR DESENHO TECNICO MECANICO UTILIZANDO
COMPUTADOR E SOFTWARE DEDICADO.
» Elaborar desenho de componentes e conjuntos mecanicos utilizando computador e
software dedicado.
» Interpretar desenho técnico elaborado com auxilio de computador e software

dedicado.

CNPJ: 62823257/0001-09 238
Paginan° 17



Centro Estadual de Educagédo Tecnoldgica Paula Souza
Governo do Estado de Séo Paulo
Rua dos Andradas, 140 — Santa Ifigénia — CEP: 01208-000 — S&o Paulo — SP

C — ESPECIFICAR ELEMENTOS NORMALIZADOS E PADRONIZADOS E REALIZAR
ENSAIOS TECNOLOGICOS MECANICOS.

>

Y V V V

Especificar elementos normalizados e padronizados consultando catalogos técnicos,
manuais de fabricantes e normas técnicas.

Realizar ensaios tecnoldgicos.

Interpretar resultados de ensaios.

Elaborar relatérios de ensaios tecnoldgicos mecéanicos.

Trabalhar de forma organizada e manter os postos de trabalho em condi¢bes limpas

€ seguras.

MODULO |l — Qualificacdo Profissional Técnica de Nivel Médio de ASSISTENTE
TECNICO EM MECANICA

O Assistente Técnico em Mecéanica € o profissional que elabora projetos mecanicos, monta,

instala e prepara maquinas, equipamentos. e ferramentas, desenvolve processos de

fabricacéo, elabora documentacéo e relatorios, realiza pesquisas técnicas, cumpre normas

e procedimentos de seguranca no.trabalho.

ATRIBUICOES/ RESPONSABILIDADES

® & & O 6 o o o

Trabalhar de acerdo com as Normas de Seguranca e Meio Ambiente.
Executar medidas mecénicas.

Desenvolver desenhos e projetos com recursos de Informatica.
Preparar ferramental para maquinas.

Preparar e operar maguinas e equipamentos.

Programar maquinas de controle numérico computadorizado.
Desenvolver circuitos eletrohidraulicos e eletropneumaticos.

Realizar pesquisa técnica.

AREA DE ATIVIDADES

A — ELABORAR PROJETOS MECANICOS
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Identificar as necessidades e viabilidade técnica do projeto.
Dimensionar material com a efetivacao de célculos.
Executar desenhos utilizando software dedicado.
Especificar materiais e equipamentos.

Especificar e montar circuitos automatizados simples.

Especificar elementos padronizados e normalizados.

YV V V V V V V

Desenvolver projetos mecanicos, a partir de analise de viabilidade.

B — MONTAR, INSTALAR E PREPARAR MAQUINAS E EQUIPAMENTOS.
Montar maquinas e equipamentos.

Verificar condi¢cdes para instalacdo de maquinas e equipamentaos.
Instalar maquinas e equipamentos.

Realizar ajustes dimensionais e de posi¢ao.

Avaliar condicfes de funcionamento de maquinas e equipamentos.

VvV V.V V V VY

Preparar maquinas e equipamentos para as respectivas aplicacoes.

C — DESENVOLVER PROCESSOS DE FABRICAQAO, ELABORAR DOCUMENTAQAO
E RELATORIOS.

» Interpretar desenho técnico para usinagem.

» Estabelecer sequéncias de-operacoes.

» Desenvolver folha de processo.

D — REALIZAR COMPRAS E VENDAS TECNICAS
» Administrar-prazos estabelecidos.
» Fazer.demonstracdes do produto.

» Realizar pesquisa técnica.
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CAPITULO 4 ORGANIZACAO CURRICULAR

4.1. Estrutura Modular

O curriculo foi organizado de modo a garantir o que determina a Lei Federal n.° 9394, de
20-12-1996; Resolucdo CNE/CEB n.° 1, de 5-12-2014; Resolu¢cdo CNE/CEB n.° 6; de 20-
9-2012; Resolucao SE n.° 78, de 7-11-2008; Decreto Federal n.° 5154, de 23-7-2004, assim
como as competéncias profissionais que foram identificadas pelo Ceeteps, com a
participacdo da comunidade escolar.

A organizacdo curricular da Habilitacdo Profissional de TECNIC@ EM MECANICA esta
organizada de acordo com o Eixo Tecnolégico de “Controle .e' Processos Industriais” e
estruturados em modulos articulados, com terminalidade.correspondente a qualificacao

profissional de nivel técnico identificada no mercado de trabalho.

Os moébdulos sédo organizacbes de conhecimentos:e saberes provenientes de distintos
campos disciplinares e, por meio de atividadesformativas, integram a formacéo tedrica a

formacdo prética, em funcéo das capacidades. profissionais que se propdem desenvolver.

Os modulos, assim constituidos, representam importante instrumento de flexibilizagéo e
abertura do curriculo para o itinerario profissional, pois que, adaptando-se as distintas
realidades regionais, permitem.a inovacdo permanente e mantém a unidade e a

equivaléncia dos processos formativos.

A estrutura curricular gue resulta dos diferentes médulos estabelece as condi¢des basicas
para a organizacao dos tipos de itinerarios formativos que, articulados, conduzem a

obtencéo de certificacdes profissionais.

4.2. _ltineréario Formativo
Q curso de TECNICO EM MECANICA é composto por quatro médulos.
O MODULO | néo oferece terminalidade e sera destinado a constru¢éo de um conjunto de

competéncias que subsidiardo o desenvolvimento de competéncias mais complexas,

previstas para os modulos subsequentes.
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O aluno que cursar os MODULOS | e Il concluirda a Qualificacdo Profissional Técnica em
Nivel Médio de ASSISTENTE TECNICO DE PROCESSOS INDUSTRIAIS.

O aluno que cursar os MODULOS |, Il e Ill concluira a Qualificacdo Profissional Técnica de
Nivel Médio de ASSISTENTE TECNICO EM MECANICA.

Ao completar os MODULOS |, II, lll e IV, o aluno recebera o Diploma de TECNICO EM
MECANICA, desde que tenha concluido, também, o Ensino Médio.

|| MODULO | | > || MODULO II I:>|| MODULO Il || =—=> || MODULO IV

I T | |

Qualificacéo Qualificagéo
SEM Profissional Técnica Profissional Habilitagcéo
CERTIFICACAO de Nivel Médio de Técnica de Nivel Profissional de
TECNICA ASSISTENTE Médio de TECNICO EM
TECNICO DE ASSISTENTE MECANICA
PROCESSOS TECNICO EM
INDUSTRIAIS MECANICA
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4.3. Proposta de Carga Horaria por Componente Curricular

MODULO | — SEM CERTIFICACAO TECNICA

Carga Horaria

Horas-aula
Lo
N
o |
Componentes . ‘T‘ g g
Curriculares CT s Ei o ¥ 2
o o N £ <
S S l1salsal _ J o o
\:_ \h — — = [fem ® @® © ©
3 3 ol ©Qo ° o o o
[ [ oo | aa [t [ [ [
I.1 — Desenho Técnico Mecanico 00 00 100 100 100 100 80 80
I.2 — Processos de Fabricagéo | 00 00 60 50 60 50 48 40
I.3 — Metrologiall 00 00 60 50 60 50 48 40
|.4 — Eletricidade 00 00 40 50 40 50 32 40

I.5 — Fundamentos da Matematica e da

Fisica Aplicados a Mecanica 40 50 Y 00 40 50 32 40

I.6 — Tecnologia Mecénica | 60 50 00 00 60 50 48 40
I.7 — Elementos de Maquina | 60 50 00 00 60 50 48 40
1.8 — Aplicativos Informatizados 00 00 40 50 40 50 32 40
'Io.\sr)ngieifguranga do Trabalho e Meio 40 50 00 00 40 50 32 40
Total 200 200 300 300 500 500 400 400
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MODULO Il — Qualificacdo Profissional Técnica de Nivel Médio de ASSISTENTE
TECNICO DE PROCESSOS INDUSTRIAIS

Carga Horaria

Horas-aula
Lo
N
0 I
Componentes . ‘T‘ g g
Curriculares C\,j C—Cc, C—Cc, o 2 o
° ° N = =
S| 8 1831g2] _ | rJis | o
= = == == © © © o]
kS k5 Tl Co o o o o
[ [ oo | oo [ [ [ [
II.1 — Resisténcia dos Materiais 60 50 00 00 60 50 48 40
II.2 — Metrologia ll 00 00 40 50 40 50 32 40
I1.3 — Elementos de Maquina ll 60 50 00 00 60 50 48 40
.4 - Desenho Auxiliado por 00 00 100 100 100 100 80 80
Computador |
I1.5 - Processos de Fabricacéo Il 00 00 60 50 60 50 48 40
I1.6 — Automagéo Industrial | 60 50 00 00 60 50 48 40
II.7 — Tecnologia Mecénica ll 00 00 40 50 40 50 32 40
1.8 — Inglés Instrumental 40 50 00 00 40 50 32 40
1.9 - Ensaios Tecnoldgicos dos 00 00 40 50 40 50 32 40
Materiais
Total 220 200 280 300 500 500 400 400
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MODULO |l — Qualificacdo Profissional Técnica de Nivel Médio de ASSISTENTE
TECNICO EM MECANICA

Carga Horaria

Horas-aula
Lo
o
n I
Cgmponlentes . ‘T‘ g g
urriculares 2 = =
X gl & w J0f | £
= = o S S
S| 8|88/ 83] _ |19 35| ¢
= = = = == © © o] <
8| 8 | S| €] 5 405 | 5 | B
[ [ oo | aa = = = Pt
1.1 — Projetos Mecéanicos 100 100 00 00 100 100 80 80
.2 - Desenho  Auxiliado por 00 00 100 100 100 100 80 80
Computador Il

[11.3 — Automagdao Industrial Il 00 00 60 50 60 50 48 40
[1l.4 — Processos de Fabricacgéo I 00 00 60 50 60 50 48 40
[11.5 - Tecnologia em CNC | 00 00 40 50 40 50 32 40
[11.6 — Tecnologia Mecénica lll 60 50 00 00 60 50 48 40
1.7 — Linguagem, Trabalho e Tecnologia | 40 50 00 00 40 50 32 40

.8 — Planejamento do Trabalho de
Concluséo de Curso (TCC) em Mecéanica 4 50 00 00 40 50 32 40
Total 240 | 250 260 250 500 500 400 400
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MODULO IV — Habilitag&o Profissional de TECNICO EM MECANICA

Carga Horaria
Horas-aula
0
0 9
Componentes . ‘T‘ g g
Curriculares CT c—gs c—gs 3 :E :E
S| & 18888 _ | 2 |2 o
IV.1 — Organizacéo Industrial 40 50 00 00 40 50 32 40
IV.2 — Automacéo Industrial Il 40 50 60 50 100 100 80 80
IV.3 — Processos de Fabricacéo IV 00 00 100 100 100 100 80 80
IV.4 — Tecnologiaem CNC Il 00 00 40 50 40 50 32 40
IV.5 — Etica e Cidadania Organizacional 40 50 00 00 40 50 32 40
IV.6 — Tecnologia em Manutencgao 60 50 00 00 60 50 48 40
IV.7 — Tecnologia em Soldagem 00 00 60 50 60 50 48 40
e e emenaniee | 00 | o060 | 50 | o0 | 50 | an | o
Total 180 200 320 300 500 500 400 400
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MODULO | — SEM CERTIFICACAO TECNICA

Competéncias, Habilidades e Bases Techoldgicas por Componente Curricular

I.1 — DESENHO TECNICO MECANICO

Funcéo: Planejamento de Projetos

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Correlacionar técnicas de | 1.1. Usar as escalas e cortes em | 1. Caligrafia técnica.
desenho e de representacdo | desenhos técnicos,
grafica com seus fundamentos | estabelecendo suas relacdes | 2. Tipos de linhas.

matematicos e geométricos para
0 desenvolvimento da viséo
espacial do aluno.

2. Analisar técnicas

pertinentes.

normas

3. Analisar aplicagbes © de

com os diversos processos de

fabricacéo.
1.2. Ler e interpretar desenhos
técnicos de conjuntos
mecanicos.

1.3. Elaborar croquis e desenhos.

2.1. Aplicar nocdes de cotagem
na confeccdo de esbogos
cotados de pecas diversificadas.

2.2.  Construir  perspectivas
isométricas de pecas
diversificadas.

2.3. Aplicar < os principios
fundamentais “do desenho de
projecao.

2.4. Aplicar o0s principios

fundamentais de representacéo
emryistas ortogonais.

2.5, Aplicar nocdes de supresséo
de vistas de pecas diversificadas.
2.6. Aplicar normas técnicas
referentes ao desenho.

3.1 Usar material especifico para

3. Perspectivas.

4. Projec6es ortogonais.
5. Escalas.

6. Cotagem.

7. Cortes.

8. Vistas Auxiliares.

9. Desenho de Conjunto e
Detalhes:

- Legenda,;

- Materiais;

- Acabamento;

- Simbologia (ajuste e tolerancia).

10. Normas ABNT.

materiais especificos para | desenhos.
desenho.
Carga Horaria (horas-aula)

Teodrica 00 Prat'ca?m + | 100 | Total 100 horas-aula

Laboratério

Pratica em

Pratica em Laboratoério
Tedrica (2,5) 00 | Laboratério* | 100 | Total (2,5) 100 horas-aula

(2,5)

* Possibilidade de divisao de classes em turmas, conforme o item 4.8 do Plano de Curso.

** Todos 0s componentes curriculares preveem pratica, expressa nas habilidades, relacionadas as
competéncias. Para este componente curricular esta prevista divisdo de classes em turmas.
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.2 -PROCESSOS DE FABRICACAO |

Funcao: Manufatura e Controle

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Avaliar métodos de utilizagdo | 1.1. Manusear ferramentas, | 1. Normas técnicas de Higiene e
de ferramentas, instrumentos de | equipamentos e instrumentos de | Seguranca no Trabalho (EPI).
medicdo e interpretacbes de | medicao.

suas leituras.

2. Avaliar tipos e caracteristicas
de maquinas e equipamentos
utilizados em instalaces
industriais.

3. Interpretar normas técnicas
pertinentes.

1.2. Interpretar desenhos.

2.1 Operar maquinas e
equipamentos industriais
simples.

3.1. Utilizar equipamentos de
seguranca adequados ao grau de
risco.

3.2. Aplicar legislagdo e normas
de salde e seguranca do
trabalho.

2. Tipos de ferramentas.

3. Ferramentas: manuais.

4. Operagdo com smaguinas
operatrizes e equipamentos
industriais  (furadeira  plaina,
motoesmeril, entre outros)

5. Ajustagem de pecas metdlicas.

6. Especificacdo de ferramentas
e.maquinas.

7. Célculos pertinentes ao
processo produtivo.

8. Afiacéo de ferramentas.

9. Leitura e interpretacdo de
medidas.

10. Ferramentas e cavacos.

11. Fluido de corte.

Carga Horaria (horas-aula)

Tebrica 00

Pratica em
Laboratério*

60 Total

60 horas-aula

Pratica em

Tedrica (2,5) 00
(2,5)

Prética em
Laboratério* 50

Total (2,5)

50 horas-aula

Laboratoério

* Possibilidade de divisdo de classes em turmas, conforme o item 4.8 do Plano de Curso.

** Todos os componentes curriculares preveem pratica, expressa nas habilidades, relacionadas as
competéncias. Para este componente curricular esta prevista divisdo de classes em turmas.
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[.3-METROLOGIA |

Funcao: Programacéo e Controle da Producéo

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS

1. Contextualizar fundamentos | 1.1 Efetuar calculos e elaborar | 1. Calculos com fracdes.
matematicos nas praticas | relatérios.
metrolégicas. 2. Regra de trés.

2. Interpretar grandezas | 2.1. Identificar elementos que | 3. Sistema de medidas.
dimensionais em desenhos, | compdem projetos.
componentes e conjuntos | 2.2. Medir componentes que | 4. Conversédo de medidas.
mecanicos. compBem projetos.
5. Manuseio e _leitura com
3. Analisar métodos de medigdo | 3.1. Manusear instrumentos de | instrumentos de‘medigdo:

e interpretacdes de suas leituras. | medicéo. - Escala;

3.2. Aplicar normas técnicas | - Trena;

pertinentes. - Paquimetro;

- Micrometro;

-Relégio comparador e
apalpador;

=Gonibémetro;

- Régua de seno.

6. Bloco padréo.
7. Calibradores.

8. CEP - Controle Estatistico do

Processo.
Carga Horaria (horas-aula)
Tedrica 00 Pratica em + .60 | Total 60 horas-aula
Laboratério .
Pratica em
Pratica em Laboratério
Tedrica (2,5) 00 | Laboratorio* | 50 | Total (2,5) 50 horas-aula
(2,5)

* Possibilidade de divisdo de classes em turmas, conforme o item 4.8 do Plano de Curso.

** Todos 0S componentes curriculares preveem pratica, expressa nas habilidades, relacionadas as
competéncias:Para este componente curricular esta prevista divisdo de classes em turmas.
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I.4 - ELETRICIDADE

Funcao: Planejamento da Producao

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Interpretar normas técnicas,
padrdes e legislacdo pertinente.

2. Analisar circuitos elétricos.

1.1 Aplicar legislagdo e normas
de eletricidade, saude e
seguranca do trabalho.

2.1 Instalar circuitos elétricos
instalacdo e comando.

1. Principios de eletricidade.

2. Medidas elétricas e
instrumentos de medicao
elétrica.

3. Instalacdes elétricas em.C. A

3. Interpretar valores das | 3.1 Manusear equipamentos e | (Série e paralelo).
medicdes elétricas. instrumentos de medi¢éo
elétrica. 4. Motores elétricos: principios de
funcionamento; classificacéo,
selecdo, operacdo, manutencéao,
dispositivas de manobra,
protec&o e acionamento.
5. Especificacdo de circuitos
elétricos.
Carga Horaria (horas-aula)
Tedrica 00 Pratica em 40 | Total 40 horas-aula

Laboratério*

Pratica em

Tedrica (2,5) 00
(2,5)

Pratica em
Laboratério* 50

Total (2,5)

50 horas-aula

Laboratoério

* Possibilidade de divisdo de classes em turmas, conforme o item 4.8 do Plano de Curso.

** Todos 0s componentes curriculares preveem pratica, expressa nas habilidades, relacionadas as
competéncias. Para este componente curricular esta prevista divisdo de classes em turmas.
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1.5 - FUNDAMENTOS DA MATEMATICA E DA FiSICA APLICADOS A MECANICA

Funcao: Planejamento de Projetos

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Correlacionar técnicas de | 1.1. Operar com grandezas | 1. Sistemas de Medidas.
representacdo grafica com seus | fisicas
fundamentos matematicos e | 1.2 Identificar sistemas de . .
o - 2. Trigonometria.
geomeétricos, grandezas e | unidades.
sistemas de unidades. 1.3. Aplicar conceitos de

2. Analisar o sistema de forgas,
momentos e forgas resultantes e
estabelecer as condicbes de
equilibrio e reac¢des no apoio.

trigonometria na solucdo de
problemas com tridngulos;

1.4. |dentificar as caracteristicas
geométricas dos corpos

1.5. Calcular a area, volume e
peso.

1.6. Identificar e
grandezas vetoriais.

operar

2.1. Aplicar os conceitos de
estatica.
2.2. Operar um sistema de
forgas.
2.3. Efetuar  calculos _ de

composicao e decomposicdo.de
forcas, resultantes e momento de
uma forga.

2.4. Aplicar condigcdes para
estabelecer as.<condicbes de
equilibrio dos corpos.

2.5. Identificar tipos de cargas e
apoios e calcular suas reacoes.

3. Lei dos Senos e Cossenos

4. Notacdo Cientifica” (poténcia
de dez).

5. Geometria,(calculo de éarea e
volume).

6. Grandezas Vetoriais e escalar
/. Vetores.

8. Estética:

- Forga;

- Composicao de forgas;

- Decomposicao de forcas;

- Momento de uma forca;

- Resultantes.

9. Condicdes de equilibrio.

10. Tipos de cargas e apoios.

11. Reacbes de apoio.

Carga Horaria (horas-aula)

Teodrica 40

Pratica em
Laboratério*

00 Total

40 horas-aula

Tedrica (2,5) | 50
(2,5)

Pratica em
Laboratério* 00

Total (2,5)

50 horas-aula

* Todos 0os componentes curriculares preveem pratica, expressa nas habilidades, relacionadas as
competéncias. Para este componente curricular, ndo esta prevista divisdo de classes em turmas.
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1.6 -TECNOLOGIA MECANICA |

Funcao: Planejamento

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Interpretar catalogos, manuais | 1.1. Selecionar materiais | 1. Materiais:
e tabelas. utilizando catalogos. - Classificacédo e propriedades.
1.2. Utilizar simbologias e

2. Analisar materiais, insumos e
componentes.

convencdes técnicas.

2.1 Identificar caracteristicas de

materiais  utilizando  gréficos,
diagramas e resultados de
analises.

2. Materiais metalicos:
- Ferrosos;
- Nao Ferrosos.

3. Acos e Ferros Fundidos:
- Obtencéo e classificagéo.

4. Aco Liga e Agos Especiais.

5. Materiais:ndo metalicos:
- Polimeros;

- Ceramicos;

- Compositos.

Carga Horaria (horas-aula)

Tebrica 60

Pratica em
Laboratério*

00 Total

60 horas-aula

Tedrica (2,5) 50
(2,5)

Pratica em
Laboratério* 00

Total«2,5)

50 horas-aula

* Todos 0os componentes curriculares preveem prética, expressa nas habilidades, relacionadas as
competéncias. Para este componente curricular, ndo esta prevista divisdo de classes em turmas.
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|.7 -ELEMENTOS DE MAQUINA |

Funcao: Planejamento de Projetos

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Analisar elementos que | 1.1. Identificar elementos | 1. Elementos normalizados:
compdem projetos. normalizados. chavetas;
1.2. Efetuar calculos de anéis e|ésticos;

2. Interpretar manuais, catalogos
e tabelas.

dimensionamento.

2.1 Utilizar manuais, tabelas e
catalogos de fabricantes.

pinos, cupilhas e contrapinos;
parafusos;

porcas e arruelas;

calculos de roscas;

molas;

rebites;

itens de seguranca.

Carga Horaria (horas-aula)

Teodrica 60

Praticaem
Laboratério*

00 Total

60 horas-aula

Tedrica (2,5) 50
(2,5)

Praticaem
Laboratério* 00

Total (2,5)

50'horas-aula

* Todos 0os componentes curriculares preveem prética; expressa nas habilidades, relacionadas as
competéncias. Para este componente curricular, ndo.esta prevista divisdo de classes em turmas.
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1.8 — APLICATIVOS INFORMATIZADOS

Funcéo: Uso e Gestdo de Computadores e de Sistemas Operacionais

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Analisar sistemas | 1.1 Identificar sistemas | 1. Fundamentos de Sistemas
operacionais e programas de | operacionais, softwares e | Operacionais
aplicagéo necessarios a | aplicativos Uteis para a area. e Tipos;

realizacdo de atividades na area
profissional.

2. Selecionar plataformas para
publicacdo de conteddo na
internet e gerenciamento de
dados e informacoes.

1.2 Operar sistemas
operacionais basicos.
1.3 Utilizar aplicativos de

informatica gerais e especificos
para  desenvolvimento  das
atividades na area.

1.4 Pesquisar novas ferramentas
e aplicativos de informética para
a area.

2.1 Utilizar plataformas de
desenvolvimento de websites,
blogs e redes sociais, para
publicacdo de contetdo «~.na
internet.

2.2 Identificar e utilizar
ferramentas de armazenamento
de dados na nuvem.

e Caracteristicas;
e Funcdes basicas.

2. Fundamentos de aplicativos de

Escritério
e Ferramentas de

processamento e edi¢do

de textos:

v' formatacao
bésica;
organogramas;
desenhos;
figuras;
mala direta;

v’ etiquetas.

e Ferramentas para
elaboracao e
gerenciamento de
planilhas eletronicas:

v' formatacao;

v' férmulas;

v' fungles;

v'  gréficos.

e Ferramentas de
apresentacoes:

v' elaboragdo de
slides e técnicas
de
apresentacao.

ANRNEANIN

3. Conceitos béasicos de
gerenciamento eletrbnico das

informacdes, atividades e
arquivos
e Armazenamento em
nuvem:
v sincronizacéo,
backup e
restauracdo de
arquivos;
v’ seguranca de
dados.
e Aplicativos de

produtividade em nuvem:
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v' webmail,
agenda,
localizacéao,
pesquisa,
noticias,
fotos/videos,
outros.

4. NogOes basicas de redes_de
comunicacao de dados

Conceitos basicos de
redes;

e Softwares,
equipamentos e
acessd@rios.

5. Técnicas de pesquisa
avancada na web

e Pesquisa através de
parametros;

e Validacédo de

informacdes através de
ferramentas disponiveis
na internet.

6. Conhecimentos béasicos para
publicacdo de informacdes

na internet

e Elementos para
construcdo de um site ou
blog;

e Técnicas para
publicaco de
informacdes em redes
sociais:

v’ privacidade e
seguranca;

v’ produtividade em
redes sociais;

v' ferramentas de
analise de
resultados.

Carga Horaria (horas-aula)

Pratica em

Tedrica 00 -« | 40 | Total 40 horas-aula
Laboratoério
Pratica em

Tedrica (2,5) | 00 | Laboratério* | 50 | Total (2,5) 50 horas-aula

(2,9)

Pratica em
Laboratério
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* Possibilidade de divisao de classes em turmas, conforme o item 4.8 do Plano de Curso.

** Todos 0s componentes curriculares preveem pratica, expressa nas habilidades, relacionadas as
competéncias. Para este componente curricular esta prevista divisdo de classes em turmas.
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1.9 - SEGURANCA DO TRABALHO E MEIO AMBIENTE

Funcéo: Gestdo e Controle

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Analisar relacbes entre o
homem — trabalho e suas
interagbes com a saude e
seguranca do trabalho.

2. Correlacionar as funcgbes, suas
atribuicbes e atividades com os
riscos e 0s agentes decorrentes
do processo de trabalho,
identificando as acoes
preventivas adequadas.

3. Analisar o desenvolvimento
das atividades laborais e seus
impactos sobre o meio ambiente,
planejando ac¢bes voltadas ' a
preservagdo ambiental.

1.1. Identificar a evolucdo das
Relacbes de Trabalho no

contexto histérico, social e
econdmico;
1.2. Identificar os acidentes e

doencas do Trabalho;

1.3. Utilizar indicadores
epidemiolégicos de saude e
Seguranca do Trabalho no
Planejamento de suas
atividades;

1.4. Identificar, cumprir e difundir
as Normas de Seguranca do
Trabalho.

2.1. Identificar os Riscos
Ocupacionais e seus agentes no
ambito da ocupacao profissional;
2.2. Aplicar os Procedimentos-de
Seguranca e Instrugdes de
Trabalho;

2.3. Executar procedimentos de
Urgéncia/Emergéncia;

2.4. Detectar.0s riscos presentes
no ambiente de trabalho,
contribuindo na elaboracdo do
Mapa de Riscos.

3.1. Identificar os agentes e o0s

danos causados ao meio
ambiente pelos processos
produtivos;

3.2. Aplicar métodos e

procedimentos para preservacao
ambiental;

3.3. Aplicar, em fungcdo da
necessidade, a legislacdo
ambiental.

1. Histérico da Seguranca do
Trabalho;

2. Conceitos e Causas- do
Acidente do Trabalho;

3. Estatisticas do Acidente do
Trabalho;

4. Consequéncias e Custos do
Acidente do Trabalho;

5. Legislacdo e Normas de
Seguranca e Saude do Trabalho;
6. Classificacdo dos Riscos
Ambientais:

- Riscos Fisicos;

- Riscos Quimicos;

- Riscos Bioldgicos;

- Riscos de Ergondmicos;

- Riscos de Acidentes.

7. Processo de Controle dos
Riscos;

8. Equipamentos de Prote¢éo
Coletiva e Equipamentos de
Protecdo Individual,

9. Comissédo Interna  de
Prevencéo de Acidentes — CIPA;

10. Prevencdo e combate a
Incéndios;

11. Mapa de Risco;

12. Conceito de Ecologia e Meio
Ambiente;

13. Meio Ambiente e o Processo
Industrial:
- tratamento de efluentes;

- disposicdo de residuos
industriais
- controle e avaliagdo da

qualidade do ar;

- poluicdo acidental;

- NBR 10004 — Residuos Sdlidos;
- Impactos Ambientais.

14. Qualidade Ambiental,
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15. Legislacdo Ambiental.

Carga Horaria (horas-aula)

Tedrica 40 Pra"Ca‘?”.‘* 00 | Total 40horas-aula
Laboratério
Pratica em

Teérica (2,5) | 50 | Laboratério* | 00 | Total (2,5) 50horas-aula
(2,5)

* Todos os componentes curriculares preveem pratica, expressa nas habilidades, relacionadas as
competéncias. Para este componente curricular, ndo esta prevista divisdo de classes em turmas.
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MODULO Il — Qualificacdo Profissional Técnica de Nivel Médio de ASSISTENTE
TECNICO DE PROCESSOS INDUSTRIAIS

1.1 - RESISTENCIA DOS MATERIAIS

Funcao: Planejamento de Projetos

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Analisar os elementos que | 1.1. Identificar as cargas e | 1. Campo de estudo da
compbem 0s projetos | solicitagbes que atuam noOs | Resisténcia dos Materiais.

mecanicos, identificando os
materiais, suas caracteristicas,
propriedades e comportamento
nos sistemas mecanicos.

2. Interpretar catalogos, manuais
e tabelas.

elementos, quantificando-os.

1.2. Efetuar calculos de
dimensionamento
1.3. Classificar o0s materiais

guanto as suas caracteristicas
mecanicas.

2.1. Especificar elementos que
comp&em o projeto

2.2. Elaborar relatérios técnicos
2.3. Executar croqui e desenhos
técnicos.

2. Classificacéo dos esforgos:
- Externos
Ativos e Reativos
- Internos
Solicitantes e Resistentes

3. Tipos de Solicitagéo:
- Tracao;

- Compressao;

- Torcao;

- Flexao;

- Cisalhamento;

- Flexo-torcao;

- Flambagem.

4. Propriedades Mecénicas dos
Materiais.

5. Tipos de Carregamentos e
Diagramas.

6. Dimensionamento de
elementos as solicitagcbes
simples e compostas.

Carga Horaria (horas-aula)

Teodrica 60

Praticaem
Laboratério*

00 Total

60 horas-aula

Tedrica (2,5) 50
(2,5)

Praticaem
Laboratério* 00

Total (2,5)

50 horas-aula

* Todos os componentes curriculares preveem pratica, expressa nas habilidades, relacionadas as
competéncias. Para este componente curricular, ndo esta prevista divisdo de classes em turmas.
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1.2 - METROLOGIA II

Funcao: Programacéo e Controle da Producéo

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Utilizar metodologias de | 1.1. Utilizar desenhos, manuais e | 1. GD & T - Tolerancia
controle de qualidade | tabelas. Geomeétrica e Dimensional;
dimensional e geométrica do | 1.2. Interpretar  tolerdncias | - Sistema de Tolerancias

processo produtivo.

2. Analisar resultados das
medi¢bes  considerando  as
caracteristicas dos instrumentos
de medicéo utilizados.

dimensionais e geométricas em
desenho técnico mecénico.
1.3. Medir rugosidade superficial.

2.1 Calcular erros dos
instrumentos e processos de
medicéo.

Dimensionais;

- Tole

- Maquina
Tridimensional.

2. Rugosidade Superficial.

3. C

Medicao.

4. Projetor de perfil.

rancias Geomeétricas;
de Medicéo

alculo _de ‘Incertezas de

Carga Horaria (horas-aula)

Pratica em

Tedrica 00 Prat'ca?m* 40 | Total 40 horas-aula
Laboratoério
Préatica em

Tedrica (2,5) 00 | Laboratério* | 50 | Total (2,5) 50 horas-aula

(2,5)

Laboratoério

* Possibilidade de divisdo de classes em turmas, conforme o item 4.8 do Plano de Curso.

** Todos os componentes curriculares preveem pratica, expressa nas habilidades, relacionadas as
competéncias. Para este componente curricular esta prevista divisdo de classes em turmas.
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1.3 — ELEMENTOS DE MAQUINA II

Funcao: Planejamento de Projetos

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Analisar os fendmenos que
ocorrem em um sistema de
transmissao mecanica,
analisando seus elementos.

2. Avaliar as caracteristicas e
propriedades dos elementos de
transmissdo mecanica e seus
materiais.

1.1. Identificar o sistema de
transmissao mecanica aplicavel
a situacéo problema;

1.2. Efetuar  calculos de
dimensionamento da
transmissao.

2.1. Efetuar  célculos de
dimensionamento dos elementos
de transmissdo mecanica;

2.2. ldentificar e especificar as
caracteristicas dos materiais dos
elementos de transmissao
mecanica;

2.3. Selecionar os elementos de
transmissao mecanica
padronizados;
2.4. Utilizar
manuais e
fabricantes.

normas técnicas,
catalogos _ de

1. Fundamentos da Transmissao
Mecanica:

- Movimento circular uniforme;

- Relacéo de Transmissao;

- Trabalho Mecanico;

- Rendimento de transmissoes
mecanicas;

- Poténcia;

- Momento torcor ou torque.

2. Introdugéo aos Elementos de
Transmissao.Mecanica:

- Polias.e Correias;

- Correntes;

- Cabos;

- Engrenagens;

- Eixos arvores.

3. Elementos de apoio:

- Mancais de Deslizamento;
- Mancais de Rolamento.

4, Ordenamento técnico e
materiais de apoio:

- Normas Técnicas;

- Manuais;

- Catalogos de Fabricantes.

Carga Horaria (horas-aula)

Tebrica 60

Pratica em
Laboratério*

00 Total

60 horas-aula

Tedrica (2,5) 50
(2,5)

Pratica.em
Laboratério* 00

Total (2,5)

50 horas-aula

* Todos os‘componentes curriculares preveem prética, expressa nas habilidades, relacionadas as
competéncias..Para este componente curricular, ndo esta prevista divisdo de classes em turmas.
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II.4 — DESENHO AUXILIADO POR COMPUTADOR |

Funcao: Planejamento de Projeto

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Avaliar recursos de informéatica | 1.1 Utilizar recursos de | 1. Sistema de coordenadas:
e suas aplicaces. informatica. — Coordenada Cartesiana;

. , - Coordenada Polar.
2. Analisar desenhos e projetos, | 2.1. Elaborar eshocos e

elaborados com auxilio de | desenhos técnicos de | 2. Apresentacdo do software
computador. componentes e  conjuntos | dedicado:

mecanicos utilizando softwares

dedicados. 3. Comandos:

2.2. Aplicar normas técnicas, | _ Edicdo:

padrdes e legislagdo pertinentes | _ Modificacao:

aos desenhos técnicos | - ’

mecanicos. Precisao.

2.3. Utilizar  técnicas de
representacdo grafica, aplicando
fundamentos matematicos,
geomeétricos, grandezas e
sistemas de unidades.

4. Layers;
5.'Projecdes ortogonais;
6. Cotagem;

7. Cortes;

8. Desenho de montagem.

Carga Horaria.(horas-aula)

Tebrica 00 Pratica ‘?”.‘ + | 100 | FTotal 100 horas-aula
Laboratério .
Praticaem
Pratica em Laboratoério
Tedrica (2,5) 00 | Laboratério* 100 | Total (2,5) 100 horas-aula
(2,5)

* Possibilidade de divisdo de classes em turmas, conforme o item 4.8 do Plano de Curso.

** Todos 0s componentes curriculares preveem pratica, expressa nas habilidades, relacionadas as
competéncias. Para este . componente curricular esta prevista divisdo de classes em turmas.
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1.5 - PROCESSOS DE FABRICACAO II

Funcao: Manufatura e Controle

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Interpretar  processos | 1.1. Utilizar técnicas de desenho, | 1. Introdugdo as méaquinas:
produtivos, normas técnicas, | croquis e de representacdo | - Tornos Automaticos;
desenhos, croquis, | grafica com seus fundamentos | - Tornos Mecénicos.
representacdes gréficas e | matematicos e geométricos.

projetos.

2. Correlacionar propriedades e
caracteristicas de maquinas,
instrumentos e equipamentos
com suas aplicagoes.

1.2. Aplicar normas técnicas
pertinentes.

1.3. Utilizar os dispositivos e
equipamentos de seguranca de
acordo com as normas vigentes.
1.4. Efetuar célculos e folhas de

processo.

2.1. Manusear equipamentos,
instrumentos de medicdo e
controle, maquinas e
ferramentas.
2.2. Operar maquinas e
ferramentas.

2.3. Aplicar métodos de producéo
mais adequados a cada objetivo.

2. Processos de fabricacdo® de
uma peca simples:
- Eixo Escalonado.

3. Torneamento cilindrico:
- Externo;

- Interno.

4. Torneamento de perfis:
- Cobnico;

- Convexo.

5. Torneamento de canais:
- Ferramenta de Sangrar.

6. Recartilhagem.

7. Torneamento de rosca.
8. Célculos de rosca.

9. Célculos de rotacao do torno
mecanico:

- RPM;

- Velocidade de Corte.
10. Selecao de brocas:

- Centro;

- Paralelas.

11. Acabamento do eixo.

12. Folhas de processo.

13. Afiacdo de ferramentas de
aco rapido.

Carga Horaria (horas-aula)

Pratica em

Tedrica 00 Prat'ca?m* 60 | Total 60 horas-aula
Laboratoério
Préatica em

Tedrica (2,5) | 00 | Laboratério* | 50 | Total (2,5) 50 horas-aula

(2.,9)

Laboratoério

* Possibilidade de divisao de classes em turmas, conforme o item 4.8 do Plano de Curso.
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** Todos 0s componentes curriculares preveem pratica, expressa nas habilidades, relacionadas as
competéncias. Para este componente curricular esta prevista divisdo de classes em turmas.
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1.6 = AUTOMACAO INDUSTRIAL |

Funcao: Planejamento de Projetos

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Interpretar normas técnicas,
catalogos, manuais, tabelas e
legislac6es ambientais.

2. Distinguir ~ materiais,
elementos e suas propriedades
nos sistemas.

1.1. Efetuar célculos

1.2. Elaborar relatérios técnicos.
1.3. Aplicar o conceito de
pressdo e vazdo e aplica-lo em
conjuntos mecanicos.

2.1. Relacionar tipos de bombas
e suas aplicaces.

2.2. Identificar maquinas
térmicas e suas aplicacbes na
inddstria.

2.3. Identificar os tipos de
caldeiras e as normas de
seguranca pertinentes.

1. Hidrostatica:

- Caracteristicas dos fluidos;

- Presséao;

- Teorema de Stevin e Pascal;
- Principio das prensas.

2. Hidrodinamica:

- Regime de escoamentos;
- Vazéo;

- Velocidade.

3. Bombas:

- Deslocamento positivo;
- Centrifugas;

- Alternativas.

4. Perda de carga:
- Concentrada;
- Distribuida.

5. Ciclos térmicos.

6. Caldeiras:
- Principio de funcionamento.

7. Trocadores de calor:
- Tubos;
- Placas.

Carga Horaria (horas-aula)

Tebrica 60

Pratica em
Laboratério*

00 Total

60 horas-aula

Tedrica (2,5) 50
(2,5)

Prética em
Laboratério* 00

Total (2,5)

50 horas-aula

* Todos os-componentes curriculares preveem prética, expressa nas habilidades, relacionadas as

competéncias. Para este componente curricular, ndo esta prevista divisdo de classes em turmas.
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1.7 =-TECNOLOGIA MECANICA I

Funcéo: Execucdo de Projetos

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Interpretar catalogos técnicos,
manuais e tabelas de produtos
mecanicos.

2. Analisar desenhos técnicos e
elementos que compdem
projetos mecéanicos.

1.1 Selecionar materiais e
componentes utilizando tabelas
de fabricantes.

2.1. Realizar levantamentos
técnicos metalograficos.

2.2. Elaborar relatérios técnicos.
2.3. Utilizar equipamentos de
seguranca pertinentes.

1. Tratamentos superficiais.

2. Decapagem:
» Mecanica;

* Quimica;

* Eletrolitica.

3. Galvanoplastia:
* Pintura liquida;

* P6;

* Fosfatizacao;
 Zincagem a fogo.

4, Tratamento térmico:
*:Normalizacéo;

* Témpera;

* Revenimento.

5. Tratamento termoquimico:
* Carbonitretacgéo;

* Nitretacéo;

* Cementacao.

6. Metalografia:
* Macrografia;
* Micrografia.

Carga Horaria (horas-aula)

Tebrica 00

Pratica em
Laboratério*

40 Total

40horas-aula

Pratica em

Tedrica (2,5) 00
(2,5)

Pratica em
llaboratério* 50

Total (2,5)

50horas-aula

Laboratoério

* Possibilidade de divisdo de classes em turmas, conforme o item 4.8 do Plano de Curso.

** Todos 0s componentes curriculares preveem pratica, expressa nas habilidades, relacionadas as
competéncias. Para este componente curricular esta prevista divisdo de classes em turmas.
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1.8 — INGLES INSTRUMENTAL

Funcdo: Montagem de Argumentos e Elaboracdo de Textos

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Apropriar-se da lingua
inglesa como instrumento de
acesso a informacdo e a

comunicacao profissional.

2. Analisar e produzir textos da
area profissional de atuagéo, em
lingua inglesa, de acordo com

normas e convencdes
especificas.
3. Interpretar a terminologia

técnico-cientifica da area
profissional, identificando
equivaléncias entre portugués e
inglés (formas equivalentes do
termo técnico).

1.1 Comunicar-se oralmente na
lingua inglesa no ambiente
profissional, incluindo
atendimento ao publico.

1.2 Selecionar estilos e formas
de comunicar-se ou expressar-
se, adequados ao contexto
profissional, em lingua inglesa.

2.1 Empregar critérios e aplicar
procedimentos  préprios da
interpretacdo e producéo de texto
da area profissional.

2.2 Comparar e relacionar
informacdes contidas em textos
da area profissional nos diversos
contextos de uso.

2.3 Aplicar as estratégias de

leitura e interpretacdo na
compreenséo de textos
profissionais:

2.4 Elaborar textos técnicos

pertinentes- & area de atuacao
profissional, em lingua inglesa.

3.1 Pesquisar a terminologia da
habilitacéo profissional.

3.2 Aplicar a terminologia da area
profissional/habilitagéo
profissional.

3.3 Produzir pequenos glossarios
de equivaléncias (listas de
termos técnicos e/ou cientificos)

entre  portugués e inglés,
relativos a area
profissional/habilitagéo
profissional.

1. Listening
e Compreensdo auditiva
de diversas situacdes-no
ambiente profissional:

v/ atendimento a
clientes, ‘colegas
de .trabalho e/ou
superiores,
pessoalmente
ou ao telefone;

v/ apresentacao

pessoal, da
empresa e/ou de
projetos.

2. Speaking
e Expressao oral na
simulacdo de contextos
de uso profissional:

v/ atendimento a
clientes, colegas
de trabalho e/ou
superiores,
pessoalmente
ou ao telefone.

3. Reading

e Estratégias de leitura e
interpretacdo de textos;

e Analise dos elementos
caracteristicos dos
géneros textuais
profissionais;

e Correspondéncia
profissional e materiais
escritos comuns ao eixo,
COmMo manuais técnicos e
documentacao técnica.

4. Writing
e Pratica de producédo de
textos técnicos da area
de atuacéo profissional,
e-mails e géneros
textuais comuns ao eixo
tecnoldgico.

CNPJ: 62823257/0001-09 238
Pagina n° 46




Centro Estadual de Educagédo Tecnoldgica Paula Souza

Governo do Estado de Sdo Paulo

Rua dos Andradas, 140 — Santa Ifigénia — CEP: 01208-000 — S&o Paulo — SP

5. Grammar Focus

6. Vocabulary

7. Textual Genres

Compreensdo e usos
dos aspectos linguisticos
contextualizados.

Terminologia  técnico-
cientifica;

Vocabulario especifico
da area de atuacao
profissional.

Dicionarios;
Glossarios técnicos;
Manuais técnicos;

Folhetos para
divulgacao;

Artigos técnico-
cientificos;

Carta comercial;
E-mail comercial;
Correspondéncia
administrativa.

Carga Horaria.(horas-aula)

Teorica 40 Pratwagm* 00.. | Total 40horas-aula
Laboratério
Préatica em

Tedrica (2,5) 50 | Laboratério* | 00 | Total (2,5) 50horas-aula

(2,5)

* Todos 0os componentes curriculares preveem pratica, expressa nas habilidades, relacionadas as
competéncias. Para este componente curricular, ndo esta prevista divisdo de classes em turmas.
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1.9 — ENSAIOS TECNOLOGICO DOS MATERIAIS

Funcao: Planejamento de Projetos

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Analisar o comportamento dos | 1.1 Identificar as solicitacbes | 1. Introducdo aos Ensaios
materiais utilizados na | mecanicas em que estdo | Mecanicos de Materiais.
construcdo mecanica, quando | submetidos 0s materiais
submetidos as solicitacbes e | utiizados nas  construcdes | 2. Ensaios destrutivos de
demais demandas | mecanicas; materiais:
caracteristicas dos processos de | 1.2 Indicar as propriedades | e Tragao;
fabricacdo e aplicacéo. mecanicas relativas aos tipos de | e Compressao;
solicitacbes mecanicas; e Cisalhamento;
1.3 Identificar os defeitos e | o pyreza:
descontinuidades dos materiais, | Impacto;
gerados pelos processos de | Flexao:

2. Analisar 0s ensaios
tecnolégicos dos materiais suas
aplicacbes, metodologias e
procedimentos, interpretando os
resultados,comparando com
padrdes, avaliando as
caracteristicas e aplicacdes dos
materiais ensaiados.

fabricacdo e aplicacdes.

2.1 Selecionar 0s ensaios
mecanicos adequados a
definicho das  propriedades

mecénicas exigidas na aplicagao;
2.2 Executar o0s ensaios
mecanicos em conformidade
com as normas e pracedimentos
técnicos;

2.3 Comparar 0s resultados dos
ensaios com-padrdes e normas
técnicas;

2.4 Efetuar  calculos de
capacidade de carga e tensoes;
2.5 Elaborar relatérios técnicos e
especificar materiais.

e _Dobramento;
o Embutimento;
e . Fadiga

3. Ensaios nao destrutivos de
materiais:

Liquido penetrante;
Particulas magnéticas;
Raio X ;

Ultrassom

4, Relatorios técnicos de ensaios

mecanicos de materiais;

5. Ordenamento técnico e

materiais de apoio:

e Normas técnicas;

e Manuais e Catalogos de
Fabricantes.

Carga Horaria (horas-aula)

Tebrica 00

Praticaem
Laboratério*

40 Total

40horas-aula

Pratica em

Tedrica (2,5) 00
(2,5)

Praticaem
Laboratério* 50

Total (2,5)

50horas-aula

Laboratério

* Possibilidade de divisao de classes em turmas, conforme o item 4.8 do Plano de Curso.

** Todos 0s componentes curriculares preveem pratica, expressa nas habilidades, relacionadas as
competéncias. Para este componente curricular esta prevista divisdo de classes em turmas.
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MODULO |l — Qualificacdo Profissional Técnica de Nivel Médio de ASSISTENTE

TECNICO EM MECANICA

1.1 -PROJETOS MECANICOS

Funcéo: Desenvolvimento e Gerenciamento de Projetos

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Elaborar projetos de mecéanica
utilizando metodologia de gestao
de projetos.

2. Analisar o funcionamento e
propor melhorias das maquinas e
equipamentos mecanicos.

1.1. Identificar as principais
caracteristicas e forma estrutural
de um projeto mecénico.

1.2. Distinguir as diversas fases
de um projeto mecanico, de
modo a elabora-lo corretamente.
1.3. Definir métodos de
levantamento e analise de dados.
1.4. Consultar, manusear e
interpretar catalogos e tabelas de
fabricantes e/ ou fornecedores de

maquinas, equipamentos e
componentes.
1.5. Realizar célculos.' de

dimensionamento de
componentes e mecanismos de
maquinas e equipamentos.

1.6. Desenhar componentes e
conjuntos que. .compdem um
projeto.
1.7. Atuar
projetos.

na concepcdo de

2.1 +Aplicar dados de custo-
beneficio na comercializagdo e
na producéo.

2.2. Aplicar as melhorias
propostas no desempenho de
maquinas e componentes.

2.3. Estabelecer critérios de
produtividade e qualidade.

1. Desenvolvimento de. um
projeto de maquina e/ ou
equipamento para « atender a
demanda.

2. Gerenciamento do projeto com
utilizacéo de software dedicado.

3. Anteprojeto:
- coleta de dados;
= croqui.

4. Caélculo dos esfor¢os:
- selecéo de materiais;
- dimensionamento.

5. Desenvolvimento e aplicacédo
de projetos:

- flexibilidade;

- manutencao;

- aquecimento;

- transporte;

- lubrificacéo;

- fabricacéo;

- peso;

- material.

6. Detalhamento do projeto:
- desenho técnico do projeto.
7. Memorial descritivo e de
célculo.

8. Elaboracéo de relatério final do
projeto.

Carga Horaria (horas-aula)

Teorica 100 Pratlcagm* 00 | Total 100horas-aula
Laboratorio
Pratica em

Tedrica (2,5) | 100 | Laboratério* | 00 | Total (2,5) 100horas-aula

(2,9)

* Todos os componentes curriculares preveem pratica, expressa nas habilidades, relacionadas as
competéncias. Para este componente curricular, nao esta prevista divisdo de classes em turmas.
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[11.2 = DESENHO AUXILIADO POR COMPUTADOR I

Funcao: Planejamento de Projetos

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Avaliar recursos de informatica | 1.1.  Utilizar recursos de | 1. Apresentagdo do software
e suas aplicaces. informatica. dedicado 3D;
1.2. Utilizar software dedicado.
2. Ambientes;
2. Interpretar desenhos, | 2.1. Aplicar normas técnicas,
representacdes gréaficas e | padrdes e legislacdo pertinentes. | 3. Sketch;
projetos. 2.2. Desenhar componentes
mecanicos. 4. Recursos tecnolégicos;
3. Elaborar desenhos, | 3.1 Utilizar técnicas de desenho e | 5. Modelagem de pegas;
representacdes gréaficas e | de representacdo grafica com
projetos, utilizando softwares | seus fundamentos matematicos | 6. Geragéo de vistas;
dedicados. € geomeétricos.
7. Montagem;
8.Movimento.
Carga Horaria (horas-aula)
Tedrica 00 Pratica em + | 100 | Total 100 horas-aula
Laboratario n
Pratica em
Préatica em Laboratorio
Tedrica (2,5) 00 | Laboratério* | 100 | Total«2,5) 100 horas-aula
(2,5)

* Possibilidade de divisdo de classes em.turmas, conforme o item 4.8 do Plano de Curso.

** Todos 0s componentes curriculares preveem pratica, expressa nas habilidades, relacionadas as
competéncias. Para este componente.curricular esta prevista divisdo de classes em turmas.
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1.3 = AUTOMACAO INDUSTRIAL Il

Funcao: Desenvolvimento de Projetos

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Avaliar meios de producéo,
distribuicdo e preparacéo para ar
comprimido e fluido hidraulico.

2.  Analisar a dindmica dos
componentes pneumaticos e
hidraulicos.

3. Elaborar projetos pneumaticos
e hidraulicos.

1.1. Identificar sistemas de
distribuicdo de ar comprimido e
de fluidos hidraulicos;

1.2. Distinguir as impurezas que
prejudicam a pneumatica e a
hidraulica

2.1. Identificar os principios da
hidraulica e da pneumatica;
2.2. Utilizar componentes
hidraulicos e pneumaticos;
2.3. Aplicar normas técnicas e
recomendacdes dos fabricantes.

3.1. Elaborar croquis e
esguemas.
3.2. Selecionar componentes

hidraulicos e pneumaticos.

3.3. Elaborar diagramas _ de
circuitos pneuméticos e
hidraulicos.

3.4. Utilizar instrumentos,

méaquinas e
sistema de
instalacoes,
3.5. Realizar
pertinentes.

eguipamentos,
automacdo e

céalculos

1. Produgéo do ar comprimido:

- Compressores;

- Ponto de orvalho.

2. Simbologia.

3. Componentes pneumaticos.

4. Componentes hidraulicos.

5. Célculos .de“ poténcia do
movimento em sistemas
hidraulicos e pneumaticos.

6. Circuitos pneumaticos.

7. Circuitos hidraulicos.

8. Software dedicados.

9. Circuitos préticos
- Montagem em painel.

10. Projetos de acionamento e
montagem de circuitos
pneumaticos e hidraulicos.

Carga Horaria (horas-aula)

Tebrica 00

Pratica em
Laboratério*

60 Total

60 horas-aula

Pratica em

Tedrica (2,5) 00

(2,5)

Pratica.em
Laboratério* 50

Total (2,5)

50 horas-aula

Laboratoério

* Possibilidade de divisdo de classes em turmas, conforme o item 4.8 do Plano de Curso.

** Todos 0s componentes curriculares preveem pratica, expressa nas habilidades, relacionadas as
competéncias. Para este componente curricular esta prevista divisdo de classes em turmas.
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l1I.4 — PROCESSOS DE FABRICACAO llI

Funcao: Manufatura e Controle

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Correlacionar propriedades e | 1.1.  Caracterizar processos | 1. Introdugcdo as maquinas
caracteristicas de maquinas, | produtivos. fresadoras;
instrumentos e equipamentos | 1.2. Aplicar métodos mais

com suas aplicacdes.

2. Interpretar normas técnicas
pertinentes a processo de

apropriados de producéo.
1.3. Manusear equipamentos,
magquinas e ferramentas.
1.4 Utilizando equipamentos de

seguranga pertinentes ao
processo.
1.4. Interpretar croquis e
desenhos.

1.5. Manusear instrumentos de
medic&o e controle.

2.1. Aplicar normas técnicas

pertinentes.

2. Processos de fabricacdo de
uma engrenagem:

- medi¢cdes com instrumentos;

- folhas de processo;

- célculos de engrenagem;

- torneamento do blanque para
execucado da engrenagem

3. Selecdo_e escolha da fresa,
modulo.. qpara execucdo da
engrenagem;

4 .Calculo da RPM da fresadora;

fabricacéo. 2.2. Efetuar célculos e folhas de
processo. 5. Dimensionamento da
engrenagem para execugao na
fresadora;
6. Usinagem de engrenagens.
Carga Horaria‘(horas-aula)
Tedrica 00 Pratica em 60 | Total 60 horas-aula

Laboratério*

Pratica em

Tedrica (2,5) 00

(2,5)

Praticaem
Laboratério* 50

Total (2,5)

50 horas-aula

Laboratoério

* Possibilidade de divisao de classes em turmas, conforme o item 4.8 do Plano de Curso.

** Todos 0s componentes curriculares preveem pratica, expressa nas habilidades, relacionadas as
competéncias. Para este componente curricular esta prevista divisdo de classes em turmas.
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1.5 =TECNOLOGIA EM CNC |

Funcao: Manufatura e Controle

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Elaborar e aplicar programas | 1.1.  Interpretar croquis e | 1. Torno CNC;
CNC. esguemas em processos

industriais em CNC.

1.2. Utilizar instrumentos e
equipamentos de medicao.

1.3. Utilizar recursos de
informatica.

1.4. Utilizar catdlogos, manuais e
tabelas.

1.5. Utilizar softwares especificos
para CNC.

2. Desenvolver programacgdo | 2.1. Identificar processos de
CNC. usinagem.

2.2. Utilizar linguagem de
programacéo CNC.

2.3. Simular usinagem em
maquinas CNC.

2.4. Aplicar ferramentas para
CNC.

2. Sistema de coordenadas:
-eixos X,YeZ

- absoluto;

- incremental.

3. Programacéao verbal;

4. Linguagem de programacao;
5. Programacao;

6. Simuladores;

7.-Usinagem em torno CNC;

8. Tipos e classes de ferramentas
para maquinas CNC.

Carga Horaria (horas:aula)

Praticaem

Tedrica 00 - 40 | Total 40 horas-aula
Laboratério*
Praticaem
Praticaem Laboratoério
Tedrica (2,5) 00 | Laborat6rio* | 50.. [ Total (2,5) 50 horas-aula
(2,5)

* Possibilidade de divisdo de classes em turmas, conforme o item 4.8 do Plano de Curso.

** Todos 0s componentes curriculares preveem pratica, expressa nas habilidades, relacionadas as
competéncias. Para este componente curricular esta prevista divisdo de classes em turmas.
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1.6 =-TECNOLOGIA MECANICA Il

Funcao: Execucdo de Projetos

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Avaliar o0s  processos
tecnolégicos de fundicdo e
conformacdo mecanica dos
metais, identificando o processo
mais adequado na fabricacédo de

elementos e produtos semi
elaborados e acabados, a fim de
obter as caracteristicas

compativeis a sua aplicagao;

2. Analisar e interpretar normas
técnicas, tabelas, manuais,
catadlogos e recomendacdes de
fabricantes.

1.1. Detectar as caracteristicas
mecanicas, geométricas e de
aplicacdes;

1.2. Indicar o0s materiais
adequados e as melhorias das

propriedades  mecénicas a
serem obtidas;
1.3. Selecionar o processo

adequado para fabricacdo dos
elementos e produtos metalicos;
1.4. Indicar 0s processos
complementares  necessarios
para obtencéo do produto final.

2.1. Aplicar normas técnicas e
recomendag0des de fabricantes;
2.2. Utilizar catalogos, manuais
e tabelas.

1. Processos de Fundicéo:
- Introducao;
- Definicao;
- Processo de Fundicgéo;
- Importancia da Fundicao.
1.1 Fundicdo em Areia;
1.2 Fundi¢do em casca — shell
molding;
1.3 Fundicdo em
permanentes;
1.4 Fundicéo-sob presséo;
1.5 Fundigdo centrifuga;
1.6 Fundicdo de Precisdo -
processo da cera perdida.

moldes

2. Processos de Conformacéo
Mecanica:
- Processos Primarios

o Caracteristicas de
Trabalho a quente;
o Caracteristicas de

trabalho a frio.
2.1 Laminacao;
2.2 Trefilagéo;
2.3 Forjamento;
2.4 Extrusao;
2.5 Estampagem.

3. Ordenamento técnico e
materiais de apoio:

- Normas técnicas;

- Manuais e Catédlogos de

Fabricantes.

Carga Horaria (horas-aula)

Teodrica 60

Praticaem
Laboratério*

00 Total

60 horas-aula

Tedrica (2,5) 50

(2.,9)

Praticaem
Laboratério* 00

Total (2,5)

50 horas-aula

*Todos 0os componentes curriculares preveem pratica, expressa nas habilidades, relacionadas as
competéncias. Para este componente curricular, ndo esta prevista divisdo de classes em turmas.
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1.7 = LINGUAGEM, TRABALHO E TECNOLOGIA

Funcédo: Montagem de Argumentos e Elaboracao de Textos

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Analisar textos técnicos,
administrativos e comerciais da
area de Mecanica por meio de
indicadores linguisticos e de
indicadores extralinguisticos.

2. Desenvolver textos técnicos,
comerciais e administrativos
aplicados a &rea de Mecénica, de
acordo com normas e
convencdes especificas.

3. Pesquisar  e. canalisar
informacdes da . ‘area de
Mecanica, em diversas fontes,
convencionais e.eletronicas.

4. <Interpretar a terminologia
técnico-cientifica da area
profissional.

5. Comunicar-se, oralmente e por
escrito, utilizando a terminologia
técnico-cientifica da profisséo.

1.1 Identificar indicadores
linguisticos e indicadores
extralinguisticos de producéo de
textos técnicos.

1.2 Aplicar procedimentos de
leitura instrumental (identificacdo
do género textual, do publico-
alvo, do tema, das palavras-
chave, dos elementos coesivos,
dos termos técnicos e cientificos,
da ideia central e dos principais
argumentos).

1.3 Aplicar procedimentos de
leitura especializada
(aprofundamento do estudo do
significado dos termos técnicos,
da estrutura argumentativa, da
coesdo e da coeréncia, da
confiabilidade das fontes).

2.1 Utilizar instrumentos da
leitura e da redacao. técnica e
comercial direcionadas a area de
atuacao.

2.2 Identificar € aplicar elementos
de coeréncia’e de coesdo em
artigos _e, em documentagéo
técnico-administrativos

relacionados a area de
Mecanica.
2.3 Aplicar modelos de

correspondéncia comercial
aplicados a &rea de atuacéo.

3.1 Selecionar e utilizar fontes de

pesquisa convencionais e
eletrbnicas.
3.2 Aplicar conhecimentos e

regras linguisticas na execucao
de pesquisas especificas da area
de Mecéanica.

4.1 Pesquisar a terminologia
técnico-cientifica da area.
4.2 Aplicar a terminologia
técnico-cientifica da area.

5.1 Selecionar termos técnicos e
palavras da lingua comum,
adequados a cada contexto.

5.2 Identificar o significado de
termos técnico-cientificos
extraidos de texto, artigos,

1. Estudos de textos
técnicos/comerciais aplicados a
area de Mecanica, a partir do
estudo de:

e Indicadores linguisticos:
vocabulario;
morfologia;
sintaxe;
semantica;
grafia;
pontuacgéao;
acentuacao,
entre outros.

e Indicadores
extralinguisticos:
v efeito de sentido

S UASENENENENEN

e contextos
socioculturais;
v modelos pré-
estabelecidos de
producéo de

texto;

v/ contexto
profissional de
producéo de
textos (autoria,
condi¢cdes de
producao,
veiculo de
divulgacao,
objetivos do
texto, publico-
alvo).

2. Conceitos de coeréncia e de
coesdo aplicados a anadlise e a

producdo de textos técnicos
especificos da area de
Mecénica.

3. Modelos de Redagdo Técnica
e Comercial aplicados a éarea de
Mecanica

Oficios;

Memorandos;
Comunicados;

Cartas;

Avisos;

Declaragfes;

Recibos;

Carta-curriculo;
Curriculo;

Relatério técnico;
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manuais e outros géneros
relativos a area profissional.

5.3 Redigir textos pertinentes ao
contexto profissional, utilizando a
termologia técnico-cientifica da
area de estudo. 4. Parametros de niveis de
5.4 Preparar apresentagoes orais | formalidade e de adequagéo de
pertinentes ao contexto da | textos a diversas circunstancias
profisséo, utilizando a termologia | ge comunicacdo (variantes da
técnico-cientifica. linguagem formal e de linguagem
informal)

Contrato;

Memorial descritivo;
Memorial de critérios;
Técnicas de redacao.

5. Principios de terminologia
aplicados a area de Mecanica
e Glossario. (dos termos
utilizados_ na éarea de
Mecénica.

6. Apresentacdo de trabalhos
técnico-cientificos
e~ Orientacbes e normas
linguisticas para a
elaboracdo do trabalho
técnico-cientifico
(estrutura de trabalho
monografico, resenha,
artigo, elaboracdo de
referéncias
bibliograficas).

7. Apresentacéo oral

e Planejamento da
apresentacao;

e Producao da
apresentacéo
audiovisual;

e Execucdo da
apresentacao.

8. Técnicas de leitura
instrumental

e Identificacdo do género
textual;

e |dentificacdo do publico-
alvo;

e |dentificacdo do tema;

e Identificacé@o das

palavras-chave do texto;
o |dentificacdo dos termos
técnicos e cientificos;

e |dentificacdo dos
elementos coesivos do
texto;

e Identificacdo da ideia
central do texto;

e |dentificacdo dos
principais argumentos e
sua estrutura.
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9. Técnicas de leitura
especializada

Estudo dos significados
dos termos técnicos;
Identificagdo e analise da
estrutura argumentativa;
Estudo do significado
geral do texto
(coeréncia) a partir dos
elementos coesivos e.de
argumentacao;

Estudo da confiabilidade
das fontes.

Carga Horaria (horas-aula)

Tedrica 40 Pra"ca‘?”.‘* 00 | Total 40 horas-aula
Laboratério
Préatica em

Tedrica (2,5) 50 | Laboratério* | 00 | Total (2,5) 50 horas-aula

(2,5)

* Todos 0os componentes curriculares preveem pratica, expressa nas habilidades, relacionadas as
competéncias. Para este componente curricular, ndo esta prevista divisdo de classes em turmas.
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111.8 — PLANEJAMENTO DO TRABALHO DE CONCLUSAO DE CURSO (TCC) EM

MECANICA

Funcao: Estudo e Planejamento

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Analisar dados e informacgfes
obtidas de pesquisas empiricas e
bibliogréficas.

2. Propor solugBes
parametrizadas por viabilidade
técnica e econdmica aos
problemas identificados no
ambito da area profissional.

1.1 Identificar demandas e
situagBes-problema no ambito da
area profissional.

1.2 Identificar fontes de pesquisa
sobre o objeto em estudo.

1.3 Elaborar instrumentos de
pesquisa para desenvolvimento
de projetos.

1.4 Constituir amostras para
pesquisas técnicas e cientificas,
de forma criteriosa e explicitada.
1.5 Aplicar instrumentos de
pesquisa de campo.

2.1 Consultar Legislagéo,
Normas e Regulamentos
relativos ao projeto.

2.2 Registrar as« etapas do
trabalho.

2.3 Organizar.os dados obtidos
na forma. de’ textos, planilhas,
graficos'e esquemas.

1. Estudo do cenario da area
profissional
e Caracteristicas do setor:
v macro e
microrregides.
e Avancos tecnologicos;
e Ciclo de vida do setor;
e Demandas e tendéncias

futuras da area
profissional;

¢ . Identificacdo de lacunas
(demandas nao

atendidas plenamente) e
de situacdes-problema
do setor.

2. ldentificacdo e definicdo de
temas parao TCC
e Analise das propostas de
temas segundo  ©0s
critérios:
v' pertinéncia;
v relevancia;
v viabilidade.

3. Definicdo do cronograma de
trabalho

4. Técnicas de pesquisa
e Documentacao indireta:
v/ pesquisa
documental;
v/ pesquisa
bibliografica.

e Técnicas de fichamento
de obras técnicas e
cientificas;

e Documentacao direta:

v’ pesquisa
campo;

v’ pesquisa
laboratério;

v' observagéo;

v’ entrevista;

de

de
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v/ questionario.

e Técnicas de estruturacdo
de instrumentos de
pesquisa de campo:

v' questionarios;

v/ entrevistas;

v formularios,
entre outros.

5. Problematizac&o
6. Construcédo de hipoteses
7. Objetivos
e Geral e especificos (para

qué? para quem?).

8. Justificativa (por qué?)

Observacéao

O produto a ser apresentado devera ser constituido de umas das tipologias estabelecidas conforme
Portaria do Coordenador do Ensino Médio e Técnico N° 354, de25-02-2015, paragrafo 3°, mencionadas
a seguir: Novas técnicas e procedimentos; Preparacdes de pratos e alimentos; Modelos de Cardapios —
Ficha técnica de alimentos e bebidas; Softwares, aplicativos e EULA (End Use License Agreement);
Areas de cultivo; Audios e videos; Resenhas de videos; Apresentacdes musicais, de danca e teatrais;
Exposicdes fotograficas; Memorial fotogréafico; Desfiles ou exposi¢cdes de roupas, calcados e acessorios;
Modelo de Manuais; Parecer Técnico; Esquemas e diagramas; Diagramacéo grafica; Projeto técnico com
memorial descritivo; Portfélio; Modelagem de Negocios; Planos de Negécios.

Carga Horaria (horas-aula)

Praticaem

Tedrica 40 - - 4100 | Total 40 horas-aula
Laboratério
Pratica em

Tedrica (2,5) 50 | Laboratério* | 00 | Total (2,5) 50 horas-aula
(2,5)

* Todos os_.componentes curriculares preveem prética, expressa nas habilidades, relacionadas as
competéncias. Para este componente curricular, ndo esta prevista divisdo de classes em turmas.
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MODULO IV — Habilitagc&o Profissional de TECNICO EM MECANICA

IV.1 — ORGANIZACAO INDUSTRIAL

Funcéo: Gestdo e Controle

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Planejar e controlar a
fabricagéo do produto, utilizando
0s recursos da manufatura.

2. Analisar e estabelecer critérios
para a selecdo de fornecedores.

1.1. Organizar e liderar equipes
de trabalho.

1.2. Organizar o plano de
fabricacéo.
1.3. Controlar estoque de

materiais e insumos.
1.4. Desenhar esquemas de
layouts industriais para gestao da

producéo.

1.5. Calcular o tempo de
fabricacdo com suas variaveis.
1.6. Selecionar critérios de

gualidade e produtividade.
1.7. Calcular o custo industrial.

2.1 Identificar pardmetros:para a
selecdo de fornecedores.

1. Estudo do trabalho:

- Caracterizacdo do trabalho;

- Evolugéo tecnoldgica no:mundo
do trabalho.

2. Teorias da administracéo:
- Administracéo Cientifica;
- Teoria Classica.

3. Produto e servigo.

4. A Producao:
-Interfaces do Sistema de
Producéo

5. Planejamento e Controle da
Producéo

- Processos de fabricacao

- Medidas de desempenho

- Estudo de Tempos

- Administracio dos materiais.
- Folha de Processos

- Custeio dos Produtos

6. Desenvolvimento de novos
produtos.

7. Desenvolvimento de novos
fornecedores.

Carga Horaria (horas-aula)

Teodrica 40

Praticaem
Laboratério*

00 Total

40 horas-aula

Tedrica (2,5) 50
(2,5)

Pratica em
Laboratério* 00

Total (2,5)

50 horas-aula

* Todos 0s componentes curriculares preveem pratica, expressa nas habilidades, relacionadas as
competéncias. Para este componente curricular, nao esta prevista divisdo de classes em turmas.
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IV.2 — AUTOMACAO INDUSTRIAL I

Funcao: Desenvolvimento de Projetos

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Desenvolver sistemas com
comandos eletropneumaticos e
eletro-hidraulicos para aplicacéo

1.1. Identificar os principios de
automacao e instalacdes.
1.2. ldentificar os componentes

1. Eletricidade e automacao.

2. Maquinas elétricas:

em projetos mecanicos | de sistemas elétrico, hidraulico e | - comandos elétricos.
automatizados. pneumatico.

1.3. Consultar, manusear e | 3. Valvulas eletropneumaticas e

interpretar catalogos e tabelas de | eletro-hidraulicas.

fabricantes e/ ou fornecedores de

componentes elétricos, | 4. Simbologias.

hidraulicos e pneumaticos.

1.4. Selecionar componentes | 5. Acumuladores e

elétricos, hidraulicos e | intensificadores de pressao.

pneuméticos para elaboragédo de

circuitos de automacao. 6. Software dedicados:

1.5. Elaborar diagramas, trajetos | - fluidsim;

e passos para determinar | - pneusim.

circuitos elétricos, hidraulicos e

pneumaticos. 7. Circuitos eletro-hidraulicos.

1.6. Utilizar componentes

elétricos, hidraulicos e | 8. Circuitos eletropneumaticos.

pneumaticos em projetos

mecanicos. 9. Circuitos préaticos (montagem
em painel).
10. Projetos de acionamento.
11. Comando légico programavel
(CLP).

Carga Horaria (horas-aula)
Préatica em

Tebrica 40

Laboratério*

60 Total

100 horas-aula

Tedrica (2,5) 50
(2,5)

Pratica em
lcaboratério* 50

Total (2,5)

100 horas-aula

Préatica em
Laboratério

* Possibilidade de divisdo de classes em turmas, conforme o item 4.8 do Plano de Curso.

** Todos os componentes curriculares preveem pratica, expressa nas habilidades, relacionadas as
competéncias. Para este componente curricular esta prevista divisdo de classes em turmas.
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IV.3 — PROCESSOS DE FABRICACAO IV

Funcao: Manufatura e Controle

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Correlacionar propriedades e | 1.1. Aplicar métodos mais | 1. Processos de fabricagdo:
caracteristicas de maquinas, | apropriados de producéo. - Usinagem:
instrumentos e equipamentos | 1.2. Interpretar croquis e |0 Retificadoras  (tipos e
com suas aplicacdes. esquemas. aplicacdes);
1.3. Manusear equipamentos, | 0 Mandrilhadoras (tipos “ e
maquinas e ferramentas, | aplicacdes);
utiizando  equipamentos de | 0 Brunidoras (tipos e
seguranca pertinentes ao | aplicacbes);
processo. o Eletro - erosao (tipos e
aplicacoes).
2. ldentificar caracteristicas de | 2.1. Manusear ferramentas, | - Conformagéo:

operagdo e controle de
processos industriais.

equipamentos e instrumentos de
medicdo e controle.

2.2. Efetuar calculos e folhas de
processo.

o Calandras (tipos e aplicacdes);
o Corte, Dobra e Repuxo;

0 ' Estampagem (tipos e
aplicacdes);

o' Elaboracdo de folhas de
processos.

Carga Horaria (horas-aula)

Tedrica 00 Prat'ca?m* 100 | Total 100 horas-aula
Laboratoério
Préatica em

Tedrica (2,5) 00 | Laboratério* | 100 | Total (2,5) 100 horas-aula

(2,5)

Pratica em
Laboratoério

* Possibilidade de divisdo de classes em turmas, conforme o item 4.8 do Plano de Curso.

** Todos 0s componentes curriculares preveem pratica, expressa nas habilidades, relacionadas as
competéncias. Para este componente curricular esta prevista divisdo de classes em turmas.
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IV.4 —TECNOLOGIA EM CNC I

Funcéo: Manufatura e Controle

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Analisar o processo de | 1.1. Identificar o processo de | 1. Centro de Usinagem:
usinagem em Centros de | usinagem, selecionando | - caracteristicas;
Usinagens - CNC, | maquinas e equipamentos;
correlacionando as | 1.2. Elaborar desenhos, | 2. Sistema de coordenadas:
caracteristicas de maquinas, | esquemas e diagramas | - Eixos X, Y e Z:
equipamentos, instrumentos, | relacionados ao processo de | - Absoluto;
ferramentas e instalacdes | usinagem através de centros de | - Incremental

mecanicas e suas aplicacdes.

2. Elaborar e desenvolver
programas de CNC, aplicando a
programacdo em centros de
usinagem

usinagem — CNC;

1.3. Definir parametros de
usinagem e selecdo de
ferramentas;

1.4. Utilizar manuais, catalogos e
tabelas;

1.5. Aplicar Normas Técnicas
pertinentes.

2.1. Utilizar
especificos;

2.2. Utilizar programas utilizando
linguagem adequada;

2.3. Aplicar programacdo “em
simuladores e centros de
usinagem — CNC;

2.4. Utilizar recursos.de controles
geomeétricos e dimensionais;

2.5. Utilizar. corretamente 0s
equipamentos de  protecdo
individual‘e coletiva.

softwares

3. Programacéao Verbal;

4. Linguagem de Programacao;
5. Programacao;

6. Simuladores;

7: wUsinagem em centro de
usinagem CNC;

8. Sistema CAD/ CAM.

Carga Horaria (horas-aula)

Teodrica 00

Praticaem
Laboratério*

40 Total

40 horas-aula

Tedrica (2,5) 00
(2,5)

Praticaem
lkaboratério* 50

Total (2,5)

50 horas-aula

Praticaem
Laboratério

* Possibilidade de divisdo de classes em turmas, conforme o item 4.8 do Plano de Curso.

** Todos os componentes curriculares preveem pratica, expressa nas habilidades, relacionadas as
competéncias. Para este componente curricular esta prevista divisdo de classes em turmas.
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IV.5 — ETICA E CIDADANIA ORGANIZACIONAL

Func&o: Planejamento Etico e Organizacional

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
. - 1.1 Interpretar a legislagdo | 1. Conceito do Cédigo de Defesa
1. Analisar os Cddigos de Defesa . P Ng ¢ . 9
. . ~_ | trabalhista nas relac6es de | do Consumidor.
do Consumidor, da legislacéo
. > .| trabalho.
trabalhista, do trabalho voluntério - . S
1.2 |Interpretar o Codigo de | 2. Fundamentos de Legislacéo
e das regras e regulamentos . . . ~
o Defesa do Consumidor nas | Trabalhista e Legislacdo. para o
organizacionais. ~ N
relagBes de consumo. Autdbnomo.
1.3 Identificar o papel da

2. Analisar procedimentos para a
promogéao da imagem
organizacional.

3. Relacionar as técnicas e
métodos de trabalho - com os
valores de cooperagéo, iniciativa
e autonomia pessoal e
organizacional.

4. Analisar a importancia da
responsabilidade social e da

legislacdo no exercicio do
trabalho voluntario.

1.4 Identificar as regras e
regulamentos nas  préticas
trabalhistas das organizacdes

2.1 Identificar o contexto de
aplicacdo dos procedimentos na
organizacdo e  adequé-los,
considerando o0s critérios © dos
orgdos reguladores do:setor de

atuacao.

2.2 Discernir < ameagas que
possam comprometer a
organizagao.

2.3 Potencializar as

oportunidades que impactem na
imagem da organizacdo e
resultem em novas relacdes de
negoécios e parcerias.

3.1 Respeitar as diferencas
individuais e regionais dos
colaboradores no ambito
organizacional.

3.2 Identificar valores e encorajar
as manifestacdes de
diversidades culturais e sociais.
3.3 Utilizar  técnicas de
aprimoramento das praticas de
convivéncia com todos o0s
envolvidos no processo de
construcdo das relacdes
profissionais e de consumo.

4.1 Identificar e respeitar as
acbes de promocdo de direitos
humanos.

3. Normas e_comportamento
referentes .aos regulamentos
organizacionais.

4, Imagem pessoal e
institucional.
5. Definicbes de trabalho
voluntario
e LeiFederal 9.608/98;
o Lei Estadual n°
10.335/99;
e Deliberacbes CEETEPS
N°1 /2004.

6. Definicbes e técnicas de
trabalho
e Gestdo de autonomia
(atribuicdes e
responsabilidades):
v de lideranga;
v' em equipe.
7. Cdodigo de ética
organizaces
e Pdblicas;
e Privadas.

nas

8. Cidadania, relagBes pessoais
e do trabalho.

9. Declaracdo Universal dos
Direitos Humanos, convencdes e
Direitos Humanos no Brasil.

10. Economia criativa
e Conceitos, estratégias e
desenvolvimento.
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sustentabilidade na formacéo | 4.2 Aplicar procedimentos de

profissional e ética do cidadéo. responsabilidade social e/ou | 11. Respeito a diversidade
sustentabilidade na &rea. cultural e social.
4.3 Utilizar nocBes e estratégias
de economia criativa para | 12. Responsabilidade
agregar valor cultural as préaticas | social/sustentabilidade
de sustentabilidade. e Procedimentos para area

de “Mecanica”.

Carga Horaria (horas-aula)

Tedrica 40 Prat|cae:=nj* 00 | Total 40 horas-aula
Laboratoério
Pratica em

Tedrica(2,5) | 50 | Laboratério* | 00 | Total (2,5) 50 horas-aula
(2,5)

* Todos 0s componentes curriculares preveem pratica, expressa nas habilidades, relacionadas as
competéncias. Para este componente curricular, ndo esta prevista divisdo de classes em turmas.
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IV.6 -TECNOLOGIA EM MANUTENCAO

Funcao: Gestdo e Controle

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Manter maquinas, | 1.1.  Aplicar técnicas de | 1. Conceitos de manutencao:
equipamentos e  conjuntos | manutencdo corretiva, preventiva | - Corretiva;
mecéanicos em condicdes | e preditiva. - Preventiva:
adequadas de funcionamento | 1.2. Aplicar lubrificacdo em | _ pragitiva

para estabilidade do processo e | maquinas, equipamentos e

garantia da qualidade do produto | conjuntos mecanicos. 2. Conceitos de lubrificagao- e
e do meio ambiente. 1.3. Identificar os efeitos da lubrificantes:

vibracéo em maquinas | 6leos

equiE)amentos e conjuntos | _ graxas

mecanicos.

- andlise da qualidade
- aplicacdo de lubrificacdo em
maquinas, « equipamentos e
conjuntes mecanicos.

1.4. Realizar regulagem em
maquinas, equipamentos e
conjuntos mecanicos,
considerando os efeitos da
lubrificacéo e da vibragéo.

1.5. Executar manutengéo
preventiva e preditiva
considerando os efeitos da
lubrificacéo e da vibragéo.

1.6. Aplicar normas técnicas
pertinentes as atividades - da
manutencao.

3. Conceitos de vibractes

- verificacdo

- o efeito da vibracdo em
maquinas, equipamentos e
conjuntos mecanicos.

4. Planejamento de manutengéo:
- organizacao;

- fluxogramas;

- cronogramas;

- gréficos;

- ordens de servico;

- controle de materiais;

2. Planejar e controlar as | 2.1. Calcular _eficiéncia de
atividades realizadas no | maquinas, considerando
processo de manutencdo de | resultados em qualidade,
maquinas, equipamentos e | produtividade e manutencéo.

conjuntos mecanicos, | 2.2. Realizar as atividades de | _ seguranca e meio ambiente:
;:pns_|derando as .condlgoes planejamednto e t corltrole do | _ viabilidade técnica e econdmica
écnicas, econbmicas e | processo de manutengdo. da manutenc&o.
ambientais. 2.3: Calcular o custo industrial de

manutencao.

2.4. Organizar banco de dados
da manutencéo.

Carga Horaria (horas-aula)

Tedrica 60 Pratlcagm* 00 | Total 60 horas-aula
Laboratério
Préatica em

Tedrica (2,5) 50 | Laboratério* | 00 | Total (2,5) 50 horas-aula
(2,5)

* Todos 0s componentes curriculares preveem pratica, expressa nas habilidades, relacionadas as
competéncias. Para este componente curricular, nao esta prevista divisdo de classes em turmas.
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IV.7 =TECNOLOGIA EM SOLDAGEM

Funcao: Programacéo e Controle de Producao

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Analisar processos de
soldagem, selecionando o mais
adequado ao tipo de aplicacgéo,
considerando as condicdes
tecnolégicas e os efeitos
ambientais

2. Especificar caracteristicas de

1.1. Identificar materiais e ligas;
1.2. Selecionar o processo de

solda adequado as
caracteristicas dos materiais e
aplicacéo.

1.3. Verificar a viabilidade técnica
econbmica do processo de
soldagem, identificando  os
efeitos e cuidados com o meio
ambiente.

2.1. ldentificar as caracteristicas

1. Introducdo ao Processo de
Soldagem;

2. Classificacdo dos Processos
de Soldagem:

- Soldagem por meio de arco
elétrico:

- Eletrodos;

- Maquinas de Solda;
- Juntas _(posicoes,
preparagdes);

- Processo de Soldagem com

tipos e

operacdes e controle dos | operacionais das maquinas de | prote¢do gasosa:
processos de soldagem, | soldagem “MIG/MAG;
utilizando normas  técnicas | 2.2. Utilizar corretamente - TIG.
pertinentes. equipamentos de  protecdo |- Solda oxiacetilénica e outros.
individual e coletiva
2.3. Aplicar processos' .de | 3. Processos de Soldagem e
soldagem aplicages.
2.4. Realizar ensaios em solda.
Carga Horaria (horas-aula)
Teorica 00 Pratica em 60 | Total 60 horas-aula

Laboratério*

Tedrica (2,5) 00
(2,5)

Praticaem
Laboratério* 50

Total (2,5)

50 horas-aula

Praticaem
Laboratério

* Possibilidade de divisdo de classes em turmas, conforme o item 4.8 do Plano de Curso.

** Todos os componentes curriculares preveem pratica, expressa nas habilidades, relacionadas as
competéncias. Para este componente curricular esta prevista divisdo de classes em turmas.
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IV.8 — DESENVOLVIMENTO DO TRABALHO DE CONCLUSAO DE CURSO (TCC)

EM MECANICA

Funcéo: Desenvolvimento e Gerenciamento de Projetos

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Planejar as fases de execugéo
de projetos com base na
natureza e na complexidade das
atividades.

2. Avaliar as fontes e recursos
necessarios para 0
desenvolvimento de projetos.

3. Avaliar a execucdo e o0s
resultados obtidos de forma
guantitativa e qualitativa.

1.1 Consultar diversas fontes de
pesquisa: catdlogos, manuais de
fabricantes, glossarios técnicos,
entre outros.

1.2 Comunicar ideias de forma
clara e objetiva por meio de
textos escritos e de explanacfes
orais.

2.1 Definir recursos necessarios
e plano de producéo.

2.2 Classificar o0s recursos
necessarios para o
desenvolvimento do projeto.

2.3 Utilizar de modo racional os
recursos destinados ao projeto.

3.1 Verificar e acompanhar o
desenvolvimento.do cronograma
fisico-financeiro.

3.2 Redigir relatorios sobre o
desenvolvimento do projeto.

3.3 Construir gréficos, planilhas,
cronogramas e fluxogramas.

3:4. Organizar as informagoes,
0s textos e os dados, conforme
formatacéo definida.

1. Referencial tedrico da pesquisa
e Pesquisa e compilacdo,de
dados;

e Producdes cientificas,
entre outros.
2. Construgdo _de conceitos

relativos ao ‘tema do trabalho e
definicBes técnicas

o Definicbes dos termos
técnicos e  cientificos
(enunciados  explicativos

dos conceitos);
e Terminologia (conjuntos de

termos técnicos e
cientificos proprios da area
técnica);

e Simbologia, entre outros.

3. Escolha dos procedimentos
metodolégicos
¢ Cronograma de atividades;
e Fluxograma do processo.

4. Dimensionamento dos recursos
necessérios para execucdo do
trabalho
5. lIdentificacdo das fontes de
recursos
6. Organizacdo dos dados de
pesquisa

e Selecao;

e Codificacéo;

e Tabulacéo.

7. Andlise dos dados
e Interpretacao;
e Explicacéo;
o Especificacao.

8. Técnicas para elaboragdo de
relatorios, gréaficos, histogramas
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projeto

9. Sistemas de gerenciamento de

10. Formatacdo de trabalhos
académicos

Observacéao

A apresentacao descrita devera prezar pela organizagao, clareza e dominio na abordagem do tema. Cada
habilitagdo profissional definira, por meio de regulamento especifico, dentre os “produtos” a seguir,-qual
correspondera a apresentacéo escrita do TCC, a exemplo de: Monografia; Protétipo com Manual Técnico;
Maguete com respectivo Memorial Descritivo; Artigo Cientifico; Projeto de Pesquisa; Relatério Tecnico.

Carga Horaria (Horas-aula)

Tedrica 00 Pratica ‘%”.‘ 60 Total 60 Horas-aula
Laboratério*
Divisédo de
Préatica em Turmas
Teodrica (2,5) | 00 | Laboratorio* 50 | Total (2,5) 50 Horas-aula

(2,5)

* Possibilidade de divisdo de classes em turmas, conforme.o item 4.8 do Plano de Curso.

** Todos 0s componentes curriculares preveem pratica, expressa nas habilidades, relacionadas as
competéncias. Para este componente curricular esta prevista divisdo de classes em turmas.
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4.5. Metodologia de Elaboracdo e Reelaboracdo Curricular e Puablico-alvo da
Educacéo Profissional

A cada novo paradigma legal da Educacdo Profissional e Tecnoldgica, o Centro Paula

Souza executa as adequacdes cabiveis, desde o paradigma imediatamente anterior, da

organizacdo de cursos por area profissional, até a mais recente taxonomia de eixos

tecnoldgicos do Ministério da Educacéo — MEC.

Ao lado do atendimento a legislacao (e de participacdo em consultas publicas, quando
demandado pelos 6rgaos superiores, com o intuito de contribuir para as. diretrizes e bases
da Educacéo Profissional e Tecnoldgica), o desenvolvimento e o oferecimento de cursos
técnicos em parceria com o setor produtivo/mercado de trabalho tem sido a principal diretriz

do planejamento curricular da instituicdo.

A metodologia atualmente utilizada pelo Grupo de.Formulacdo e Andlises Curriculares
constitui-se primordialmente nas a¢gfes/processos.descritos a seguir:

1. Pesquisa dos perfis e atribuicdes profissionais na Classificacdo Brasileira de
Ocupacbes — CBO — do Ministério do Trabalho e Emprego e, também, nas
descricOes de cargos do setor produtivo/mercado de trabalho, preferencialmente em
parceria.

2. Selecdo de competéncias, de habilidades e de bases tecnoldgicas, de acordo com
os perfis profissionais € com as atribuicoes.

3. Consulta ao Catalogo Nacional de Cursos Técnicos do MEC, para adequac¢éo da
nomenclatura da habilitacdo, do perfil profissional, da descricdo do mercado de
trabalho; da infraestrutura recomendada e da possibilidade de temas a serem
desenvolvidos.

4. _Estruturacdo de componentes curriculares e respectivas cargas horarias, de acordo
com as funcbes do processo produtivo. Esses componentes curriculares séo
construidos a partir da descricdo da funcao profissional subjacente a ideologia
curricular, bem como pelas habilidades (capacidades praticas), pelas bases
tecnologicas (referencial teorico) e pelas competéncias profissionais, a mobilizacao
das diretrizes conceituais e das pragmaticas.

5. Mapeamento e catalogacao das titulagdes docentes necessarias para ministrar aulas
em cada um dos componentes curriculares de todas as habilitagdes profissionais.
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6. Mapeamento e padronizacdo da infraestrutura necessaria para o oferecimento de
cursos técnicos: laboratérios, equipamentos, instalagdes, mobiliario e bibliografia.

7. Estruturacéo dos planos de curso, documentos legais que organizam e ancoram 0S
curriculos na forma de planejamento pedagdgico, de acordo com as legislagbes e
fundamentacfes socioculturais, politicas e histéricas, abrangendo justificativas,
objetivos, perfil profissional e organizacdo curricular, aproveitamento de
experiéncias, de conhecimentos e avaliacdo da aprendizagem, bem como
infraestrutura e pessoal docente, técnico e administrativo.

8. Validagdo junto ao publico interno (Unidades Escolares) e ao publico externo
(Mercado de Trabalho/Setor Produtivo) dos curriculos desenvolvidos.

9. Estruturacdo e desenvolvimento de turma-piloto para cursos‘cujos curriculos séo
totalmente inéditos na instituicao e para cursos ndo contemplados pelo MEC, em seu
Catélogo Nacional de Cursos Técnicos.

10. Capacitacdo docente e administrativa na area de Curriculo Escolar.

11. Pesquisa e publicacdo na area de Curriculo Escolar.

O publico-alvo da producéo curricular em Educacgéao Profissional e Tecnoldgica constitui-se
nos trabalhadores de diferentes arranjos produtivos e niveis de escolariza¢éo, que precisam
ampliar sua formacéo profissional, bem ‘como em pessoas que iniciam ou que desejam

migrar para outras areas de atuacao profissional.

4.6. Enfoque Pedagdgico

Constituindo-se em meio para guiar a pratica pedagogica, o curriculo organizado a partir de
competéncias serd direcionado para a constru¢cdo da aprendizagem do aluno enquanto
sujeito do seu préprio desenvolvimento. Para tanto, a organizacdo do processo de
aprendizagem privilegiara a definicdo de objetivos de aprendizagem, e/ou questdes
geradoras que orientam e estimulam a investigacao, o pensamento e as acdes, assim como

a-solucao de problemas.

Dessa forma, a problematizacdo e a interdisciplinaridade, a contextualizacdo e o0s
ambientes de formacdo se constituem ferramentas basicas para a construcdo das

habilidades, atitudes e informacdes relacionadas as competéncias requeridas.

4.6.1. Fortalecimento das competéncias relativas ao Empreendedorismo
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Atualmente, dos cursos existentes (98 Habilitacdes Profissionais — modalidade
concomitante ou subsequente ao Ensino Médio, dessas, 37 Habilitacdes Profissionais
oferecidas na forma Integrada ao Ensino Médio, 33 Especializacdes Técnicas e 5 cursos
de Formacéo Inicial e Continuada), aproximadamente 50% (cinquenta por cento) abordam
transversalmente o tema “Empreendedorismo” ou apresentam explicito o componente
curricular “Empreendedorismo” na respectiva matriz curricular.

As acfes do Grupo de Formulacéo e Analises Curriculares (Gfac) visam ampliar o tema, de
maneira transversal. O referente projeto, que teve inicio em janeiro de 2014, desenvolve a
proposta de inclusdo do tema  “Empreendedorismo” nos .. cursos em
formulacdo/reformulacdo de todos os Eixos Tecnologicos. O contexto da proposta tem
como foco o desenvolvimento de competéncias empreendedoras; que sao de extrema
importancia para a formagao do profissional contemporaneo. Assim, um conjunto de dez
competéncias empreendedoras passa a fazer parte dos Planos de Curso, alinhadas com
as habilidades e com as bases tecnoldgicas pertinentes aos componentes de foco
comportamental, pragmatico ou de planejamento. S&o elas:

1. Resolver problemas novos, partindo do uso consciente de ferramentas de gestéao e
da criatividade.

2. Comunicar ideias com clareza e objetividade, utilizando instrumental que otimize a
comunicacao.

3. Tomar decisdes, mobilizando as bases tecnolégicas para a construcdo da
competéncia geral de analise da situacdo-problema.

4. Demonstrar iniciativa, antecipando os movimentos, acdes e consequéncias dos
acontecimentos do entorno.

5. Desenvolver a-agao criativa, fazendo uso de visao sistémica, conectando saberes e
buscando solucgdes eficazes.

6. Desenvolver autonomia intelectual, encontrando caminhos alternativos para atingir
metas de modo analitico e estratégico e em alinhamento com o meio produtivo.

7. Representar as regras de convivéncia democratica, atuando em grupo e interagindo
com a diversidade social, buscando mensurar o impacto de suas acdes na esfera
social, e ndo apenas na esfera econdmica.

8. Desenvolver e demonstrar visdo estratégica, considerando os fatores envolvidos em
cada questéo e as metas pretendidas pelo setor produtivo em que se vé inserido.

9. Analisar aspectos positivos e aspectos negativos de cada deciséo.
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10.Planejar e estruturar acoes empreendedoras com o objetivo de aprimorar a relacao
custo-beneficio, criando estrutura estavel e duravel, em termos de trabalho e
sustentabilidade econdmica.
Como suporte ao desenvolvimento dessas competéncias, o projeto Empreendedorismo no
Gfac implementa e capacita os docentes no uso de um conjunto de metodologias e
ferramentas, praticadas pelos mercados atuais, como Design Thinking, Business Model
Generation (BMG), Mapa de Empatia, Analise SWOT - Strengths, Weaknesses
Opportunities and Threats (FOFA — Forcas, Oportunidades, Fraquezas e Ameagas) — e
outras, que estruturam o planejamento, a visdo sistémica, a integracao social; atomada de
decisédo e a autoavaliacdo dos alunos, permitindo aos docentes avaliarem, junto com 0s
discentes, o processo de resolugao de problemas, e ndo apenas respostas “corretas”.
O Grupo de Formulacdo e Andlises Curriculares (Gfac) contempla os cursos elaborados e
atualizados com uma abordagem tematica do Empreendedorismo. Embora em alguns
cursos o Empreendedorismo apareca em forma de componente, todos 0S cursos
apresentam competéncias e atribuicbes gerais voltadas para a acdo empreendedora
adequada ao contexto de cada perfil profissional. Essas atribuicdes e competéncias gerais
sdo desenvolvidas transversalmente em componentes especificos dos cursos, a partir do
desenvolvimento de competéncias e .de habilidades que contribuem para o
desenvolvimento do perfil empreendedor. Além dos componentes de Planejamento do
Trabalho de Conclusdo de Curso (PTCC) e Desenvolvimento do Trabalho de Concluséo de
Curso (DTCC), outros componentes presentes nos cursos também apresentam abordagem
do tema Empreendedorismo, por comportarem competéncias e habilidades que contribuem

para a formacao integral.do perfil técnico e empreendedor.

4.6.2. Fortalecimento das competéncias relativas a Lingua Inglesa e a Comunicacdo
Profissional em Lingua Estrangeira

O Centro Paula Souza tem como uma de suas diretrizes a apreensdo e a difusdo do
conhecimento globalizado, o que se da, em grande medida, pela lingua inglesa, com todos
0s conhecimentos e principios técnicos e tecnologicos subjacentes.

O ensino da Lingua Inglesa, no que concerne a Educacao Profissional Técnica de Nivel
Médio, pauta-se no desenvolvimento de competéncias, de habilidades e de bases
tecnologicas voltadas a comunicacéo profissional de cada area de atuagéo, de acordo com
0S conceitos e termos técnicos e cientificos empregados.
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Sao desenvolvidas habilidades linguisticas que envolvem a recepcdo e a producdo da
lingua, com énfase na interpretacdo de texto e na producéo de alguns géneros simples
relacionados a comunicacdo de cada profissdo, respeitando a atuacdo do profissional
técnico, que pode ser expressada nos contextos de atendimento ao publico, elaboragéo de
artigos, documentacfes técnicas e apresentacdes orais, entrevistas, interpretacdo e
producéo de textos de varios niveis de complexidade.

Nos cursos técnicos, a Lingua Inglesa € trabalhada no componente curricular Inglés
Instrumental (Inglés para Finalidades Especificas) e também no componente  Lingua
Estrangeira Moderna — Inglés (que inclui comunicagé&o profissional).

4.6.3. Fortalecimento das competéncias relativas a Lingua Portuguesa e a Comunicacao
Profissional em Lingua Materna

Nos cursos técnicos, a Lingua Portuguesa € trabalhada nos componentes curriculares
Linguagem, Trabalho e Tecnologia e Lingua Portuguesa, Literatura e Comunicacao
Profissional, além das especificidades de algumas habilitacdes.

As competéncias-chave de analisar, interpretar e produzir textos técnicos das diversas
areas profissionais sao desenvolvidas nesses.componentes, de acordo com as respectivas
terminologias técnicas e cientificas, nas modalidades oral e escrita de comunicacao,
visando a elaboracdo de géneros textuais como cartas comerciais e oficiais, relatorios
técnicos, memoriais, comunicados;. protocolos, entre outros géneros, considerando as

caracteristicas de cada area de atuacao.

4.6.4. Fortalecimento.das competéncias relativas a Matematica

Nos curriculos das habilitacdes profissionais técnicas ofertadas na forma integrada ao
Ensino Médio, @ Matemética, que se constitui em uma area de Conhecimento Autbnoma na
Formacédo (Geral no Brasil, como componente curricular, teve sua representatividade
aumentada, com énfase no desenvolvido das seguintes competéncias-chave, ao longo de
trés ‘séries: “Interpretar, na forma oral e escrita, simbolos, cdédigos, nomenclaturas,
instrumentos de medicdo e de céalculo para representar dados, fazer estimativas e elaborar
hipéteses”; “Analisar regularidades em situagbes semelhantes para estabelecer regras e
propriedades.”; “Analisar identidades ou invariantes que impdem condi¢cdes para resolucao
de situacdes-problema.”; “Interpretar textos e informagdes da Ciéncia e da Tecnologia
relacionados a Matematica e veiculados em diferentes meios.”; “Avaliar o carater ético do
conhecimento matematico e aplica-lo em situagdes reais”; “Elaborar hipéteses recorrendo
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a modelos, esbocos, fatos conhecidos, relagcdes e propriedades”; “Analisar a Matematica
como ciéncia autbnoma, que investiga relacdes, formas e eventos e desenvolve maneiras
préprias de descrever e interpretar o mundo”.

Pretende-se, em ultima instancia, com esse fortalecimento do ensino da Matematica,
desenvolver as capacidades praticas de utilizar o conhecimento matematico como apoio
para avaliar as aplicacdes tecnoldgicas dos diferentes campos cientificos e também de
identificar recursos matematicos, instrumentos e procedimentos para posicionar-se e
argumentar sobre questdes de interesse da comunidade.

Dessa maneira, a Matemética atende aos macro-objetivos de comunica¢cdo no mundo
profissional e no mundo social, seja no percurso da cognicdo, seja na‘manifestacdo da

expressao em relacdo aos fatos técnicos, cientificos e também cotidianos.

4.6.5. Fortalecimento das competéncias relativas a Informética

Nos cursos técnicos, a Informética é trabalhada no componente curricular Aplicativos
Informatizados, e em outros componentes que requerem especificidades para a utilizacao
de softwares e hardwares.

Sinteticamente, sdo desenvolvidas as competéncias-chave de selecdo e utilizacao de
sistemas operacionais, softwares, aplicativos, plataformas de desenvolvimento de websites
ou blogs, além de redes sociais para publicacao de contetdo na internet pertinentes a cada

area de atuacéo.

4.6.6. Fortalecimento das.competéncias relativas a Etica e Cidadania Organizacional

Nos cursos técnicos, a €ética e a cidadania s&o trabalhadas no componente curricular Etica
e Cidadania Organizacional.

Dentre as competéncias-chave, destacam-se a andlise e a utilizacdo do Cédigo de Defesa
do Consumidor, da Legislacdo Trabalhista, dos Regulamentos e Regras Organizacionais e
dos Procedimentos para a Promocao da Imagem Organizacional.

Sédo desenvolvidas habilidades que direcionam a identificacdo e utilizacdo do cédigo de
ética da respectiva profissdo, ao trabalho em equipe, ao respeito as diversidades e aos
direitos humanos.

Com o referido componente, objetiva-se estimular praticas de responsabilidade social e de

sustentabilidade na formacéo profissional e ética do cidad&o.
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4.6.7. Fortalecimento das competéncias pessoais, dos valores e das atitudes na conduta
profissional
Na pratica historica de planejamento curricular das habilitacdes profissionais técnicas de
nivel médio do Centro Paula Souza, as competéncias pessoais, 0s valores e as atitudes na
conduta profissional estdo sendo gradualmente fortalecidos e expressos, cada vez mais
explicitamente, na redacdo dos componentes curriculares.
Concebemos as competéncias pessoais como capacidades tedrico-praticas = e
comportamentais de um profissional técnico de uma area profissional ou eixo tecnoldgico,
direcionadas ao convivio nos ambientes laborais, ao trabalho em equipe, a.camunicacao e
interacdo, a pesquisa, melhoria e atualizacdo continuas, a conduta ética; e as boas praticas
no ambiente organizacional.
Quanto aos valores e atitudes, definimos como uma macroclasse, que se constitui em um
conjunto de principios que direcionam a conduta ética de um profissional técnico no mundo
do trabalho e na vida social, para o alcance do qual estdo envolvidos todos os atores,
ambientes, relacdes e subprocessos do ensino e da‘aprendizagem (alunos, professores,
grupo familiar dos alunos, funcionarios administrativos, entorno na comunidade escolar,
organizados em ambientes didaticos e também fora deles, com o estabelecimento de
relacfes intra, extra e transescolares, para a mediacdo e o alcance do conhecimento
aplicavel na atuacao profissional, fim..@ meta primordial da Educacdo Profissional e
Tecnoldgica).
Dessa forma, na orientacao curricular do Centro Paula Souza para os cursos técnicos, nao
somente as competéncias € habilidades profissionais sdo o foco, mas também as
competéncias individuais que levam a uma otimizacdo da organizacao coletiva. Sob esse
ponto de vista, hd uma aproximacao entre o sentido mais psicoldgico ou individualizante de
competéncia; paralelamente (e conjuntamente) ao sentido mais pratico e demonstravel de
desempenho, que aproxima, sim, as competéncias as atribuicdes ou atividades de um
cargo_ou funcdo, mas ndo as reduz a execucdo ou ao direcionamento excludente do
conhecimento a uma ou outra “pratica de mercado”, como querem algumas teorias e
algumas criticas.
A capacidade de demonstrar as competéncias e fazé-las Uteis a uma sociedade, a nosso
ver, ndo limita, mas sim amplia as habilidades sociais e criticas dos individuos em seu papel
de profissional, que ndo é o unico papel de um ser na sociedade, obviamente, bem como
amplia a atuacao do professor e das sistematicas educativas, no que concerne a um ensino
significativo, avaliavel e a servigo da sociedade.
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4.6.8. Fortalecimento das competéncias relativas a elaboracéo de projetos e solucédo de
problemas do mundo do trabalho
No Centro Paula Souza, a valorizacdo dos aspectos culturais no curriculo € manifestada na
Educacéo por Projetos, na organizagdo da Feira Tecnoldgica do Centro Paula Souza (com
projetos interdisciplinares), nos trabalhos de conclusdo de curso obrigatorios, no
aproveitamento de conhecimentos e experiéncias anteriores e na prépria educacao. por
competéncias profissionais, cuja énfase é a atuacdo profissional para a solucao de
problemas reais do mundo do trabalho e da vida do cidad&o, ancorada histarica, social e
politicamente, ou seja, contextualizada, com vistas a eficiéncia e a eficacia da Educacao
Escolar e ao desenvolvimento da autonomia do educando. A cultura-€ o fator comum entre
sociedade, ideologia, Historia e conhecimento.
A partir de 2015, uma crescente atencdo foi dada ao desenvolvimento dos professores
orientadores de projetos, assim como aos professores avaliadores.
O ambiente virtual possibilita ao professor acesso a ferramentas de desenvolvimento de
Design de Projetos (modelo baseado no Design Thinking) e a critérios relativos a Economia
Criativa, com um passo a passo sobre os_.objetivos, metodologias, desenvolvimento e
outros itens importantes na estruturacdo 'nao somente da pesquisa, mas na conclusao do
projeto.
Ainda em relacdo aos professores. orientadores, além das ferramentas do Design de
Projetos e Economia Criativa, trabalhamos o contexto da avaliacdo por competéncias e das
ferramentas e etapas de avaliacdo que constitui os Critérios de Avaliacdo utilizados para a
Feteps.
Em todos os curses técnicos sao desenvolvidos projetos interdisciplinares, a exemplo do
trabalho de conclusao de curso (TCC), componente curricular obrigatério nos curriculos das
habilitacdes profissionais, destinado a desenvolver as competéncias-chave da pesquisa,
analise e utilizacdo de informacdes coletadas a partir de pesquisas bibliogréficas e de
pesquisas de campo, com o objetivo de propor solucdes para os problemas relacionados a
cada area de atuacdo. Na elaboracdo dos trabalhos de concluséo de curso, os alunos
passam por duas fases, planejamento e desenvolvimento, com aplicacdo de
conhecimentos de legislagdo, elaboracdo de instrumentos de pesquisa, estudos
mercadologicos, elaboracdo de experimentos e de protétipos, além da sistematizagéo
monogréafica e documentacéo dos projetos.
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Em 2016, houve a 10?2 edicdo da Feteps, na qual foram expostos 210 projetos de Etecs e
Fatecs, 6 projetos de outros paises (Chile, Colémbia, México, Peru) e 3 de instituicbes do
Amazonas, organizados nos eixos tematicos: Artes, Cultura e Design, Gestéao e Ciéncias
Econdbmicas, Ciéncias Biologicas e Agrarias, Informatica e Ciéncias da Computacéao,
Tecnologia Industrial Mecéanica, Tecnologia Industrial Elétrica, Saude e Seguranca,
Tecnologia Quimica dos Alimentos, da Agroindustria e da Bioenergia, Infraestrutura,
Hospitalidade e Lazer. Nesta oportunidade, foram premiados projetos relacionados a
inclusédo de pessoas com deficiéncia, economia criativa, além daqueles desenvolvidos

pelas unidades escolares voltados a agdes sociais.

4.6.9. Fortalecimento das competéncias relacionadas a Gestdo .de Energia, Eficiéncia
Energética e Energias Renovaveis

Os temas “gestdo de energia” “eficiéncia energética” e “energias renovaveis” séo

desenvolvidos em cursos técnicos do Centro Paula Souza visando a competéncias-chave

relacionadas a interpretacéo e aplicacdo da legislacado'e das normas técnicas referentes ao

fornecimento, a qualidade e a eficiéncia de energia e impactos ambientais; elaboracdo de

planos de uso racional e de conservacdo<de energia; instalagdo e manutencdo de

equipamentos dos respectivos sistemas.

Esses temas sdo recorrentes em habilitacdes profissionais dos eixos tecnoldgicos de

Controle e Processos Industriais e;Producao Industrial.

4.6.10. Fortalecimento das.competéncias relacionadas a Saude e Seguranca do Trabalho
e Meio Ambiente
Em nosso pais, a legislacdo sobre Seguranca do trabalho € bastante abrangente, composta
por Normas Regulamentadoras — NRs, leis complementares, como portarias e decretos, e
também convencfes da Organizacdo Internacional do Trabalho, ratificadas pelo Brasil.
Ainda assim, registra-se uma alta taxa de doencas e acidentes do trabalho. Os riscos estéo
presentes em todos os ambientes laborais, nas mais diversas areas de atuacdo do
trabalhador. A incorporacdo das boas praticas de gestdo da Saude e Seguranca no
Trabalho contribui para a protecdo contra 0s riscos presentes no ambiente laboral,
prevenindo acidentes e doengas, diminuindo prejuizos, além de promover a melhoria
continua dos ambientes de trabalho e da qualidade de vida dos trabalhadores. Assim, o
Centro Estadual de Educacéo Tecnologica Paula Souza, instituicdo responsavel pela maior
parcela da Educacao Profissional no Estado de Sdo Paulo, considerando estes fatores, que
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sao de extrema importancia para a formacao e desempenho do futuro profissional, propoe
desenvolver em todas as habilitagbes profissionais técnicas competéncias-chave
relacionadas a analise e aplicacdo da legislacdo, das normas técnicas e de procedimentos
referentes a identificacdo de riscos e prevencéo de acidentes e doencas do trabalho e de

Impactos ambientais,

4.6.11. Padronizacao da infraestrutura, softwares e bibliografia para oferecimento de
cursos técnicos
Desde 2008, a Unidade do Ensino Médio e Técnico desenvolve o projeto de Padronizacéo
de Laboratorios, que surgiu da necessidade de estabelecimento de um padrdo de
informacdes referentes ao tipo e a quantidade de instalacbes. e de equipamentos
necessarios ao oferecimento das habilitacdes profissionais e do‘ensino médio no Centro
Paula Souza.
Sédo reunidas equipes de especialistas, que partem dos Referenciais Curriculares da
Educacao Profissional Técnica de Nivel Médio e de pesquisas e contatos com o setor
produtivo.
Os objetivos principais sao definir padrdes de.laboratérios (quanto a espacos fisicos e
equipamentos), para 0S novos cursos . elaborados pelas equipes de professores
especialistas do Laboratério de Curriculos.
Em 2017, estdo sendo desenvolvidos 28 projetos de Padronizacgao, relacionados aos eixos
tecnologicos: Recursos Naturais; Producdo Cultural e Design; Controle e Processos
Industrias; Turismo, Hospitalidade e Lazer; Ambiente e Saude.
Os resultados esperados para o projeto em 2017 séo:
e Producao da documentacdo necessaria a Padronizacao de Laboratorios:
v documento completo: contempla a descricdo completa dos equipamentos,
mobiliario, acessorios e softwares de acordo com o sistema BEC /SIAFISICO e itens
de consumo e suas quantidades, bem como a descricao e elaboracao dos leiautes
dos espacos fisicos;
v"documento resumido: contempla informacdes basicas como identificacdo do
equipamento, mobiliarios e acessorios, softwares e suas quantidades, leiautes e
possibilidades de compartiihamento dos laboratérios na unidade com varias

habilitacdes profissionais.
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e Subsidiar os setores da Administracdo Central e Etecs, no que se refere a
implantacdo de novas unidades e novos cursos, utilizando-se como subsidio a
documentacédo produzida pela Padronizacao de Laboratorios.

e Atualizagdo da publicacdo eletronica — site, divulgagao da publicagéo resumida e

documento completo.

4.6.12. Catalogacao da Titulacdo Docente dos professores habilitados a ministrar ‘aulas
nos componentes curriculares dos cursos técnicos
Desde 2008, a Unidade do Ensino Médio e Técnico desenvolve o projeto de catalogacéo
da titulacdo docente dos professores habilitados a ministrar aulas ‘nes componentes
curriculares dos cursos técnicos, que resulta no Catalogo de Requisitos de Titulacdo para
Docéncia (CRT).
O CRT tem por competéncia estabelecer, para cada compaonente curricular, a titulagdo dos
docentes que os habilita a ministra-los e, por consequéncia, disciplinar 0s concursos
publicos para ingresso na carreira docente, bem como.0 processo de atribuicdo de aulas.
Este novo formato foi estruturado e disponibilizado para consulta na forma de site,
contemplando as bases de busca: “Titulagdes” (diplomas de graduacgéo dos professores);
“Habilitagbes” (cursos técnicos) e “Componentes Curriculares”.
O CRT ¢ atualizado semestralmente, disponibilizado eletronicamente nos meses de julho e
de dezembro, na pagina da Unidade do Ensino Médio e Técnico e, excepcionalmente, em
outra época, em arquivo separado, n0 mesmo espaco, Nos casos em que houver
necessidade, interesse da Instituicdo ou alteragdo da legislagao.
O gerenciamento do CRT requer, além do monitoramento do site, o atendimento ao publico
docente externo ao Centro Paula Souza e também a orientacdo a docentes e gestores da
Instituicdo noes momentos de atribuicdo de aulas e abertura de concursos e processos
seletivos..Visa-se com esses procedimentos, ligados diretamente a carreira docente do
Centro' Paula Souza, a constituicdo de instrumento de regulacdo que apresente
imparcialidade dos processos (todos os cursos sdo cadastrados), a transparéncia das
acoes institucionais (possibilidade de consulta via internet sem necessidade de senha - site
aberto), a disposicao de dialogo da instituicdo (sistema de contato com publico externo) e
a renovacao constante, com a possibilidade de solicitacdo de analise e inclusdo de
titulacdes de quaisquer interessados, da comunidade externa ou da comunidade interna do

Centro Paula Souza.
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4.7. Trabalho de Conclusédo de Curso - TCC

A sistematizacdo do conhecimento sobre um objeto pertinente a profissdo, desenvolvido
mediante controle, orientacao e avaliacdo docente, permitira aos alunos o conhecimento do
campo de atuacgao profissional, com suas peculiaridades, demandas e desafios.

Ao considerar que o efetivo desenvolvimento de competéncias implica na adocdo de
sistemas de ensino que permitam a verificacdo da aplicabilidade dos conceitos tratados em
sala de aula, torna-se necessario que cada escola, atendendo as especificidades dos
cursos que oferece, crie oportunidades para que os alunos construam e apresentem um
produto final — Trabalho de Concluséo de Curso — TCC.

Caberd a cada escola definir, por meio de regulamento especifico, as normas e as
orientacdes que norteardo a realizagcdo do Trabalho de Conclusé&o de Curso, conforme a
natureza e o perfil de concluséo da Habilitagdo Profissional.

O Trabalho de Conclusdo de Curso devera envolver necessariamente uma pesquisa
empirica, que somada a pesquisa bibliografica dard 0 embasamento pratico e tedrico
necessario para o desenvolvimento do trabalho. A pesquisa empirica devera contemplar
uma coleta de dados, que podera ser realizada no local de estagio supervisionado, quando
for o caso, ou por meio de visitas técnicas e entrevistas com profissionais da area. As
atividades, em numero de 120 (cento e vinte) horas, destinadas ao desenvolvimento do
Trabalho de Conclusdo de Curso;;serao acrescentadas as aulas previstas para o curso e
constardo do historico escolar do aluno.

O desenvolvimento do Trabalho de Conclusdo de Curso pautar-se-4 em pressupostos
interdisciplinares, podendo exprimir-se por meio de um trabalho escrito ou de uma proposta
de projeto. Caso seja adotada a forma de proposta de projeto, os produtos poderdo ser
compostos porelementos graficos e/ ou volumétricos (maquetes ou prototipos) necessarios
a apresentacgao do trabalho, devidamente acompanhados pelas respectivas especificacdes
técnicas; memorial descritivo, memoérias de célculos e demais reflexdes de carater tedrico
e-metodologico pertinentes ao tema.

A tematica a ser abordada deve estar contida no ambito das atribuicées profissionais da
categoria, sendo de livre escolha do aluno.

4.7.1. Orientacao
Ficara a orientagéo do desenvolvimento do Trabalho de Concluséo de Curso por conta do
professor responsavel pelos temas do Planejamento do Trabalho de Conclusdo de Curso
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(TCC) em MECANICA, no 3° MODULO e Desenvolvimento do Trabalho de Concluséo de
Curso (TCC) em MECANICA, no 4° MODULO.

4.8. Prética Profissional
A Prética Profissional sera desenvolvida em laboratorios da Unidade Escolar e nas
empresas representantes do setor produtivo, se necessario, e/ou estabelecido em

convénios ou acordos de cooperacao.

A pratica seré incluida na carga horaria da Habilitacdo Profissional e ndo estadesvinculada
da teoria, pois constitui e organiza o curriculo. Estudos de caso, ‘visitas técnicas,
conhecimento de mercado e das empresas, pesquisas, relatérios, trabalhos individuais e

trabalhos em equipes seréo procedimentos pedagogicos desenvolvidos ao longo do curso.

O tempo necessario e a forma como sera desenvolvida a Pratica Profissional realizada na
escola e/ou nas empresas ficardo explicitados na proposta pedagdgica da Unidade Escolar

e no plano de trabalho dos docentes.

Todos 0os componentes curriculares preveem a pratica, juntamente com os conhecimentos
tedricos, visto que as competéncias ‘constituem-se na mobilizacdo e na aplicacdo das
habilidades (praticas) e de fundamentacédo tedrica, técnica, cientifica, tecnologica (bases
tecnoldgicas).

Os componentes curriculares, organizados por competéncias, trazem explicitas as
habilidades a serem desenvolvidas, relacionadas (inclusive numericamente a cada
competéncia), "bem como o aparato tedrico, que subsidia o desenvolvimento de

competéncias e de habilidades.

A. explicitacdo da carga horaria "pratica” no campo especifico de cada componente
curricular, no final de cada quadro, em que ha a divisdo entre "Tedrica" e "pratica” € uma
distincdo puramente metodologica, que visa direcionar o processo de divisdo de classes
em turmas (distribuicdo da quantidade de alunos, em duas ou mais turmas, quando da
necessidade de utilizar outros espacos além dos espacos convencionais da sala de aula,
como laboratérios, campos de estagio, empresas, areas de atendimento de Saude,
industrias, fabricas entre outras possibilidades, nas ocasifes em que esses espagos nao
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comportarem o numero total de alunos da classe, sendo, entdo, necessario distribuir a

classe, dividindo-a em turmas).

Assim, todos os componentes desenvolvem praticas, o que pode ser constatado pela
prépria existéncia da coluna ‘habilidades’, mas sera evidenciada a carga horaria “pratica”
quando se tratar da necessidade de utilizacdo de espacos diferenciados de ensino-
aprendizagem, além da sala de aula, espacos esses que podem demandar a diviséo de

classes em turmas, por ndo acomodarem todos os alunos de uma turma convencional.

Dessa forma, um componente que venha a ter sua carga horaria explicitada como 100%
tedrica ndo deixa de desenvolver praticas - apenas significa que’ essas praticas nao

demandam espacos diferenciados nem a divisdo de classes em turmas.

Cada caso de divisdo de classes em turmas sera avaliado de acordo com suas
peculiaridades; cada Unidade Escolar deve seguir os tramites e orientacdes estabelecidos

pela Unidade do Ensino Médio e Técnico para obter a divisdo de classes em turmas.

4.9. Estagio Supervisionado

A Habilitacdo Profissional de TECNICO EM MECANICA nZo exige o cumprimento de
estagio supervisionado em sua organizacao curricular, contando com aproximadamente
1150 horas-aula de préticas profissionais, que poderdo ser desenvolvidas integralmente na
escola ou em empresas daregiao, por meio de simulacdes, experiéncias, ensaios e demais
técnicas de ensino que permitam a vivéncia dos alunos em situacdes proximas da realidade
do setor produtivo. O desenvolvimento de projetos, estudos de casos, realizacéo de visitas
técnicas monitoradas, pesquisas de campo e aulas praticas desenvolvidas em laboratorios,
oficinas e salas-ambiente garantirdo o desenvolvimento de competéncias especificas da
area de formacao.

O. aluno, a seu critério, podera realizar estagio supervisionado, ndo sendo, no entanto,
condicao para a concluséo do curso. Quando realizado, as horas efetivamente cumpridas
deverdo constar do Historico Escolar do aluno. A escola acompanhara as atividades de
estagio, cuja sistematica sera definida através de um Plano de Estagio Supervisionado
devidamente incorporado ao Projeto Pedagdgico da Unidade Escolar. O Plano de Estagio
Supervisionado devera prever 0s seguintes registros:
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e sistematica de acompanhamento, controle e avaliacao;

e justificativa;

e metodologias;

e Objetivos;

e identificacdo do responsavel pela Orientacdo de Estagio;

e definicdo de possiveis campos/ &reas para realizagdo de estagios.
O estagio somente poderé ser realizado de maneira concomitante com o curso, ou seja, ao
aluno sera permitido realizar estagio apenas enquanto estiver regularmente matriculado.
Apoés a conclusdo de todos os componentes curriculares sera vedada a realizacdo de

estagio supervisionado.

4.10. Novas Organizacdes Curriculares

O Plano de Curso propde a organizacao curricular estruturada em quatro modulos, com um
total de 1600 horas ou 2000 horas-aula.

A Unidade Escolar, para dar atendimento as demandas individuais, sociais e do setor
produtivo, podera propor nova organizacao curricular, alterando o ndmero de maodulos,
distribuicdo das aulas e dos componentes curriculares. A organizacao curricular proposta
levara em conta, contudo, o perfil de conelusdo da habilitacdo, da qualificacdo e a carga
horaria prevista para a habilitacao.

A nova organizaGao curricular proposta entrara em vigor apds a homologacéo pelo Orgéo

de Supervisdo Educacional do Ceeteps.

4.11. Glosséario Tematico do Grupo de Formulacdo e Andlises Curriculares (Gfac):
Educacao Profissional Técnica de Nivel Médio
Apresentamos um glossario tematico, com alguns termos relacionados a area de curriculo

em Educacédo Profissional Técnica de Nivel Médio

4.11.1. Curriculo de Educacao Profissional Técnica de Nivel Médio
Esquema tedrico-metodolégico que direciona o planejamento, a sistematizacdo e o
desenvolvimento de perfis profissionais, atribui¢cdes, atividades, competéncias, habilidades,

bases tecnoldgicas, valores e conhecimentos, organizados em componentes curriculares e
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por eixo tecnoldgico/adrea de conhecimento, a fim de atender a objetivos de Formacao
Profissional de Nivel Médio, de acordo com as fun¢gbes do mercado de trabalho e dos
processos produtivos e gerenciais, bem como as demandas sociopoliticas e culturais, as

relacdes e atores sociais da escola.

4.11.2. Curriculo oculto em Educacéo Profissional e Tecnologica

Processo e produto decorrentes da execucao do curriculo idealizado, frutos da interacéo
entre os atores sociais envolvidos nos processos de ensino e de aprendizagem, que
transcende e modifica as etapas de planejamento curricular, a partir de um conjunto de
valores, crencas, habitos, atitudes e praticas de uma comunidade, de uma regido, em um

contexto sécio-histoérico, politico e cultural e ideologico.

4.11.3. Perfil profissional

Descricdo sumaria das atribuicdes, atividades e das competéncias de um profissional de
uma area técnica, no exercicio de um determinado cargo ou ocupacao.

Tem fundamentacdo no Catdlogo Nacional dos. Cursos Técnicos do MEC — CNCT -
(http://pronatec.mec.gov.br/cnct), na descricdo sumaria das familias ocupacionais do
Ministério do Trabalho e a descricdo de.cargos e funcbes de instituicbes publicas e

privadas.

4.11.4. Competéncias profissionais
Capacidades tedrico-préaticas e comportamentais de um profissional técnico de uma area
profissional ou eixo tecnoldgico, direcionadas a solucdo de problemas do mundo do
trabalho, ligados a-processos produtivos e gerenciais, em determinados cargos, fun¢des ou
de modo autdnomo.
Apresentamos, a seguir, uma relacdo de verbos que, organizados em categorias
conceituais, exprimem acdes e capacidades, representando linguisticamente os conceitos
relacionados as competéncias profissionais:
e Categoria conceitual - Analisar:
v’ interpretar, contextualizar, descrever, desenvolver conexdes, estabelecer
relacdes, confrontar, refletir, discernir, distinguir, detectar, apreciar, entender,
compreender, associar, correlacionar, articular conhecimento, comparar,

situar.
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e Categoria conceitual - Analisar/pesquisar:

v' identificar, procurar, investigar, solucionar, distinguir, escolher, obter
informacgoes.

e Categoria conceitual - Analisar/projetar:

v formular hipéteses, propor solucdes, conceber, desenvolver modelo, elaborar
estratégia, construir situacéo-problema.

e Categoria conceitual - Analisar/executar:

v’ utilizar, exprimir-se, produzir, representar, realizar, traduzir, expressar-se,
experimentar, acionar, agir, apresentar, selecionar, aplicar, 'sistematizar,
equacionar, elaborar, classificar, organizar, relacionar, quantificar,
transcrever, validar, construir.

e Categoria conceitual - Analisar/avaliar:

v’ criticar, diagnosticar, emitir juizo de valor, discriminar.

4.11.5. Competéncias gerais
Competéncias profissionais relativas a um eixo tecnolégico ou area profissional,
relacionadas ao desenvolvimento de atribuicdes e atividades de um cargo ou funcgéo, ou de

um conjunto de cargos/funcgodes.

4.11.6. Competéncias pessoais

Capacidades tedrico-préaticas e comportamentais de um profissional técnico de uma area
profissional ou eixo tecnologico, direcionadas ao convivio nos ambientes laborais, ao
trabalho em equipe, a-comunicacdo e interacdo, a pesquisa, melhoria e atualizacdo

continuas, a conduta ética, e as boas praticas no ambiente organizacional.

4.11.7. Atribuicdes e responsabilidades
Conjunto de responsabilidades, atividades e atitudes relativas ao perfil do profissional

técnico no exercicio de um cargo, funcéo ou em trabalho autdnomo.

4.11.7.1 Atribuicbes empreendedoras
Sao atribuicbes relacionadas ao desenvolvimento de capacidades pessoais gerais
orientadas para o desempenho de acbes empreendedoras. As atribuicbes empreendedoras

se manifestam em aspectos do chamado empreendedorismo interno — ou
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intraempreendedorismo, particularidades voltadas ao desempenho e diferencial profissional
no mercado de trabalho, e aspectos do empreendedorismo externo, aqueles voltados para
a abertura de empresas e desenvolvimento de negdcios. As acbes empreendedoras séao
organizadas pela classificacao funcional — Planejamento, Execuc¢éo e Controle — e atuam
nos quatro campos do perfil empreendedor: A¢oes comportamentais e atitudinais, A¢des
de analise e planejamento, A¢bes de lideranca e integracao social e Acdes de criatividade
e inovacao. As atribuicbes empreendedoras sado circunscritas nos limites de atuacao do

perfil técnico de cada formacéo profissional.

4.11.8. Areas de atividades

Campos de atuacao do profissional, expressos pelo detalhamento de atividades relativas a
determinado cargo ou funcédo na cadeia produtiva e gerencial.

As éareas de atividades inseridas no curriculo sdo baseadas-has ocupacdes relacionadas

ao curso, que podem ser acessadas pelo site da CBO: <http://www.mtecbo.gov.br>.

4.11.9. Valores e atitudes

Conjunto de principios que direcionam a conduta ética de um profissional técnico no mundo
do trabalho e na vida social, para o alcance do qual estdo envolvidos todos os atores,
ambientes, relacdes e subprocessos do-ensino e da aprendizagem (alunos, professores,
grupo familiar dos alunos, funcionarios administrativos, entorno na comunidade escolar,
organizados em ambientes didaticos e também fora deles, com o estabelecimento de
relacfes intra, extra e transescolares, para a mediacdo e o0 alcance do conhecimento
aplicavel na atuacao. profissional, fim e meta primordial da Educacdo Profissional e

Tecnoldgica)

4.11.10. Coamponentes curriculares

Divisdes: do curriculo que organizam o desenvolvimento de temas afins. Compreendem
atribuicdes, responsabilidades, atividades, competéncias, habilidades e bases tecnolégicas
— além de sugestbes de metodologias de avaliacdo, de trabalhos interdisciplinares, de
bibliografia de ferramentas de ensino aprendizagem — direcionadas a uma funcéo produtiva.
Sédo elaborados com base nos temas apresentados no Catalogo Nacional dos Cursos
Técnicos do MEC e de acordo com as func¢des produtivas do mundo do trabalho.
Apresentam carga horaria teorica e carga horaria pratica.
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Os componentes curriculares sdo planejados e relacionados a uma familia de titulacdes
docentes (Engenharias, Tecnologias, Ciéncias), para que somente profissionais habilitados

possam ministrar as aulas.

4.11.11. Componentes curriculares transversais
Componentes curriculares relacionados a temas e projetos interdisciplinares, relativos a
ética e cidadania organizacional, empreendedorismo, uso de tecnologias informatizadas,
comunicagdo profissional em lingua materna e em linguas estrangeiras (como Inglés e
Espanhol), com o uso das respectivas terminologias técnico-cientificas, que bases
cientificas e tecnologicas das competéncias de planejamento e desenvolvimento de
projetos, de modo colaborativo e empreendedor.
Para instrumentalizar o aluno no cumprimento da jornada curricular e, principalmente,
desenvolver competéncias diferenciadas de convivio no mundo trabalho, trabalho em
equipe e empreendedoras, transformando-o num profissional capaz de agir de acordo com
a ética profissional, de se expressar oralmente e.por escrito, de operar recursos de
informatica, de valorizar o trabalho coletivo, de. desenvolver postura profissional e de
planejar, executar, e gerenciar projetos, sdo oferecidos 0s seguintes componentes
curriculares nos cursos técnicos:

e Aplicativos Informatizados;

e FEtica e Cidadania Organizacional;

¢ Inglés Instrumental;

e Espanhol,

e Linguagem, Trabalho e Tecnologia;

e Empreendedorismo;

e Saude e Seguranca do Trabalho;

¢ Planejamento e Desenvolvimento do Trabalho de Concluséo de Curso (TCC).

4.11.12. Carga horaria

Segmento de tempo destinado ao desenvolvimento de componentes curriculares,
abrangendo teoria e pratica.

A carga horaria minima é especificada, para cada habilitagdo profissional, no Catalogo
Nacional de Cursos Técnicos do MEC, podendo ser de 800, 1000 ou 1200 (horas-relégio)

de 60 minutos, a serem convertidas em horas-aula nas matrizes curriculares.
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As matrizes curriculares do Centro Paula Souza apresentam a carga horaria em horas-aula,
ao passo que o Catalogo Nacional de Cursos Técnicos apresenta a carga horaria em horas-
relogio.

A carga horéria prética sera desenvolvida nos laboratérios e oficinas da Unidade Escolar,
além de visitas técnicas e empresas/instituicbes, e sera incluida na carga horéria da
Habilitacdo Profissional, porém nao esta desvinculada da teoria: constitui e organiza o
curriculo. Seré trabalhada ao longo do curso por meio de atividades como estudos de caso,
visitas técnicas, conhecimento de mercado e das empresas, pesquisas, trabalhos em
grupo, trabalhos individuais.

O tempo necessario e a forma para o desenvolvimento da pratica profissional realizada na
escola e nas empresas serdo explicitados na proposta pedagdégica-da Unidade Escolar e

no plano de trabalho dos docentes.

4.11.13. Aula
Unidade do processo de ensino e aprendizagem relativa.a execucao do curriculo, conforme
o planejamento geral do curso e da disciplina, que diz respeito a um ou mais componentes

curriculares, métodos, praticas ou turmas.

4.11.14. Aula tedrica
Aula desenvolvida em um ou mais ambientes que ndo demandam espacos diferenciados
para sua execucdo, como laboratérios, oficinas e outros ambientes compostos por

equipamentos determinados.

4.11.15. Aula prética
Aula desenvolvida em espacos diferenciados para sua execucdo, como laboratorios,

oficinas e.outros ambientes compostos por equipamentos determinados.

4.11.16. Funcéo
Conjunto de acdes orientadas para uma mesma finalidade produtiva, para grandes
atribuicdes, etapas significativas e especificas. Principais fun¢cdes ou macrofuncgdes:

¢ Planejamento: acéo ou resultado da elaboracédo de um projeto com informacdes e

procedimentos que garantam a realizacdo da meta pretendida.
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e Execucao: ato ou efeito de realizar um projeto ou uma instrucéo, de passar do plano
ao ato concretizado.

e Gestao/Controle: ato ou resultado de gerir, de administrar. Definido, também, como
um conjunto de acGes administrativas que garantam o cumprimento do prazo, de

previsao de custos e da qualidade estabelecidos no projeto.

4.11.17. Habilidade Profissional

Capacidade de agir prontamente, mentalmente e por intermédio dos sentidos, com ou sem
0 uso de equipamentos, maquinas, ferramentas, ou de qualquer instrumento, mobilizando
habilidade motora e uso imediato de recursos para a solucao de problemas do mundo do
trabalho.

E o aspecto pratico das competéncias profissionais, relativo ao “saber fazer” determinada
operacao, o qual permite a materializacdo das capacidades relativas as competéncias.

As habilidades constituem saberes que originam um saber-fazer, que ndo € produto de uma
instrucdo mecanicista, mas de uma constru¢cao mental. que pode incorporar novos saberes.
A segquir, elencamos alguns verbos cuja referéncia é associada ao uso sistematico de
equipamentos, de maquinas, de ferramentas, de instrumentos e até diretamente dos

proprios sentidos, representando conceitos:de acao e de capacidades praticas:

e cColetar; o digitar; e oOperar,

e colher; e enumerar; e quantificar;
e compilar; e expedir, e registrar;

e conduazir; e ligar; e selecionar;
e conferir; e medir; e separar,

e cortar; e nomear; e executar.

4.11.18. Bases Tecnoldgicas

Conjunto sistematizado de conceitos, principios, técnicas e tecnologias resultantes, em
geral, da aplicacdo de conhecimentos cientificos e tecnolégicos a uma area produtiva, que
dao suporte ao desenvolvimento das competéncias e das habilidades. Substantivos que

representam as bases tecnolédgicas fundamentais:

e conceitos; e legislacéao;
e definicdes; e nocoes;
e fundamentos; e normas;
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e principios;

e procedimentos.
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4.11.19. Matriz curricular

Documento legal em forma de quadro representativo da disposicdo dos componentes
curriculares (incluindo trabalhos de conclusdo de curso e estagio) e respectivas cargas
horarias (tedricas e praticas) de uma habilitagcdo profissional técnica de nivel médio, na
estrutura de modulos ou séries, com terminalidade definida temporalmente (que pode ou
nao coincidir com a ordenacdo do semestre ou do ano letivo) e de acordo.com a
possibilidade de certificacdo intermediaria (para qualificacdes profissionais técnicas de
nivel médio) e de certificacao final (para habilitacdes profissionais técnicas de'nivel médio).
As matrizes curriculares sdo também o documento oficial que aprova a instauracéo de uma
habilitacdo profissional técnica de nivel médio em uma determinada Unidade Escolar, em
determinado recorte temporal (semestre ou ano letivo), a partir de uma legislacao (federal
e estadual) e a responsabilizacao de um Diretor de Escola e de um Supervisor Educacional.

4.11.20. Relacbes entre competéncias, habilidades e.bases tecnoldgicas
As competéncias, habilidades e bases tecnoldgicas séo intrinsecamente relacionadas entre
si, tendo em vista a macrocompeténcia de solucionar problemas do mundo do trabalho.
Citamos a definicao de “competéncia” que traz o artigo 6° da Resolugdo CNE/CEB n.° 4/99:
“‘As competéncias requeridas pela educagao profissional, consideradas a
natureza do trabalho; séo:
| - competéncias basicas, constituidas no ensino fundamental e médio;
Il - competéncias profissionais gerais, comuns aos técnicos de cada area;
Il - competéncias profissionais especificas de cada qualificacdo ou
habilitagao”. (Resolugdo CNE/CEB 4/99)
Em relagdo aos conceitos de competéncias, de habilidade, de conhecimento e de valor,
transcrevemos trecho do Parecer CNE/CEB n.° 16/99:
“O conhecimento é entendido como o que muitos denominam simplesmente saber. A
habilidade refere-se ao saber fazer relacionado com a pratica do trabalho, transcendendo
a mera agcdo motora. O valor se expressa no saber ser, na atitude relacionada com o
julgamento da pertinéncia da a¢do, com a qualidade do trabalho, a ética do comportamento,
a convivéncia participativa e solidaria e outros atributos humanos, tais como a iniciativa e a
criatividade”.
Pode-se dizer, portanto, que alguém desenvolveu competéncia profissional quando
constitui, articula e mobiliza valores, conhecimentos e habilidades para a resolugédo de
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problemas ndo sO rotineiros, mas também inusitados em seu campo de atuacao
profissional. Assim, age eficazmente diante do inesperado e do inabitual, superando a
experiéncia acumulada transformada em habito, mobilizacdo também da criatividade e para
uma atuacgao transformadora.

Para a aquisicdo de competéncias profissionais, faz-se necessario o desenvolvimento de
habilidades, mobilizando também fulcro tedrico solidamente construido, com aparato
cientifico e tecnoldgico. Logo, habilidades e bases tecnoldgicas/cientificas sao faces
complementares da mesma “moeda”, para utilizar a conhecida metéfora. A competéncia é
relacionada a capacidade de solucionar problemas, com a aplicacdo de competéncia
imediata (habilidades), de modo racional e planejado, de acordo com, os postulados
técnicos e cientificos (bases tecnologicas).

Se o trabalho pedagdgico for direcionado apenas a aquisicdo. de conhecimentos, 0s
egressos nao serdo instrumentalizados para a aplicacao dos saberes, dando origem a uma
formacdo profissional falha, ja que havera grandes dificuldades para solucéo de problemas
e para a flexibilidade de atuacao (capacidade de adaptar-se a varios contextos).

Se o trabalho pedagdgico for direcionado apenas-ao desenvolvimento das habilidades, de
forma exclusivamente mecanica, nao havera também o desenvolvimento da capacidade de
flexibilizacdo nem de solucéo de problemas, pois novos problemas serdo um obstaculo, ou
seja: o profissional tera dificuldades de resolver situacdes inusitadas e inesperadas.

Para a vida moderna, tendo em vista projetos profissionais, projetos pessoais e de vida em
sociedade, é necessario adotar um parametro para desenvolvimento de competéncias, pois
esta sendo exigida (da pessoa integral) a capacidade de aprendizado e mudanca continuos,
traduzidos em parte.'na capacidade de adaptacdo, pois as necessidades mudam
constantemente, com as transformacdes técnicas e cientificas, mas também com as

alteracOes sociais e culturais.

4.11.21. Plano de Curso

Documento legal que organiza o curriculo na forma de planejamento pedagdgico, de acordo
com as legislagbes e outras fundamentagbes socioculturais, politicas e historicas,
abrangendo justificativas, objetivos, perfil profissional, organizacdo curricular das
competéncias, habilidades, bases tecnolégicas, temas e cargas horarias tedricas e praticas,
aproveitamento de experiéncias e conhecimentos e avaliagdo da aprendizagem,
infraestrutura de laboratérios e equipamentos e pessoal docente, técnico e administrativo.
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CAPITULO 5 CRITERIOS DE APROVEITAMENTO DE CONHECIMENTOS E
EXPERIENCIAS ANTERIORES

O aproveitamento de conhecimentos e experiéncias adquiridas anteriormente pelos alunos,

diretamente relacionados com o perfil profissional de concluséo da respectiva habilitacéo

profissional, poder& ocorrer por meio de:

v qualificacbes profissionais e etapas ou médulos de nivel técnico concluidos em outros
CUrsos;

v’ cursos de formacao inicial e continuada ou qualificacéo profissional, mediante avaliacdo
do aluno;

v’ experiéncias adquiridas no trabalho ou por outros meios informais, mediante avaliacao
do aluno;

v' avaliacdo de competéncias reconhecidas em_.processos formais de certificacdo
profissional.

O aproveitamento de competéncias, anteriormente adquiridas pelo aluno, por meio da

educacao formal/ informal ou do trabalho, para fins de prosseguimento de estudos, sera

feito mediante avaliacdo a ser realizada por comissdo de professores, designada pela

Direcdo da Escola, atendendo os referenciais constantes de sua proposta pedagdgica.

Quando a avaliacdo de competéncias tiver como objetivo a expedicdo de diploma, para

conclusao de estudos, seguir-se-ao as diretrizes definidas e indicadas pelo Ministério da

Educacao e assim como:0 contido na deliberacdo CEE 107/2011.
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CAPITULO 6 CRITERIOS DE AVALIACAO DE APRENDIZAGEM

A avaliacao, elemento fundamental para acompanhamento e redirecionamento do processo
de desenvolvimento de competéncias estard voltado para a construcdo dos perfis de
conclusdo estabelecidos para as diferentes habilitacdes profissionais e as respectivas
qualificagcbes previstas.
Constitui-se num processo continuo e permanente com a utilizacdo de (instrumentos
diversificados — textos, provas, relatérios, autoavaliacdo, roteiros, pesquisas, portfolio,
projetos, etc. — que permitam analisar de forma ampla o desenvolvimento de competéncias
em diferentes individuos e em diferentes situacdes de aprendizagem.
O caréter diagnéstico dessa avaliacdo permite subsidiar as-decisées dos Conselhos de
Classe e das Comissdes de Professores acerca dos processos regimentalmente previstos
de:

e classificacao;

e reclassificacéo;

e aproveitamento de estudos.
E permite orientar/ reorientar os processos de:

e recuperacado continua;

e progressao parcial.
Estes trés ultimos, destinados a alunos com aproveitamento insatisfatorio, constituir-se-ao
de atividades, recursos € metodologias diferenciadas e individualizadas com a finalidade
de eliminar/ reduzir dificuldades que inviabilizam o desenvolvimento das competéncias
visadas.
Acresce-Se ainda que, o instituto da Progressao Parcial cria condigbes para que os alunos
com ~mencdo insatisfatoria em até trés componentes curriculares possam,
concomitantemente, cursar o moédulo seguinte, ouvido o Conselho de Classe.
Por outro lado, o instituto da Reclassificacdo permite ao aluno a matricula em maodulo
diverso daquele que esta classificado, expressa em parecer elaborado por Comisséo de
Professores, fundamentada nos resultados de diferentes avaliagbes realizadas.
Também através de avaliagdo do instituto de Aproveitamento de Estudos permite

reconhecer como validas as competéncias desenvolvidas em outros cursos — dentro do
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sistema formal ou informal de ensino, dentro da formacado inicial e continuada de
trabalhadores, etapas ou mddulos das habilitacdes profissionais de nivel técnico ou as
adquiridas no trabalho.

Ao final de cada médulo, apds analise com o aluno, os resultados serdo expressos por uma

das mencdes abaixo conforme estdo conceituadas e operacionalmente definidas:

MENCAO| CONCEITO DEFINICAO OPERACIONAL
_ O aluno obteve excelente desempenho no desenvolvimento
MB Muito Bom L _ .
das competéncias do componente curricular no periodo.
5 5 O aluno obteve bom desempenho no desenvolvimento das
om
competéncias do componente curricular no periodo.
O aluno obteve desempenho regular no desenvolvimento das
R Regular o _ )
competéncias do componente curricular no periodo.
.. 10 aluno obteve desempenho insatisfatorio no desenvolvimento
Insatisfatorio o . ]
das competéncias do componente curricular no periodo.

Sera considerado concluinte do cursoou classificado para o médulo seguinte o aluno que
tenha obtido aproveitamento suficiente para promocdo — MB, B ou R — e a frequéncia
minima estabelecida.

A frequéncia minima exigida sera de 75% (setenta e cinco) do total das horas efetivamente
trabalhadas pela escola; calculada sobre a totalidade dos componentes curriculares de
cada modulo e tera.apuracéo independente do aproveitamento.

A emissao de Mencéo Final e demais decisdes, acerca da promoc¢ao ou retencao do aluno,
refletirdo .a-andlise do seu desempenho feita pelos docentes nos Conselhos de Classe e/
ou nhas:Comissdes Especiais, avaliando a aquisicdo de competéncias previstas para 0s

modulos correspondentes.
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CAPITULO 7 INSTALACOES E EQUIPAMENTOS

LABORATORIO DE METROLOGIA

Equipamentos

Quantidade Identificacao
1 Bloco padrao, em jogo, composto de 9 blocos
2 Blocos em "v" magnético
2 Calibrador tracador de altura
5 Esquadro combinado
2 Ferramenta calibrador, com haste e cursor, calibrador tracador de altura
1 Ferramenta calibrador, tipo calibrador def boca ajustavel com alca

protetora, sem reldgio

1 Medidor de rugosidade, portatil; display-sensivel ao toque

1 Mesa de seno, simples; em aco; com dureza (hrc 55 / 56 graus); com
inclinacdo de até 46 graus

2 Mesa de desempeno, Fabricado Em Granito Preto; Superficie de Medicao
Lapidada;

1 Microcomputador.-‘Padrdo CPS

1 Micrémetro; com fuso tambor e bainha, base em ago temperado com 100

mm; de profundidade, digital; resolu¢éo de 0.001 mm

1 Micrémetro; construcdo tubular; interno de trés pontas, digital; resolucao
de 0,001 mm /0.00005 pol;

10 Micrémetro, em arco rigido de aco forjado; externo (analogico); resolucéo
de 0.001 mm;

3 Micrémetro; ; interno de 3 pontas em jogo, tambor e bainha cromado; e

faces de medicdo de metal duro ou titanio; graduacdo de 0.001 mm e

exatidao de +/- 0.002 mm

2 Micrémetro; formado em arco de aco forjado; externo digital; resolucéo

0.001 mm, exatidao +/- 0.001 mm; amplitude 25 a 50 mm
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2 Paquimetro, de aco inoxidavel temperado de alta resisténcia; digital;
guadrimensional (ou universal); LCD com digitos grandes; leitor de 0.01
mm /0.0005" pol; capacidade de 0-150mm / 6" pol

10 Paquimetro; em aco inoxidavel temperado de alta resisténcia; tipo
mecanico; modelo universal; contendo régua; leitura 0,05mm ou 1/128";
exatiddo +/- 0,05mm ou 1/128"; com régua de 150mm / 6"

1 Projetor de multimidia — Padrdo CPS

1 Projetor de perfil; para medi¢do de pecas de pequeno e médio porte com
tela de projecao vertical minimo 315 mm com linhas de' referencias
cruzadas a 90°

1 Relégio comparador digital, resolugcdo 0.01 mm. 0005 pol, exatiddo + ou -
0,02 mm; com diametro acima de 40mm; com curso de 12mm/.5 pol

5 Relogio de metrologia, carcaca em aco;. tipo comparador; analdgico;
amplitude de 0 - 10 mm; resolugdo de 0.0 mm

5 Relégio de metrologia; em aco; tipo apalpador; horizontal; capacidade 0.8
mm; resolucdo de 0.01mm

5 Suporte para reldégio comparador, base magnética 50 x 60 mm; modelo
com ajuste fino; fixo e articulado; haste vertical retificada; fixagdo 8 mm,
3/8 pol

Mobiliério
Quantidade Identificacao

2 Armario de.aco com portas

1 Conjunto de mesa e cadeira para professor

1 Quadro Branco
Bancadas

LABORATORIO DE AUTOMACAO E ELETROELETRONICA
Equipamentos
Quantidade Identificacéo

2 Alicate eletrdnico, tipo volt-amperimetro, corrente alternada e continua até
400 a

2 Bancada de simulacao e treinamento para hidraulica/eletrohidraulica
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2 Bancada de simulacdo e treinamento para pneumatica e eletropneumatica

1 Compressor, com 02 estagios

6 Equipamentos para fins didaticos; para estudo de comandos elétricos e
partidas de motores

21 Microcomputadores - Padrdo CPS

6 Multimetro, portétil, digital: display LCD 3 1/2; indicacdo de polaridade,
sobrefaixa e bateria fraca

1 Projetor de multimidia — Padrao CPS

2
Bancadas industriais méveis

21 Cadeiras

1 Conjunto de mesa e cadeira

21 Mesas para computadores

1 Quadro branco

1 Cortadora para ensaios metalogréficos, de bancada; capacidade de corte
no minimo de 0 a 80 mm; 220 volts

1 Embutidora metalografica, para preparagdo de amostras

1 Equipamento portétil com pernas articuladas, para detec¢éo de falhas em
metais (tipo yoke); em ensaios de particulas magnéticas

1 Equipamentos para fins didaticos; durdmetro anal6gico, para ensaio de
dureza rockwell normal, superficial, brinell em metais

1 Forno de mufla, com temperatura programavel entre 50 e 1100°c

1 Lixadeira manual, para amostras metalogréaficas; com 4 pistas, base em
aluminio fundido

1 Maquina universal de ensaios de tracdo, compressao, flexao,
embutimento, cisalhamento, em materiais metalicos; microprocessada
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1 Microcomputador - Padrdo CPS

1 Microscopio metalografico invertido trinocular

1 Equipamentos para fins didaticos; Politriz / lixadeira metalografica de 2
pratos; para preparacéo de amostras

1 Projetor de multimidia — Padrao CPS

2 Armario de aco com portas
Bancadas industriais méveis

1 Mesa para computador

1 Quadro branco

Centro de usinagem CNC, para fins didaticos; centro de usinagem CNC

didatico, vertical

Compressor, com 02‘estagios

Conjunto de solda; tipo oxi-acetilénica

Conjunto de solda tipo MIG MAG

Conjuntode solda tipo TIG

Conjunto de solda Eletrodo Revestido

[ S = I Y B

Dinambémetro, com unidade de medicdo em kgf - capacidade 50 kgf -

tubular

[EEN

Esmerilhadeira, tipo angular, com corpo plastico de alta resisténcia; de

funcionamento elétrico

Fresadora ferramenteira, com cursos longitudinal, vertical e transversal

Furadeira de bancada

Furadeira industrial; tipo de coluna

R R RN

Mesa de desempeno em ferro fundido, Com Superficie de Medic¢éo
Rasqueteada

20

Morsa, fixa
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Motoesmeril, de bancada

Serra elétrica, modelo policorte

Sistema de Treinamento Em Acionamentos Mecanicos E Manutencgdo
Industrial

Suporte para Mesa de desempeno

Tacdmetro Digital, tipo Portatil, digital, lcd de 5 Digitos

Torno para usinagem, modelo CNC multicomando

Torno, tipo mecanico paralelo, modelo universal

R o k| k| P

Torquimetro, de estalo

6 Armario de aco com portas
Bancadas Industriais Méveis
Conjunto de mesa e cadeira

4 Quadro Branco

2 Acendedor, tipo mecénico (isqueiro);

2 Alicate para uso-geral; tipo universal

2 Alicate anéis:externos 7" bico curvo

2 Alicate angis externos 7" bico reto

21 Avental de protecdo, em raspa de couro

21 Bluséo confeccionado em raspa de couro natural

1 Jogo completo de pincas, para furadeira fresadora

1 Jogo de chave, fixa

1 Jogo de chave, tipo allen (hexagonal), nas medidas <3, 4, 5, 6, 8, 10,12 e
14>mm

1 Jogo de chave, tipo allen (hexagonal), escala de: 1,5-2,0-2,5-3,0-4,0-5,0-
6,0-7,0-8,0-9,0-10-11-12-14 mm

1 Jogo de chave, tipo combinada; escala de: 3/8", 7/16", 1/2", 9/16", 5/8",

11/16", 3/4", 25/32", 13/16", 7/8", 15/16" e 1"
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Jogo de chave, tipo estrela, escala de: 6x7-8x9-10x11-12x13-14x15-
16x17-18x19-20%21-21x23-24x26-25x28-27x32 mm

Jogo de chave, tipo estrela, escala de: (6 x 7), (8 x 9), (10 x 11), (12 x 13),
(14x 15), (16 x 17), (18 x 19), (20 x 22)mm

Jogo de chave, tipo fenda — simples, escala de: 1/8"x 47- 5/32"x 5™~ 1/4"X
6°- 5/16"x 8- 3/8"x 10"

Jogo de chave tipo fenda cruzada - (phillips); escala de (1/8"x3") - (3/16°%3.
1/27) - (1/4°x6") - (5/167x8")

Jogo de chave, tipo fixa, cabecas estreitas e bitolas diferentes em cada
boca, escala de 6x7,8x9,10x11,12x13,14x15,16x17,18x19,20x22 mm

Jogo de chave; tipo multidentada - com 12 dentes, para parafuso m5 - mé6
-m8-ml0-ml2-ml4-ml6 - ml8

Jogo de ferramenta, conjunto de talhadeira, puncao de centro, saca pino e
suporte, talhadeira: 15x12, 7 mm, 16x12,:7 mm, 11x9, 53mmx19x15, 87
mm - pungdo de centro: 4x10mm, 5x12mm; saca pino paralelo: 2x8mm,

3x8mm, 5x10mm - suporte: 140x4mm; com 10 pecas

Jogo de ferramenta extrator e acessorios, contendo: extrator, prolongador

e acessorio p/extrator

Jogo de ferramenta.puncao de algarismo e alfabeto p/ marcacéo

Jogo de ferramenta talhadeiras, saca-pinos e puncoes, perfil oitavado;
medindo 100.x 12 mm a 120 x 5 mm

Jogo de ferramenta, tipo broca, escala de: 3, 4, 5, 6, 7, 8,9, e 10 mm

Jogo.de ferramenta, tipo broca de videa, jogo de: 1.0mm; 1.5mm, 2.0mm,
2.5mm, 3.0mm, 3.5mm, 4.0mm, 4.5mm, 5,0mm, 5.5mm, 6.0mm, 6.5mm,
Z2.0mm, 7.5mm, 8.0mm, 8.5mm; 9.0mm, 9.5mm, 10,0mm, 10.5mm,
11.0mm, 11.5mm, 12.0mm, 12.5mm e 13.0mm

Jogo de ferramenta, tipo broca em aco rapido, escala de: 3, 4, 5, 6, 7, 8,9,

e 10 mm

Jogo de ferramenta; tipo broca; em aco rapido; de acabamento cromado;
de secdo cilindrica helicoidal; composto de 1/16", 5/64", 3/32", 1/8", 9/64",
5/32"°, 11/64", 3/16", 13/64", 7/32", 15/64", 1/4", 17/64", 9/32", 1; 9/64",
5/16°, 21/64", 11/32", 23/64", 3/8", 25/64", 13/32", 27/64", 7/16", 29/64",
15/32", 31/64", 1/12; -
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1 Jogo de ferramenta; tipo macho manual; em aco-liga; perfil completo
tolerancia 6 h; bitolas : 4x0.7 - 5x0.8 - 6x1.0 - 7x1.0 - 8x1.0-9x1.0 - 10x1.0
-11x1.0- 12x1.25

1 Jogo de serra copo, industrial c/11 serras e acessorios

21 Luva de seguranca, em couro (raspa); no tamanho médio

21 Mangote de protecéo ; em raspa couro bovino prim.

5 Martelo de nylon, pesando 400gr, diam. do batente 32mm

21 Mascara de protecao para solda, tipo automatico

21 Oculos de protecéo, destinado para serralheiro

21 Oculos de protecéo, destinado para usuario em soldagem oxiacetilénica
21 Oculos de protecéo para operacdes de corte e solda

21 Perneira de protecdo, em couro curt. ao cromo de prim

21 Protetor facial, constituido de coroa e carneira de plastico

1 Rebitador, modelo caneca pistola; medindo 265 mm de comprimento

O LABORATORIO DE INFORMATICA é de uso compartilhado da unidade escolar e,
como tal, devera ser utilizado para todos os cursos.
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Industriais Mecanica Bésica Manual pratico de lubrificagdo, |'lubrificacdo, 42 ed. Sé&o | 4°Edi¢do Sao Paulo Editora Icone 9788527409261 2013
42 ed. Sao Paulo, Icone, 2013. Paulo, Icone, 2013.
Contr?r:ec:‘jsf;ir;gessos Mecanica Basica Sarkis Melconian Elementos de Maquinas 102 Edigao Séo Paulo Editora Erica 9788571947030 2013
Ferramentaria de Corte,
Contr(l)r:eczjjsf;ir;t;essos Mecénica Bésica Senai Diversos autores IE’)I(;tr)\rgamenfo Repuxoe. 12 edicé@o Sao Paulo Editora SENAI 9788583934202 2017
Construcao de Estampos
Contrﬁ!zfsﬁirgi(;essos Mecénica Bésica Senai Diversos autores Soldagem 12 edicé@o Sao Paulo Editora SENAI 9788565418683 2013
Processos de
Contrﬁ!zfsﬁirgi(;essos Mecénica Bésica SILVA, Sidnei Domingues da Programacéo, Preparacédo | 12 Edicao Sao Paulo Editora Erica 9788536516486 2015
e Operacéo de Torno CNC
Comr‘l’lifjfsﬁir;‘;ess°s Mecanica Basica SLACK, N. Si“(;'m;'gga@ao da | sagdicio | Sdo Paulo Editora Atlas 9788597002676 2015
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CAPITULO 8 PESSOAL DOCENTE E TECNICO

A contratacdo dos docentes, que irdo atuar no Curso de TECNICO EM MECANICA, sera
feita por meio de Concurso Publico e/ ou processo seletivo como determinam as normas
préprias do Ceeteps, obedecendo a ordem abaixo discriminada:

v' Licenciados na Area Profissional relativa a disciplina;

v' Graduados na Area da disciplina.

O Ceeteps proporcionara cursos de capacitacdo para docentes« voltados para o
desenvolvimento de competéncias diretamente ligadas ao exercicio-do magistério, além do

conhecimento da filosofia e das politicas da educacao profissional.

TITULACOES DOCENTES POR COMPONENTE CURRICULAR

COMPONENTE
CURRICULAR

TITULACAO

Desenho de Projetos de Mecanica (Ell)

Desenho Industrial - habilitacdo em Projeto de Produto
Engenharia da Producéo

Engenharia de Automacéo e Controles

Engenharia de Automacéo e Sistemas

Engenharia de Controle e Automacao

Engenharia de Materiais

Engenharia de Operacéo - Habilitacdo em Maquinas e
Ferramentas

Engenharia de Operacéo - Habilitagdo em Mecéanica
Automobilistica

Engenharia de Producéo

Desenho Técnico Mecéanico Engenharia de Producdo de Materiais

Engenharia de Producdo Mecénica

Engenharia Industrial de Materiais

Engenharia Industrial Mecanica

Engenharia Mecéanica - Automacgéo e Sistemas
Engenharia Mecanica - Enfase em Mecatronica
Engenharia Mecéanica - Modalidade Controle e Automagéo
Engenharia Mecatronica

Engenharia Operacional Maquinas e Ferramentas
Mecéanica (EIl)

Tecnologia - Modalidade Desenhista Projetista
Tecnologia - Modalidade Desenhista Projetista Industrial
Tecnologia em Fabricacdo Mecéanica
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Tecnologia em Gestao da Producédo

Tecnologia em Mecénica

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Desenhista
Projetista

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Mecéanica de
Precisdo

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Oficinas
Tecnologia em Mecénica - Modalidade Processos de
Producao

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Projetos
Tecnologia em Mecénica - Modalidade Soldagem
Tecnologia em Mecénica de Precisdo

Tecnologia em Mecatronica

Tecnologia em Mecatrdnica Industrial

Tecnologia em Processos de Producéo

Tecnologia em Producéo Industrial

Tecnologia em Producédo Mecanica

Desenho de Projetos de Mecanica (Ell)
Engenharia de Automacéo e Controles

Engenharia de Automagéo e Sistemas

Engenharia de Controle e Automacao

Engenharia de Materiais

Engenharia de/Operacéo - Modalidade Operacional
Mecénica

Engenharia de Producdo de Materiais

Engenharia de Producdo Mecénica

Engenharia de Producdo Metallrgica

Engenharia Industrial de Materiais

Engenharia Industrial Mecanica

Engenharia Industrial Metallrgica

Engenharia Mecéanica - Automacgéo e Sistemas
Engenharia Mecanica - Enfase em Mecatronica
Engenharia Mecéanica - Modalidade Controle e Automagéao
Engenharia Mecatronica

Engenharia Mecatronica/ Engenharia de Automacéao e
Sistemas

Engenharia Metallrgica

Mecanica (Ell)

Mecéanica de Preciséo (Ell)

Tecnologia da Producéo

Tecnologia de Producéo Industrial

Tecnologia em Automagéao

Tecnologia em Automacéo e Controle

Tecnologia em Automacéo Industrial

Tecnologia em Fabricacdo Mecéanica

Tecnologia em Gestdo da Producédo

Tecnologia em Gestédo da Producao Industrial

Processos de Fabricagéo |, 1,
e 1\
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Tecnologia em Gestédo de Producao Industrial
Tecnologia em Materiais

Tecnologia em Mecénica

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Desenhista
Projetista

Tecnologia em Mecéanica - Modalidade Mecéanica de
Precisédo

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Oficinas
Tecnologia em Mecénica - Modalidade Processos de
Producéo

Tecnologia em Mecanica - Modalidade Projetos
Tecnologia em Mecénica - Modalidade Soldagem
Tecnologia em Mecatronica / Tecnologia em Mecatrénica
Industrial

Tecnologia em Processos de Producéo

Metrologial e Il

Desenho de Projetos de Mecanica (Ell)
Eletromecéanica (Ell)

Engenharia de Automacgéo e Controles

Engenharia de Automacao e Sistemas

Engenharia de Controle-e Automacao

Engenharia de Materiais

Engenharia de Operacéo - Habilitacdo em Mecéanica
Automobilistica

Engenhariade Operacéo - Habilitacdo em Mecéanica de
Maquinas

Engenharia de Producdo de Materiais

Engenharia de Producdo Mecénica

Engenharia de Producao Metallrgica

Engenharia Industrial de Materiais

Engenharia Industrial Mecanica

Engenharia Industrial MetalUrgica

Engenharia Mecénica - Automacéo e Sistemas
Engenharia Mecéanica - Enfase em Mecatrénica
Engenharia Mecéanica - Modalidade Controle e Automagéao
Engenharia Mecatrdnica

Engenharia Mecatronica/ Engenharia de Automacéo e
Sistemas

Engenharia Metallrgica

Engenharia Operacional - Modalidade Maquinas
Operacionais

Engenharia Operacional - Modalidade Maquinas
Operatrizes e Ferramentas

Mecénica (EIl)

Mecénica de Preciséo (Ell)

Tecnologia em Automagéao

Tecnologia em Automacéo e Controle

Tecnologia em Automacéo Industrial
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Tecnologia em Fabricacdo Mecéanica

Tecnologia em Manutencgao Industrial

Tecnologia em Manutenc&do Mecanica Industrial
Tecnologia em Materiais

Tecnologia em Mecénica

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Desenhista
Projetista

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Mecéanica de
Precisdo

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Oficinas
Tecnologia em Mecénica - Modalidade Processos.de
Producéo

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Projetos
Tecnologia em Mecéanica - Modalidade Soldagem
Tecnologia em Mecénica de Preciséo

Tecnologia em Mecatrdnica / Tecnologia em Mecatrénica
Industrial

Tecnologia em Processos de-Producéo

Tecnologia em Producédo

Tecnologia em Producéo Industrial

Eletroeletronica (EIl)

Eletromecéanica (Ell)

Eletrénica (El)

Eletrotécnica (Ell)

Engenharia da Producéo

Engenharia de Automacéo e Controles

Engenharia de Automacgdo Empresarial

Engenharia de Controle e Automacao

Engenharia de Operacao - Modalidade Eletrotécnica
Engenharia de Operacéo Elétrica - Modalidade Eletronica
Engenharia de Operacédo em Telecomunicacéo
Engenharia de Producéo

Engenharia de Producao Elétrica

Eletricidade Engenharia de Telecomunicacbes

Engenharia de Telematica

Engenharia Elétrica

Engenharia Elétrica - Modalidade Eletrénica
Engenharia Elétrica - Modalidade Eletrotécnica/Eletronica
Engenharia Elétrica Enfase Eletronica para
Telecomunicagdes

Engenharia Elétrica Enfase em Computacao
Engenharia Elétrica Enfase em Telecomunicaces
Engenharia Eletrénica

Engenharia Eletrotécnica

Engenharia Fisica

Engenharia Industrial Elétrica

Engenharia Mecéanica - Automacéo e Sistemas
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Engenharia Mecénica - Controle e Automacao
Engenharia Mecanica - Enfase em Mecatronica
Engenharia Mecatronica/ Engenharia de Automacéo e
Sistemas

Engenharia Operacional Elétrica - Modalidade Eletrotécnica
Informatica Industrial (EIl)

Tecnologia (qualquer modalidade na &rea de
Elétrica/Eletronica)

Tecnologia em Automacao

Tecnologia em Automacéo e Controle

Tecnologia em Automacéao Industrial

Tecnologia em Construcdo e Manutencdo de Sistemas de
Navegacéao

Tecnologia em Construcdo Naval

Tecnologia em Eletrénica - Modalidade Automacao
Industrial

Tecnologia em Mecatronica / Techologia em Mecatrénica
Industrial

Tecnologia em Sistemas Biomédicos

Tecnologia em Sistemas Elétricos

Tecnologia em Telecomunicagdes

Desenho de Projetos de Mecanica (Ell)
Eletromecanica (Ell)

Engenhariada Producéo

Engenharia de Automacéo e Controles
Engenharia de Automacéo e Sistemas
Engenharia de Controle e Automacao

Engenharia de Materiais

Engenharia de Operacéo - Habilitagdo em Mecéanica de
Maquinas

Engenharia de Operacéo - Modalidade Mecéanica
Automobilistica

Engenharia de Producéo

Engenharia de Producdo de Materiais

Engenharia de Producdo Mecénica

Engenharia de Producao Metallrgica

Engenharia Industrial de Materiais

Engenharia Industrial Mecanica

Engenharia Industrial MetalUrgica

Engenharia Mecéanica

Engenharia Mecéanica - Automacgéo e Sistemas
Engenharia Mecanica - Enfase em Mecatronica
Engenharia Mecéanica - Modalidade Controle e Automacéo
Engenharia Mecatronica

Engenharia Metallrgica

Engenharia Operacional - Modalidade Maquinas e
Ferramentas

Fundamentos da.Matematica e
da Fisica Aplicados a
Mecéanica
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Engenharia Operacional - Modalidade Maquinas
Operacionais

Mecanica (EIl)

Mecanica de Precisao (Ell)

Tecnologia em Automacéao

Tecnologia em Automacédo e Controle

Tecnologia em Automacéo Industrial

Tecnologia em Construcdo e Manutencdo de Sistemas de
Navegacéo

Tecnologia em Constru¢éo Naval

Tecnologia em Manutencdo Industrial

Tecnologia em Manutenc&o Mecéanica Industrial
Tecnologia em Materiais

Tecnologia em Mecénica

Tecnologia em Mecénica - Modalidade'Desenhista
Projetista

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Mecéanica de
Precisdo

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Oficinas
Tecnologia em Mecénica - Modalidade Processos de
Producéo

Tecnologia em Mecanica - Modalidade Projetos
Tecnologia em:Mecénica - Modalidade Soldagem
Tecnologia em Mecénica de Precisdo
Tecnologia-em Mecatronica

Tecnologia em Mecatrdnica Industrial

Tecnologia em Processos de Producao

Tecnologia em Producéo Industrial

Tecnologia em Producdo Mecénica

Desenho de Projetos de Mecanica (Ell)
Eletromecanica (Ell)

Engenharia da Producéo

Engenharia de Automacéo e Controles
Engenharia de Automacéo e Sistemas
Engenharia de Controle e Automacao
Engenharia de Materiais

Engenharia de Producéo

Engenharia de Producédo de Minas

Engenharia de Produ¢do Mecénica

Engenharia de Producao Metallrgica
Engenharia Industrial de Materiais

Engenharia Industrial Mecénica

Engenharia Industrial Metallrgica

Engenharia Mecéanica - Automacéo e Sistemas
Engenharia Mecanica - Enfase em Mecatronica
Engenharia Mecéanica - Modalidade Controle e Automagéao
Engenharia Mecatronica

Tecnologia Mecénical, Il e lll
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Engenharia Mecatronica/ Engenharia de Automacéo e
Sistemas

Engenharia Metallrgica

Mecanica (EIl)

Mecanica de Preciséo (Ell)

Tecnologia em Automacao

Tecnologia em Automacéo e Controle

Tecnologia em Automacéao Industrial

Tecnologia em Fabricacdo Mecanica

Tecnologia em Manutengao Industrial

Tecnologia em Manutencdo Mecanica Industrial
Tecnologia em Materiais

Tecnologia em Mecénica

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Desenhista
Projetista

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Mecanica de
Precisdo

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Oficinas
Tecnologia em Mecénica - Modalidade Processos de
Producao

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Projetos
Tecnologia em Mecanica - Modalidade Soldagem
Tecnologia em:Mecénica de Precisdo

Tecnologia em Mecatrdnica

Tecnologia-em Mecatrdnica Industrial

Tecnologia em Processos de Producéo

Tecnologia em Processos Metallrgicos

Tecnologia em Producéo

Tecnologia em Producao Industrial

Elementos de Maquinal e ll

Desenho de Projetos de Mecanica (Ell)

Engenharia de Automacgéo e Controles

Engenharia de Controle e Automacao

Engenharia de Materiais

Engenharia de Operacéo - Habilitacdo em Mecénica
Automobilistica

Engenharia de Operacéo - Habilitagdo em Mecéanica de
Maquinas

Engenharia de Producdo de Materiais

Engenharia de Produ¢do Mecénica

Engenharia de Producao Metallrgica

Engenharia Industrial de Materiais

Engenharia Industrial Mecénica

Engenharia Industrial Metallrgica

Engenharia Mecénica (qualquer modalidade)
Engenharia Mecanica - Enfase em Mecatronica
Engenharia Mecatronica/ Engenharia de Automacéo e
Sistemas
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Engenharia Metallrgica

Engenharia Operacional - Modalidade Maquinas e
Ferramentas

Engenharia Operacional - Modalidade Maquinas
Operacionais

Mecanica (EIl)

Mecatronica (EIl)

Tecnologia em Automacao

Tecnologia em Automacéao Industrial

Tecnologia em Manutengao Industrial

Tecnologia em Manutencédo Mecéanica Industrial
Tecnologia em Materiais

Tecnologia em Mecénica (qualquer modalidade)
Tecnologia em Mecénica de Precisdo

Tecnologia em Mecatrdnica / Tecnologia em Mecatrénica
Industrial

Tecnologia em Producéo Industrial

Administracéo de Sistemas de Informagéo

Analise de Sistemas

Andlise de Sistemas Administrativos em Processamento de
Dados

Analise de Sistemas de Informacao

Andlise de Sistemas e Tecnologia da Informacgéo
Ciéncia da.Computacao

Ciéncias da Computacéo

Computacéo

Computacgéo (LP)

Computacéo Cientifica

Engenharia da Computacao

Engenharia da Producéo

Engenharia de Automacgéo e Controles

Engenharia de Automacéo e Sistemas

Engenharia de Controle e Automacao

Engenharia de Materiais

Engenharia de Operacéo - Habilitacdo em Maquinas e
Ferramentas

Engenharia de Operacéo - Habilitacdo em Mecéanica
Automobilistica

Engenharia de Operacéo - Habilitagdo em Mecéanica de
Maquinas

Engenharia de Producao

Engenharia de Producdo de Materiais

Engenharia de Producdo Mecénica

Engenharia de Producao Metallrgica

Engenharia Industrial de Materiais

Engenharia Industrial Mecénica

Engenharia Industrial MetalUrgica

Aplicativos Informatizados
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Engenharia Mecéanica

Engenharia Mecéanica - Automacéo e Sistemas
Engenharia Mecénica - Controle e Automacao
Engenharia Mecanica - Enfase em Mecatrdnica
Engenharia Mecéanica - Modalidade Controle e Automagéao
Engenharia Mecatrénica

Engenharia Metallrgica

Engenharia Operacional - Modalidade Maquinas e
Ferramentas

Informética (LP)

Matemética Aplicada as Ciéncias da Computacao
Matematica Aplicada e Computacao Cientifica
Matematica Aplicada e Computacional

Matematica com Informatica

Matematica Computacional / Fisica Computacional/ Fisica -
Opcéo Informatica

Processamento de Dados

Processamento de Dados (Ell)

Programacéo de Sistemas (ElIl)

Sistemas de Informacgéo

Sistemas e Tecnologia da Informacéo (LP)
Tecnologia da Infermacdo e Comunicagéo
Tecnologia em:Andlise de Sistemas e Tecnologia da
Informacao

Tecnologia-em Andlise e Desenvolvimento de Sistemas
Tecnologia em Automacgéo

Tecnologia em Automacgéo e Controle

Tecnologia em Automacéo Industrial

Tecnologia em Banco de Dados

Tecnologia em Desenvolvimento de Sistemas
Tecnologia em Informatica

Tecnologia em Informatica - Enfase em Gest&o de
Negdcios

Tecnologia em Informéatica para a Gestéo de Negécios
Tecnologia em Informética para Gestdo de Negocios
Tecnologia em Materiais

Tecnologia em Mecénica

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Desenhista
Projetista

Tecnologia em Mecéanica - Modalidade Mecéanica de
Precisdo

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Oficinas
Tecnologia em Mecénica - Modalidade Processos de
Producéo

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Projetos
Tecnologia em Mecénica - Modalidade Soldagem
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Tecnologia em Mecatrdnica / Tecnologia em Mecatrénica
Industrial

Tecnologia em Processamento de Dados

Tecnologia em Projetos de Sistemas de Informacdes
Tecnologia em Redes de Computadores

Tecnologia em Sistema para Internet

Tecnologia em Sistemas da Informacgé&o

Tecnologia em Web

Tecnologia em Web Design

Engenharia com Especializacdo em Seguranca do Trabalho

Engenharia de Automacéo e Controles

Engenharia de Automacéao e Sistemas

Engenharia de Controle e Automacao

Engenharia de Materiais

Engenharia de Operacéo - Habilitagdo‘em Mecéanica

Automobilistica

Engenharia de Operacéo - Habilitacdo em Mecéanica de

Maquinas

Engenharia de Producdo de Materiais

Engenharia de Producdo Mecénica

Engenharia de Produgao Metallrgica

Engenharia Industrial de Materiais

Engenharia Industrial Mecanica

Engenharia‘Industrial Metallrgica

Engenharia'Mecéanica

Engenharia Mecéanica - Automacéo e Sistemas

Engenharia Mecanica - Enfase em Mecatrdnica

Seguranc¢a do Trabalho e Meio |Engenharia Mecanica - Modalidade Controle e Automacéao
Ambiente Engenharia Mecatrdnica

Engenharia Metallrgica

Engenharia Operacional - Modalidade Maquinas e

Ferramentas

Engenharia Operacional - Modalidade Maquinas

Operacionais

Segurancga do Trabalho (Ell)

Tecnologia em Automacgéao

Tecnologia em Automagéo e Controle

Tecnologia em Automacéo Industrial

Tecnologia em Mecénica

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Desenhista

Projetista

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Mecénica de

Precisao

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Oficinas

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Processos de

Producéao

Tecnologia em Mecanica - Modalidade Projetos
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Tecnologia em Mecanica - Modalidade Soldagem
Tecnologia em Mecatronica

Tecnologia em Mecatrdnica Industrial

Tecnologia em Processos de Producéo
Tecnologia em Producéo

Tecnologia em Seguranca do Trabalho

Engenharia Aeroespacial

Engenharia Aerondutica

Engenharia da Producédo

Engenharia de Automacéo e Sistemas

Engenharia de Materiais

Engenharia de Producédo

Engenharia de Produgdo de Materiais

Engenharia de Producdo Mecénica

Engenharia Industrial de Materiais

Engenharia Industrial Mecéanica

Engenharia Mecéanica

Engenharia Mecéanica - Aeronautica/ Aeronaves
Engenharia Mecéanica - Automacéo e Sistemas
Engenharia Mecanica --Enfase em Mecatrdnica
Engenharia Mecéanica -‘Modalidade Controle e Automagéao
Engenharia Mecatrénica

Mecanica (EHN)

Tecnologia em Ciéncias Aeronauticas
Tecnologia'em Construcdo e Manutencéo de Sistemas de
Navegacao

Tecnologia em Construcéo Naval

Tecnologia em Materiais

Tecnologia em Mecénica

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Desenhista
Projetista

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Mecanica de
Precisdo

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Oficinas
Tecnologia em Mecénica - Modalidade Processos de
Producao

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Projetos
Tecnologia em Mecénica - Modalidade Soldagem
Tecnologia em Mecénica de Precisdo

Tecnologia em Processos de Producao

Resisténcia dos Materiais

Desenho de Projetos de Mecénica (Ell)

Desenho Industrial - habilitacdo em Projeto de Produto
Engenharia de Automacé&o e Controles

Engenharia de Controle e Automacao

Engenharia de Materiais

Engenharia de Operacao - Habilitacdo em Mecéanica de
Maquinas

Desenho Auxiliado por
Computador l e ll
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Engenharia de Operacéao - Modalidade Mecanica
Automobilistica

Engenharia de Producdo de Materiais

Engenharia de Producdo Mecénica

Engenharia de Producao Metallrgica

Engenharia Industrial de Materiais

Engenharia Industrial MetalUrgica

Engenharia Mecéanica (qualquer modalidade)
Engenharia Mecanica - Enfase em Mecatrdnica
Engenharia Mecatronica/ Engenharia de Automacéo e
Sistemas

Engenharia Metallrgica

Engenharia Operacional - Modalidade Maquinas
Operacionais

Engenharia Operacional - Modalidade Maquinas
Operatrizes e Ferramentas

Mecanica (EIl)

Tecnologia - Modalidade Desenhista Projetista / Desenhista
Projetista Industrial

Tecnologia em Manutencdo Industrial

Tecnologia em Manutencao Mecénica Industrial
Tecnologia em Mecéanica

Tecnologia em:Mecénica - Modalidade Desenhista
Projetista

Tecnologia-em Mecénica - Modalidade Mecéanica de
Precisdo

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Oficinas
Tecnologia em Mecénica - Modalidade Processos de
Producéo

Tecnologia em Mecanica - Modalidade Projetos
Tecnologia em Mecénica - Modalidade Soldagem
Tecnologia em Mecatrdnica / Tecnologia em Mecatrénica
Industrial

Tecnologia em Processos de Producéo

Tecnologia em Producédo Mecanica

Desenho de Projetos de Mecanica (Ell)
Eletromecénica (Ell)

Engenharia da Producéo

Engenharia de Automacéo e Controles
Engenharia de Automacao e Sistemas
Engenharia de Automacgédo Empresarial
Engenharia de Controle e Automacgé&o
Engenharia de Materiais

Engenharia de Producéo

Engenharia de Producdo de Materiais
Engenharia de Produ¢do Mecénica
Engenharia de Sistemas e Automagéao

Automacéo Industrial 1 e Il

CNPJ: 62823257/0001-09 238
Paginan°118



Centro Estadual de Educagédo Tecnoldgica Paula Souza
Governo do Estado de Séo Paulo
Rua dos Andradas, 140 — Santa Ifigénia — CEP: 01208-000 — S&o Paulo — SP

Engenharia Industrial de Materiais

Engenharia Industrial Mecéanica

Engenharia Mecénica - Automacao e Sistemas
Engenharia Mecanica - Enfase em Mecatrdnica
Engenharia Mecéanica - Modalidade Controle e Automagéao
Engenharia Mecatrénica

Engenharia Mecatronica/ Engenharia de Automacéo e
Sistemas

Mecanica (EIl)

Mecanica de Preciséo (Ell)

Tecnologia em Automacao

Tecnologia em Automacéo e Controle

Tecnologia em Automacéo Industrial

Tecnologia em Eletrbnica - Modalidade Automacao
Industrial

Tecnologia em Eletrotécnica - Modalidade Automagéo e
Acionamentos Industriais

Tecnologia em Manutencéo

Tecnologia em Materiais

Tecnologia em Mecénica

Tecnologia em Mecéanica - Modalidade Desenhista
Projetista

Tecnologia em:Mecénica - Modalidade Mecéanica de
Precisdo

Tecnologia-em Mecénica - Modalidade Oficinas
Tecnologia em Mecénica - Modalidade Processos de
Producéo

Tecnologia em Mecanica - Modalidade Projetos
Tecnologia em Mecénica - Modalidade Soldagem
Tecnologia em Mecatrdnica

Tecnologia em Mecatrdnica Industrial

Tecnologia em Processos de Producao

Tecnologia em Producéo Industrial

Desenho de Projetos de Mecanica (Ell)
Eletromecénica (Ell)

Engenharia de Automacgéo e Controles

Engenharia de Automacao e Sistemas

Engenharia de Automacgdo Empresarial

Engenharia de Controle e Automacéao

Engenharia de Materiais

Engenharia de Operacao - Habilitacdo em Maquinas e
Ferramentas

Engenharia de Operacéo - Habilitacdo em Mecéanica
Automobilistica

Engenharia de Operacao - Habilitacdo em Mecéanica de
Maquinas

Engenharia de Producéo

Automacao Industrial Il
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Engenharia de Producdo de Materiais

Engenharia de Produ¢do Mecénica

Engenharia de Producdo Metallrgica

Engenharia de Sistemas e Automacao

Engenharia Elétrica

Engenharia Eletrbnica

Engenharia Industrial de Materiais

Engenharia Industrial Mecanica

Engenharia Industrial MetalUrgica

Engenharia Mecéanica - Automacéo e Sistemas
Engenharia Mecanica - Enfase em Mecatrdnica
Engenharia Mecéanica - Modalidade Controle e Automagéao
Engenharia Mecatronica

Engenharia Mecatrdnica/ Engenharia de Automacéo e
Sistemas

Engenharia Metallrgica

Engenharia Operacional - Modalidade Maquinas
Operacionais

Mecanica (EIl)

Mecanica de Preciséo (Ell)

Tecnologia em Automagéo

Tecnologia em Automacgéo e Controle

Tecnologia em:/Automacéo Industrial

Tecnologia em Eletrénica - Modalidade Automacéo
Industrial

Tecnologia em Manutencao

Tecnologia em Materiais

Tecnologia em Mecénica

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Desenhista
Projetista

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Mecanica de
Precisdo

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Oficinas
Tecnologia em Mecénica - Modalidade Processos de
Producao

Tecnologia em Mecanica - Modalidade Projetos
Tecnologia em Mecénica - Modalidade Soldagem
Tecnologia em Mecatrdnica

Tecnologia em Mecatrdnica Industrial

Tecnologia em Processos de Producgéo
Tecnologia em Producéo Industrial

Inglés (LP)

Letras com Habilitagdo de Tradutor/ Inglés

Letras com Habilitagdo em Inglés (LP)

Letras com Habilitagdo em Secretariado Executivo Bilingue/
Inglés

Letras com Habilitagcdo em Secretario Bilingue/ Inglés

Inglés Instrumental
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Letras com Habilitacdo em Secretério Executivo Bilingue
Letras com Habilitagdo em Secretéario Executivo Bilingue/
Inglés

Letras com Habilitacdo em Tradutor e Intérprete/Inglés
Lingua Inglesa - Modalidade Secretariado Bilingue
Lingua Inglesa - Modalidade Secretariado Bilingue -
Portugués/ Inglés

Secretariado Executivo Bilingue

Secretariado Executivo com Habilitagdo em Inglés
Secretariado Executivo Trilingue

Tecnologia em Automacédo de Escritério e
Secretariado/Inglés

Tecnologia em Automacéo Secretariado Executivo
Bilingue/inglés

Tecnologia em Formacgéao de Secretariado/Inglés
Tecnologia em Formagéo de Secretario/Inglés
Tecnologia em Secretariado Executivo Bilingue/Inglés
Tradutor e Intérprete com Habilitacdo em Inglés

Ensaios Tecnoldgicos dos
Materiais

Desenho de Projetos de Mecéanica (Ell)
Eletromecénica (Ell)

Engenharia de Automagao e Controles

Engenharia de Automacao e Sistemas

Engenharia de/Controle e Automacao
Engenharia:de Materiais

Engenharia de Operacéo - Modalidade Operacional
Mecanica

Engenharia de Producdo Mecénica

Engenharia de Producao Metallrgica

Engenharia Industrial Mecanica

Engenharia Industrial Metallrgica

Engenharia Mecéanica - Automacgéo e Sistemas
Engenharia Mecanica - Enfase em Mecatronica
Engenharia Mecéanica - Modalidade Controle e Automagéao
Engenharia Mecatronica

Engenharia Mecatronica/ Engenharia de Automacéao e
Sistemas

Engenharia Metallrgica

Mecanica (Ell)

Mecéanica de Preciséo (Ell)

Tecnologia em Automagéo

Tecnologia em Automacéo e Controle

Tecnologia em Automacéo Industrial

Tecnologia em Manutenc¢&o Industrial

Tecnologia em Manutenc&o Mecénica Industrial
Tecnologia em Materiais

Tecnologia em Mecénica
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Tecnologia em Mecénica - Modalidade Desenhista
Projetista

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Mecéanica de
Precisdo

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Oficinas
Tecnologia em Mecénica - Modalidade Processos de
Producéo

Tecnologia em Mecanica - Modalidade Projetos
Tecnologia em Mecéanica - Modalidade Soldagem
Tecnologia em Mecatronica / Tecnologia em Mecatrbnica
Industrial

Tecnologia em Processos de Produgéo

Tecnologia em Processos Metallrgicos

Tecnologia em Producéo Industrial

Projetos Mecanicos

Desenho de Projetos de Mecanica (Ell)
Eletromecanica (Ell)

Engenharia de Automacéo e Controles

Engenharia de Controle e Automacao

Engenharia de Materiais

Engenharia de Operacéo Elétrica - Modalidade Eletronica
Engenharia de Produgao de Materiais

Engenharia de Producdo Mecéanica

Engenharia de/Producao Metallrgica
Engenharia‘Industrial de Materiais

Engenharia Industrial Mecanica

Engenharia Industrial MetalUrgica

Engenharia Mecéanica

Engenharia Mecéanica - Automacgéo e Sistemas
Engenharia Mecéanica - Enfase em Mecatronica
Engenharia Mecéanica - Modalidade Controle e Automagéo
Engenharia Mecatronica

Engenharia Mecatronica/ Engenharia de Automacéo e
Sistemas

Engenharia Metallrgica

Engenharia Operacional Elétrica - Habilitacdo Eletrénica
Mecéanica (Ell)

Mecanica de Precisao (Ell)

Tecnologia em Automagéo

Tecnologia em Automacéo e Controle

Tecnologia em Automacéo Industrial

Tecnologia em Fabricacdo Mecéanica

Tecnologia em Gestdo da Producéo

Tecnologia em Manutenc¢&o Industrial

Tecnologia em Manutenc&o Mecénica Industrial
Tecnologia em Materiais

Tecnologia em Mecénica
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Tecnologia em Mecénica - Modalidade Desenhista
Projetista

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Mecéanica de
Precisdo

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Oficinas
Tecnologia em Mecénica - Modalidade Processos de
Producéo

Tecnologia em Mecanica - Modalidade Projetos
Tecnologia em Mecanica - Modalidade Soldagem
Tecnologia em Mecatronica / Tecnologia em Mecatrbnica
Industrial

Tecnologia em Processos de Produgéo

Tecnologia em Producéo Industrial

Desenho de Projetos de Mecénica (Ell)
Engenharia de Automacéo e Controles
Engenharia de Automacéo e Sistemas
Engenharia de Controle e Automacao

Engenharia de Materiais

Engenharia de Operacéo - Habilitacdo em Mecéanica
Automobilistica

Engenharia de Operagéo - Habilitagdo em Mecéanica de
Maquinas

Engenharia de/Producdo de Materiais
Engenhariade Producdo Mecénica

Engenharia de Producdo Metallrgica

Engenharia Industrial de Materiais

Engenharia Industrial Mecanica

Engenharia Industrial MetalUrgica

Engenharia Mecéanica

Engenharia Mecénica - Automacéo e Sistemas
Engenharia Mecanica - Enfase em Mecatronica
Engenharia Mecéanica - Modalidade Controle e Automagéo
Engenharia Mecatronica

Engenharia Metallrgica

Engenharia Operacional - Modalidade Maquinas e
Ferramentas

Engenharia Operacional - Modalidade Maquinas
Operacionais

Mecéanica (EIl)

Tecnologia em Automagéo

Tecnologia em Automacéo e Controle

Tecnologia em Automacéao Industrial

Tecnologia em Fabricacdo Mecéanica

Tecnologia em Manutencgao Industrial

Tecnologia em Manutencdo Mecénica Industrial
Tecnologia em Materiais

Tecnologia em Mecénica

Tecnologiaem CNC | e ll
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Tecnologia em Mecénica - Modalidade Desenhista
Projetista

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Mecéanica de
Precisdo

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Oficinas
Tecnologia em Mecénica - Modalidade Processos de
Producéo

Tecnologia em Mecanica - Modalidade Projetos
Tecnologia em Mecéanica - Modalidade Soldagem
Tecnologia em Mecénica Processos de Soldagem
Tecnologia em Mecatrdnica

Tecnologia em Mecatronica Industrial

Tecnologia em Processos de Produgéo

Tecnologia em Producéo Industrial

Desenho de Projetos de Mecanica (Ell)
Desenho Industrial - habilitacdo em Projeto de Produto
Eletromecéanica (Ell)
Engenharia da Producéo
Engenharia de Automacéo e Controles
Engenharia de Automagéo e Sistemas
Engenharia de Controle e Automacao
Engenharia de Materiais
Engenharia de/Operacéo - Modalidade Operacional
Mecénica
Engenharia de Producéo
Engenharia de Producdo de Materiais
Engenharia de Producdo Mecénica
Engenharia de Producao Metallrgica
Engenharia Industrial de Materiais
Planejamento do Trabalhode = | Engenharia Industrial Mecéanica
Concluséao de Curso (TCC) em | Engenharia Industrial Metallrgica
Mecéanica Engenharia Mecénica - Automacéo e Sistemas
Engenharia Mecéanica - Enfase em Mecatrénica
Engenharia Mecéanica - Modalidade Controle e Automagéao
Engenharia Mecatrdnica
Engenharia Mecatronica/ Engenharia de Automacéo e
Sistemas
Engenharia Metallrgica
Mecéanica (Ell)
Mecanica de Precisao (Ell)
Tecnologia em Automacéao
Tecnologia em Automacéo e Controle
Tecnologia em Automacéao Industrial
Tecnologia em Materiais
Tecnologia em Mecénica
Tecnologia em Mecénica - Modalidade Desenhista
Projetista
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Tecnologia em Mecéanica - Modalidade Mecéanica de
Preciséao

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Oficinas
Tecnologia em Mecénica - Modalidade Processos de
Producéo

Tecnologia em Mecanica - Modalidade Projetos
Tecnologia em Mecénica - Modalidade Soldagem
Tecnologia em Mecénica de Precisdo

Tecnologia em Mecatrdnica / Tecnologia em Mecatrénica
Industrial

Tecnologia em Processos de Producéo

Tecnologia em Producéo Industrial

Tecnologia em Producédo Mecéanica

Letras (LP)

Letras com Habilitagdo em Linguistica

Letras com Habilitagdo em Portugués (LP)

Letras com Habilitagdo em Secretério Bilingue/ Portugués
Letras com Habilitagdo em Secretario Executivo Bilingue/
Portugués

Letras com Habilitagdo.em Tradutor e Intérprete/ Portugués
Linguistica (G/ LP)

Secretariado

Secretariado-Executivo

Secretariado Executivo com Habilitagdo em Portugués
Secretariado Executivo Trilingue

Tecnologia em Automacéo de Escritério e Secretariado
Tecnologia em Formagé&o de Secretario

Tecnologia em Secretariado Executivo Bilingue
Tecnologia em Secretariado Executivo Trilingue

Tradutor e Intérprete com Habilitagdo em Portugués

Linguagem, Trabalho e
Tecnologia

Desenho de Projetos de Mecanica (Ell)
Eletromecanica (Ell)

Engenharia de Automacao e Sistemas

Engenharia de Automacgédo Empresarial

Engenharia de Controle e Automacao

Engenharia de Materiais

Engenharia de Operagéo - Modalidade Operacional
Mecéanica

Organizagéo Industrial Engenharia de Producdo de Materiais

Engenharia de Producdo Mecénica

Engenharia de Producao Metallrgica

Engenharia Industrial de Materiais

Engenharia Industrial Mecénica

Engenharia Industrial MetalUrgica

Engenharia Mecéanica - Automacéo e Sistemas
Engenharia Mecanica - Enfase em Mecatronica
Engenharia Mecéanica - Modalidade Controle e Automagéao
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Engenharia Mecatrénica

Engenharia Metalurgica

Mecanica (EIl)

Mecanica de Precisao (Ell)

Tecnologia de Producéo

Tecnologia em Automacao

Tecnologia em Automagéo e Controle

Tecnologia em Automacéao Industrial

Tecnologia em Manutencao Industrial

Tecnologia em Manuteng&o Mecéanica Industrial
Tecnologia em Materiais

Tecnologia em Mecénica

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Desenhista
Projetista

Tecnologia em Mecénica - Modalidade'Mecanica de
Precisdo

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Oficinas
Tecnologia em Mecénica - Modalidade Processos de
Producéo

Tecnologia em Mecéanica - Modalidade Projetos
Tecnologia em Mecéanica - Modalidade Soldagem
Tecnologia em Mecatrdnica / Tecnologia em Mecatrénica
Industrial

Tecnologia em Processos de Producao

Administragao

Administracao - Habilitacdo em Administracdo Hoteleira
Administracéo - Habilitagdo em Comeércio Exterior
Administracdo - Habilitagdo em Marketing
Administracdo de Empresas

Administracdo de Empresas e Negocios
Administracdo Geral

Ciéncias Administrativas

Ciéncias Contébeis

Ciéncias Econdmicas

Ciéncias Gerenciais e Orcamentos Contabeis
Ciéncias Juridicas

Ciéncias Juridicas e Sociais

Ciéncias Sociais

Ciéncias Sociais (LP)

Direito

Economia

Estudos Sociais com Habilitagdo em Historia (LP)
Filosofia

Filosofia (LP)

Historia

Histéria (LP)

Pedagogia (G ou LP)

Etica e Cidadania
Organizacional
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Psicologia

Psicologia (LP)

Relacbes Internacionais

Sociologia

Sociologia (LP)

Sociologia e Politica

Sociologia e Politica (LP)

Tecnologia em Planejamento Administrativo
Tecnologia em Planejamento Administrativo e Programacao
Econdmica

Tecnologia em Processos Gerenciais

Desenvolvimento do Trabalho
de Concluséo de Curso (TCC)
em Mecéanica

Desenho de Projetos de Mecénica (Ell)

Desenho Industrial - habilitacdo em Projeto de Produto
Eletromecéanica (Ell)

Engenharia da Producéo

Engenharia de Automacéo e Controles

Engenharia de Automacéo e Sistemas

Engenharia de Controle e Automacao

Engenharia de Materiais

Engenharia de Operacéo - Habilitacdo em Mecéanica
Automobilistica

Engenharia de Operacao - Habilitacdo em Mecéanica de
Maquinas

Engenhariade Producéo

Engenharia de Producdo de Materiais

Engenharia de Produ¢do Mecénica

Engenharia de Producdo Metallrgica

Engenharia Industrial de Materiais

Engenharia Industrial Mecanica

Engenharia Industrial Metallrgica

Engenharia Mecéanica - Automacgéo e Sistemas
Engenharia Mecanica - Enfase em Mecatronica
Engenharia Mecéanica - Modalidade Controle e Automagéao
Engenharia Mecatronica

Engenharia Mecatronica/ Engenharia de Automacéao e
Sistemas

Engenharia Metallrgica

Engenharia Operacional - Modalidade Maquinas e
Ferramentas

Engenharia Operacional - Modalidade Maquinas
Operacionais

Mecénica (ElI)

Mecénica de Precisao (Ell)

Tecnologia em Automacéao

Tecnologia em Automacéo e Controle

Tecnologia em Automacéo Industrial

Tecnologia em Manutengao Industrial
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Tecnologia em Manutenc&do Mecéanica Industrial
Tecnologia em Materiais

Tecnologia em Mecénica

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Desenhista
Projetista

Tecnologia em Mecéanica - Modalidade Mecéanica de
Precisédo

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Oficinas
Tecnologia em Mecénica - Modalidade Processos de
Producéo

Tecnologia em Mecanica - Modalidade Projetos
Tecnologia em Mecénica - Modalidade Soldagem
Tecnologia em Mecénica de Precisdo

Tecnologia em Mecatrdnica / Tecnologia.em Mecatrénica
Industrial

Tecnologia em Processos de Producao

Tecnologia em Producéo Industrial

Tecnologia em Producédo Mecénica

Desenho de Projetos de Mecéanica (Ell)
Eletromecénica (Ell)

Engenharia de Automagao e Controles

Engenharia de Controle e Automacao

Engenharia de‘Materiais

Engenhariade Operacéo - Habilitacdo em Mecéanica de
Maquinas

Engenharia de Operacéo - Modalidade Mecéanica
Automobilistica

Engenharia de Producdo de Materiais

Engenharia de Produ¢do Mecénica

Engenharia de Producao Metallrgica

Engenharia Industrial de Materiais

Engenharia Industrial Mecanica

Tecnologia em Manutencéo Engenharia Industrial Metallrgica

Engenharia Mecéanica

Engenharia Mecéanica - Automacéo e Sistemas
Engenharia Mecéanica - Enfase em Mecatronica
Engenharia Mecéanica - Modalidade Controle e Automagéo
Engenharia Mecatrdnica

Engenharia Mecatronica/ Engenharia de Automacéo e
Sistemas

Engenharia Metallrgica

Engenharia Operacional - Modalidade Maquinas e
Ferramentas

Engenharia Operacional - Modalidade Maquinas
Operacionais

Engenharia Operacional - Modalidade Maquinas
Operatrizes e Ferramentas
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Mecanica (EIl)

Mecéanica de Preciséo (Ell)

Tecnologia em Automacao

Tecnologia em Automacédo e Controle

Tecnologia em Automacéo Industrial

Tecnologia em Fabricacdo Mecanica

Tecnologia em Manutencgao Industrial

Tecnologia em Manutencédo Mecanica Industrial
Tecnologia em Materiais

Tecnologia em Mecénica

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Desenhista
Projetista

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Mecéanica de
Precisdo

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Oficinas
Tecnologia em Mecénica - Modalidade Processos de
Producao

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Projetos
Tecnologia em Mecénica - Modalidade Soldagem
Tecnologia em Mecatrdnica / Tecnologia em Mecatrénica
Industrial

Tecnologia em Processos de Producao

Tecnologia em:Producéo

Tecnologia em Producao Industrial

Engenharia de Automacéo e Controles

Engenharia de Automacéo e Sistemas

Engenharia de Controle e Automacao

Engenharia de Materiais

Engenharia de Operacao Elétrica - Modalidade Eletronica
Engenharia de Producéo de Materiais

Engenharia de Produ¢do Mecénica

Engenharia de Producao Metallrgica

Engenharia Industrial de Materiais

Engenharia Industrial Mecanica

Engenharia Industrial Metallrgica

Tecnologia em Soldagem Engenharia Mecéanica

Engenharia Mecéanica - Automacéo e Sistemas
Engenharia Mecanica - Enfase em Mecatronica
Engenharia Mecéanica - Modalidade Controle e Automagéao
Engenharia Mecatrdnica

Engenharia Mecatrdnica/ Engenharia de Automacéo e
Sistemas

Engenharia Metallrgica

Engenharia Operacional Elétrica - Habilitacao Eletronica
Engenharia Operacional em Elétrica

Mecanica (Ell)

Metalurgia (EII)
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Tecnologia em Manutencdo Industrial

Tecnologia em Manuteng&o Mecéanica Industrial
Tecnologia em Materiais

Tecnologia em Mecénica

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Desenhista
Projetista

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Mecanica de
Precisdo

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Oficinas
Tecnologia em Mecénica - Modalidade Processos de
Producéao

Tecnologia em Mecénica - Modalidade Projetos
Tecnologia em Mecénica - Modalidade Soldagem
Tecnologia em Metalurgia

Tecnologia em Processos de Producéo

Tecnologia em Processos Metallrgicos

Tecnologia em Producéo Industrial

Tecnologia em Soldagem / Tecnologia em Mecanica -
Modalidade Soldagem

O quadro acima apresenta a indicacdo da formacgéo e qualificacdo para a funcéo

docente. Para a organizacdo dos concursos publicos, a unidade escolar devera

consultar o Catalogo de Requisitos de Titulagao para Docéncia.

Toda Unidade Escolar conta com:

Diretor de Escola Técnica;

Diretor de Servico — Area Administrativa;

Diretor de Servico — Area‘Académica;

Coordenador de Prajetos Responsavel pela Coordenacao Pedagdgica;
Coordenador de Projetos Responsavel pelo Apoio e Orientacdo Educacional;
Coordenador de Curso;

Auxiliarcde Docente;

Daocentes.
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CAPITULO 9 CERTIFICADOS E DIPLOMA

Ao aluno concluinte do curso sera conferido e expedido o diploma de TECNICO EM
MECANICA, satisfeitas as exigéncias relativas:

v'ao cumprimento do curriculo previsto para habilitacdo;

v a apresentacao do certificado de conclusédo do Ensino Médio ou equivalente,

O primeiro médulo ndo oferece terminalidade e sera destinado a construgédo.de um conjunto
de competéncias que subsidiardo o desenvolvimento de competéncias ‘mais complexas,
previstas para os modulos subsequentes.

Ao término dos dois primeiros médulos, o aluno fara jus ao Certificado de Qualificacao
Profissional Técnica de Nivel Médio de ASSISTENTE TECNICO EM PROCESSOS
INDUSTRIAIS.

Ao término dos trés primeiros moédulos, o aluno fara jus ao Certificado de Qualificacao
Profissional Técnica de Nivel Médio de ASSISTENTE TECNICO EM MECANICA.

O certificado e o diploma teréo validade nacional.
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PARECER TECNICO
Fundamentacéo Legal: Deliberagdo CEE n.° 105/2011 e Indicagdo CEE n.° 8/2000

Processo Centro Paula Souza n.° N.° de Cadastro (MEC/(

1. ldentificacdo da Instituicdo de Ensino

1.1. Nome e Sigla

Centro Estadual de Educacéo Tecnoldgica Paula Souza - CEETEPS

1.2. CNPJ

62823257/0001-09

1.3. Logradouro

Rua dos Andradas

NUmero 140 Complemento
CEP 01208-000 Bairro | Santa Ifigénia
Municipio Séo Paulo — SP

Endereco Eletrénico

Website http://www.centropaulasouza.sp.gov.br/

1.4. Autorizagédo do curso

Orgéo Responsavel Unidade de Ensino Médio e Técnico/CEETEPS

Fundamentacgéo legal | Supervisdo delegada: Resolucdo SE/SP n° 78, de 07-11-2008.

1.5. Unidade de Ensino Médio e Técnico

Coordenador Almério Melquiades de Araujo

e-mail

Telefone do diretor(a)

1.6. Dependéncia Administrativa

Estadual/Municipal/Privada Estadual

1.7. Ato de Fundacgéo/Constituicdo | Decreto Lei Estadual

1.8. Entidade Mantenedora

CNPJ 62823257/0001-09

Razéo Social Centro Estadual de Educagéo Tecnologica Paula Souza
Natureza Juridica Autarquia estadual

Representante Legal Laura M. J. Lagana
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Ano de Fundacgéao/Constitui¢cao 1970

2. Curso

2.1. Curso: novo, autorizado ou autorizado e em funcionamento.

Curso autorizado e em funcionamento

2.2.  Curso presencial ou ha modalidade a distancia

Curso Presencial

2.3. ETECs/municipio que oferecem o curso

Etec Professor Eudécio Luiz Vicente — Adamantina/SP — 40 vagas
Etec Polivalente — Americana/SP — 40 vagas

Etec Jodo Belarmino — Amparo/SP — 40 vagas

Etec Professora Anna de Oliveira Ferraz — Araraquara/SP — 40 vagas
Etec Prefeito Alberto Feres — Araras/SP — 40 vagas

Etec Pedro D’Arcadia Neto — Assis/SP — 40 vagas

Etec Coronel Raphael Brandao — Barretos/SP — 40 vagas

Etec Antonio de Padua Cardoso — Batatais/SP — 40 vagas

Etec Dr. Domingos Minicucci Filho — Botucatu/SP — 40 vagas

Etec Machado de Assis — Cagapava/SP — 80 vagas

Etec Bento Quirino — Campinas/SP — 35 vagas

Etec Elias Nechar — Catanduva/SP — 40 vagas

Etec Professor José Sant’/Ana de Castro — Cruzeiro/SP — 40 vagas
Etec Dr. Julio Cardoso — Franca/SP — 40 vagas

Etec Monsenhor Antonio Magliano — Garca/SP — 40 vagas

Etec Professor Alfredo de Barros Santos — Guaratingueta/SP — 80 vagas
Etec de llha Solteira - Ilha Solteira/SP — 40 vagas

Etec Paulino Botelho — Extenséo EE Prof. Joaquim de Toledo Camargo — Itirapina/SP —

Etec Joaquim Ferreira do Amaral — Jau/SP — 40 vagas

Etec Trajano Camargo — Limeira/SP — 40 vagas

Etec Sylvio de Mattos Carvalho — Matdo/SP — 40 vagas

Etec Francisco Garcia — Mococa/SP — 80 vagas

Etec Presidente Vargas - Mogi das Cruzes/SP- 40 vagas

Etec Pedro Ferreira Alves - Mogi Mirim/SP — 40 vagas

Etec Jacinto Ferreira de Sa& — Ourinhos/SP — 40 vagas

Etec Joao Gomes de Araujo — Pindamonhangaba/SP — 80 vagas
Etec Coronel Fernando Febeliano da Costa — Piracicaba/SP — 40 vagas
Etec José Martimiano da Silva - Ribeirao Preto — 40 vagas

Etec Julio de Mesquita - Santo André/SP — 40 vagas

Etec Aristoteles Ferreira — Santos/SP — 80 vagas

Etec Jorge Street - Sdo Caetano do Sul/SP — 40 vagas

Etec Paulino Botelho - Sdo Carlos/SP — 40 vagas

40 vagas
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Etec Philadelpho Gouvéa Netto - S&o José do Rio Preto/SP — 45 vagas
Etec Getulio Vargas — S&o Paulo/SP — 40 vagas

Etec Martin Luther King — Sao Paulo/SP — 40 vagas

Etec Professor Basilides de Godoy - Sdo Paulo/SP — 80 vagas

Etec Professor Horacio Augusto da Silveira — Sao Paulo/SP — 80 vagas
Etec Rubens de Faria e Souza — Sorocaba/SP — 120 vagas

Etec Salles Gomes — Tatui/SP — 40 vagas

2.4. Quantidade de vagas ofertadas

1920 (Um mil e novecentos e vinte)

2.5. Periodo do Curso (matutino/vespertino/noturno)

Vespertino e Noturno

2.6. Denominacéo do curso

Técnico em Mecéanica.

2.7. Eixo Tecnoldgico

Controle e Processos Industriais

2.8. Formas de oferta

Concomitante e subsequente ao Ensino Médio

2.9. Carga Horaria Total, incluindo estagio se for o caso.

1600 (mil e seiscentas) horas das quais 120 (cento e vinte) cento e vinte horas e destinadas a
trabalho de concluséo de curso.

3. Andlise do Especialista

3.1. Justificativa e Objetivos

O plano de curso justifica a necessidade do técnico em Mecénica com base na estrutura do
mercado de trabalho da &rea. Apresenta dados quantitativos sobre a situacao socioeconémica e
de emprego do Estado de Sdo Paulo e do Brasil, inclusive proje¢do de desenvolvimento futuro,
justificando a importancia da formacao do técnico com adequado perfil profissional e educacional,
conforme solicita a Indicacdo CEE 108/2011. A proposta do curso centra atencdo em duas
modalidades: articulada concomitante e subsequente ao Ensino Médio com oferta de educacgéo
técnica ao profissional que trabalha e deseja ampliar conhecimento, e para aquele que vem

cursando o Ensino Médio deseja preparar-se para o mercado de trabalho.

3.2. Requisitos de Acesso
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De acordo com o plano de curso, na modalidade articulada concomitante, o ingresso ao Curso
de Técnico em Mecénica dar-se-4 por meio de processo classificatério para alunos que tenham
concluido, no minimo, a primeira série e estejam matriculados na segunda série do Ensino Médio
ou equivalente. Portanto, € oferecido nas formas articulada concomitante e subsequente ao

ensino médio.

Para acesso aos demais médulos o plano de curso indica que “poderéo ser utilizados
procedimentos diversificados para ingresso, sendo os candidatos deles notificados por ocasido

de suas inscrigées.”

3.3. Perfil Profissional de Conclusao

O perfil profissional do Técnico em Mecéanica apresentado esta coerente com as descri¢cdes do
Eixo Tecnoldgico Controle e Processos Industriais e do proposto para a habilitagdo, constantes
no Catalogo Nacional de Cursos Técnicos — CNCT. As competéncias gerais, atribuicbes e

atividades estéo baseadas na Classificagéo Brasileira de Ocupagdes — CBO.

A organizacdo curricular do curso prevé certificacdes parciais de Assistente Técnico de
Processos Industriais (para concluintes dos modulos | e 1) e Assistente Técnico em Mecanica

(para os concluintes dos médulos I, Il e IlI)

3.4. Organizagédo Curricular

O curso esté estruturado em 4 (quatro) modulos de 400 (quatrocentas) horas cada, totalizando
1600 (mil e seiscentas) horas. Nesta carga horaria estéo incluidas 120 (cento e vinte) horas dos
componentes curriculares Planejamento do Trabalho de Concluséo de Curso (TCC) em Mecanica
e Desenvolvimento do Trabalho de Conclusédo de Curso (TCC) em Mecanica, nos Mddulos 1l e
IV, respectivamente. Considerando que as “as horas destinadas eventualmente a estagio
profissional supervisionado ou a trabalho de conclusdo de curso ou similar e a avalia¢des finais”
(Parecer CNE/CEB n° 11/2012) devem ser acrescidas aos minimos de carga horaria previstos no
CNCT, o curso proposto apresenta carga horaria de 1500 (mil e quinhentas) horas-aula e atende

as exigéncias legais.

O curriculo estd estruturado em moédulos sequenciais com terminalidade, que possibilitam

certificacdes parciais aos concluintes:

> dos Modulos | e Il como Assistente Técnico de Processos Industriais;

» dos Médulos I, 1l e lll como Assistente Técnico em Mecanica.
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Os componentes curriculares estdo classificados por modulo e descritos em termos de
competéncias, habilidades e bases tecnoldgicas. A carga horaria destinada a pratica profissional
estd indicada em cada componente. Os temas recomendados no CNCT estéo incluidos na

organizacao curricular como disciplina ou contetudo curricular.

O curriculo apresentado é coerente e suficiente para atingir o perfil proposto para as qualificacées

intermediarias e para o Técnico em Mecéanica.

3.4.1. Proposta de Estagio

O plano de curso indica que o estagio supervisionado nédo é obrigatério para obtencgéo do diploma.
O curso Técnico em Mecanica dispde de cerca de 1150 horas-aula de préticas profissionais, que
poderdo ser desenvolvidas integralmente na escola ou em empresas da regido, por meio de
simulagbes, experiéncias, ensaios e demais técnicas de ensino que permitam a vivéncia dos
alunos em situagdes proximas da realidade do setor produtivo. O aluno poderé realizar estagio
concomitante com o curso. Um plano de estagio supervisionado, incorporado ao Projeto
Pedagogico da Unidade Escolar com sistemética de acompanhamento, controle, relatérios e
avaliacdo, auxilia o aluno a vivenciar e documentar este momento da vida escolar, pessoal e

profissional.

A proposta de estégio atende a legislacéo vigente.

3.5. Critérios de aproveitamento de conhecimentos e de experiéncias anteriores

O plano de curso indica o aproveitamento de conhecimentos e experiéncias anteriores
decorrentes de: “disciplinas de carater profissionalizante cursadas no Ensino Médio; qualificacbes
profissionais e etapas ou mddulos de nivel técnico concluidos em outros cursos; cursos de
formacdo inicial e continuada ou qualificacdo profissional, mediante avaliacdo do aluno;
experiéncias adquiridas no trabalho ou por outros meios informais, mediante avaliacdo do aluno;
avaliacdo de competéncias reconhecidas em processos formais de certificagado profissional”,

desde que compativeis com o perfil profissional de concluséo.

A avaliacdo de competéncias, para fins de prosseguimento de estudos, sera feita “mediante
avaliacdo a ser realizada por comissdo de professores, designada pela Direcdo da Escola,
atendendo os referenciais constantes de sua proposta pedagégica”. Quando for para fins de
conclusdao de curso, “seguir-se-do0 as diretrizes definidas e indicadas pelo Ministério da

Educagao”.
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As condicfes e procedimentos indicados atendem a legislacéo vigente (artigo 36, da Resolucao
CNE/CEB n.° 6/2012).

3.6.  Critérios de Avaliacao

Os critérios de avaliacdo estao descritos no capitulo 6 do plano de curso. A avaliacdo é entendida
como “processo continuo e permanente com a utilizagao de instrumentos diversificados — textos,
provas, relatdrios, autoavaliacdo, roteiros, pesquisas, portfolio, projetos, etc. — que permitam
analisar de forma ampla o desenvolvimento de competéncias em diferentes individuos e em
diferentes situagbes de aprendizagem”. Os resultados do rendimento do aluno sao expressos em

mencdes, correspondentes a conceitos, operacionalmente definidos.

Para fins de promocao, ha exigéncia de frequéncia minima de 75% (setenta e cinco por cento)
“‘do total das horas efetivamente trabalhadas pela escola, calculada sobre a totalidade dos

componentes curriculares de cada médulo”, apurada independentemente do rendimento.

Os alunos com rendimento insatisfatorio poderdo valer-se de recuperacao continua e do instituto

da progressao parcial.

Os critérios de avaliacdo indicados no plano de curso atendem a legislagéo.

3.7. Instalagbes e Equipamentos

O plano apresenta lista de materiais e ferramentas manuais especificos do trabalho da mecanica,
Oficina Mecénica, Laboratérios de: CNC, Ensaios de Materiais, Metrologia, Hidraulica e
Pneumatica e Informéatica, contendo maquinas e equipamentos necessarios a pratica pedagogica.
A estrutura possui, ainda, material de apoio didatico: livros, catdlogos técnicos, revistas e
periddicos, TV e videos,e softwares especificos. As instalagfes e equipamentos atendem a

infraestrutura recomendada pelo CNCT.

3.8. Pessoal Docente e Técnico

Para o Curso Técnico de Mecéanica, o plano de curso indica que os docentes sdo contratados
mediante concurso publico ou processo seletivo, com os requisitos de formacao e qualificacéo,

obedecendo a seguinte ordem:

e Licenciados na Area Profissional relativa & disciplina;

e Graduados na Area da disciplina;
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O plano cita, ainda, o pessoal técnico e administrativo envolvido com o curso e 0s requisitos de

titulacao e a qualificagdo necessérios para contratacdo e admissdo destes profissionais.

Conforme o plano de curso, o Ceeteps mantém cursos de capacitacdo para atualizacéo

profissional dos docentes, do pessoal técnico e do pessoal administrativo.

Com relacéo ao pessoal docente, técnico e administrativo, o plano de curso estd em conformidade
com o disposto na Indicacdo CEE 8/2000, na redacao dada pela Indicacdo CEE 64/2007.

3.9. Certificados e Diploma

O diploma de técnico em Mecéanica € conferido ao aluno que cumprir com aproveitamento o
“curriculo previsto para a habilitagdo” e apresentar “certificado de conclusao do Ensino Médio ou

equivalente”.

Estdo previstas a expedicdo de certificagcbes parciais de Assistente Técnico de Processos
Industriais para concluintes dos Médulos | e Il, e de Assistente Técnico de Mecéanica para

concluintes dos Modulos |, 11 e Il1.

As condigBes estabelecidas para obtengédo do diploma e das certificacbes parciais atendem a

legislacao.

4, Parecer do Especialista

Apos analise do Plano de Curso de Técnico em Mecéanica do Centro Estadual de Educacéo
Tecnoldgica Paula Souza, situada a Praga Coronel Fernando Prestes, 74, em S&o Paulo/SP, eu,
Antonio Carlos da Silva, na condi¢éo de especialista e a vista do exposto no presente parecer,
manifesto-me favoravel a aprovacédo do Plano de Curso em questdo, uma vez que a Instituicdo

de Ensino redne as condi¢Bes necessarias para a sua aprovagao.

Este parecer técnico foi emitido com base no plano de curso do Técnico em Mecénica, autorizado

e em funcionamento na rede de escolas técnicas do CEETEPS.

A analise das justificativas de implantacédo do curso em cada unidade de ensino, as condi¢cdes de
infraestrutura, a disponibilidade do pessoal docente e técnico e outras, que sdo objeto da visita
técnica do especialista, serdo realizadas com base na Deliberagdo CEETEPS n° 2/2004
(Disponivel em: http://www.centropaulasouza.sp.gov.br/quem-

somos/departamentos/cgd/legislacao/deliberacoes-2004.pdf)

Antonio Carlos da Silva
RG: 10.300.425-7
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5. Quialificacdo do Especialista
5.1. Nome
Antonio Carlos da Silva
RG 10.300.425-7 CPF | 004.896.258.94

Registro no Conselho Profissional da Categoria CREA: 0685140781

5.2.

Formacéo Académica

Engenheiro Industrial — modalidade Mecénica — Universidade S&o Francisco — Itatiba/SP — 1992.

5.3.

Experiéncia Profissional

e Coordenador Pedagdgico — a partir de 01/02/2014 - Etec Bento Quirino — Campinas — SP

Coordenador de area Técnico-Pedagdgica de Mecéanica — de 02/02/2009 a 31/01/2013 -
Etec Bento Quirino — Campinas - SP

Professor — Escola Técnica Estadual Bento Quirino — Campinas/SP - desde 2006 -
disciplinas:

Professor - CEPROVI - Centro de Educacao Profissional — Vinhedo/SP - desde 2004 -
disciplinas:

EATON LTDA - Divisédo de Transmissdes — Valinhos/SP - de 1979 até 1999 - 20 anos de
trabalho nas areas: Engenharia de Tempos e Métodos, Planejamento Industrial Avancado e

Ferramentaria.

Organizacéo Industrial
Metrologia
Planejamento do Trabalho de Conclusé&o de Curso de Mecanica

Desenvolvimento do Trabalho de Conclusao de Curso de Mecanica

Introducéo a Producéo
Gestao da Qualidade
Custos de Transporte e Controle de Frotas

Sistemas Multimodais de Transporte;
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PORTARIA DE DESIGNACAO DE 09-09-2013

O Coordenador de Ensino Médio e Técnico do Centro Estadual de Educacéo Tecnoldgica
Paula Souza designa Amneris Ribeiro Caciatori, R.G. 29.346.971-4, Sebastido Mario
dos Santos, R.G. 4.463.749 e Sonia Regina Corréa Fernandes, R.G. 9.630.740-7, para
procederem a analise e emitirem aprovacao do Plano de Curso da Habilitacédo Profissional
de TECNICO EM MECANICA, incluindo as Qualificacdes Técnicas de Nivel Médio em
ASSISTENTE TECNICO DE PROCESSOS INDUSTRIAIS.e em ASSISTENTE TECNICO
EM MECANICA, a ser implantada na rede de escolas:do Centro Estadual de Educac&o

Tecnologica Paula Souza — Ceeteps.

Sao Paulo, 09 de setembro de 2013.

ALMERIO MELQUIADES DE ARAUJO
Coordenador de Ensino Médio e Técnico
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APROVACAO DO PLANO DE CURSO

A Supervisdo Educacional, supervisdo delegada pela Resolucado SE n° 78, de 07/11/2008,
com fundamento no item 14.5 da Indicacdo CEE 08/2000, aprova o Plano de Curso do Eixo
Tecnologico de “Controle e Processos Industriais”, referente a Habilitacdo-Profissional de
TECNICO EM MECANICA, incluindo as Qualificacdes Técnicas de Nivel Médio em
ASSISTENTE TECNICO DE PROCESSOS INDUSTRIAIS e em ASSISTENTE TECNICO
EM MECANICA, a ser implantada na rede de escolas do Centro Estadual de Educac&o

Tecnolégica Paula Souza, a partir de 13-09-2013.

Sao Paulo; 13 de setembro de 2013.

Amneris-Ribeiro Sebastidao Mério dos SoOnia Regina Corréa
Caciatori Santos Fernandes
R.G:29.346.971-4 R.G. 4.463.749 R.G. 9.630.740-7
Supervisora Educacional Supervisor Educacional Diretora de Departamento
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PORTARIA CETEC N° 172, DE 13-09-2013

O Coordenador de Ensino Médio e Técnico, no uso de suas atribuicbes, com fundamento
na Resolugdo SE n°® 78, de 07-11-2008, Lei Federal 9394/96, alterada pela Lei Federal
11741/2008, Indicacdo CEE 08/2000, Indicacdo CEE 108/2011, Deliberagcdo CEE
105/2011, Resolucdo CNE/CEB 06/2012 e Parecer CNE/CEB 11/2012 e Resolucao
CNE/CEB 04/2012 e, a vista do Parecer da Supervisdo Educacional, expede.a presente

Portaria:

Artigo 1° — Fica aprovado, nos termos da Deliberagdo CEE n° 105/2011 e do item 14.5 da
Indicagcado CEE 08/2000, o Plano de Curso do Eixo Tecnoldgico “Controle e Processos

Industriais”, da seguinte Habilitacdo Profissional Técnica de Nivel Médio:

a) TECNICO EM MECANICA, incluindo as Qualificacdes Técnicas de Nivel Médio de
ASSISTENTE TECNICO DE PROCESSOS INDUSTRIAIS e de ASSISTENTE TECNICO
EM MECANICA.

Artigo 2° — O curso referido no artigo anterior esta autorizado a ser implantado na Rede de

Escolas do Centro Estadual de Educacédo Tecnoldgica Paula Souza, a partir de 13-09-2013.

Artigo 3° — Esta portaria entrard.em:vigor na data de sua publicacdo, retroagindo seus
efeitos a 13-09-2013.

Sao Paulo, 13 de setembro de 2013.

ALMERIO MELQUIADES DE ARAUJO
Coordenador de Ensino Médio e Técnico

Publicada no DOE de 14-09-2013, secédo 1, pagina 47.
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PORTARIA CETEC N° 727, de 10-9-2015

O Coordenador do Ensino Médio e Técnico, no uso de suas atribuigdes, com fundamento nos
termos da Lei Federal n.° 9394, de 20-12-1996 (e suas respectivas atualizacdes), na Resolucéo
CNE/CEB n.° 1, de 5-12-2014, na Resolu¢do CNE/CEB n.° 6, de 20-9-2012, na Resolucdo SE n.°
78, de 7-11-2008, no Decreto Federal n.° 5154, de 23-7-2004, no Parecer CNE/CEB n.° 39/2004,
no Parecer CNE/CEB n.° 11, de 12-6-2008, na Deliberacdo CEE N.° 105/2011, na Indicacdo CEE
n.° 108/2011, na Indicacdo CEE 8/2000 e, a vista do Parecer da Supervisdo Educacional, expede a
presente Portaria:

Artigo 1° - Ficam aprovados, nos termos da secéo IV-A da Lei Federal n.° 9394/96, doitem 14.5 da
Indicacdo CEE n.° 8/2000, os Planos de Curso do Eixo Tecnolégico “Controle. e Processos
Industriais”, das seguintes Habilitagcdes Profissionais:

a)
b)

c)

d)
e)

f)

)
h)

)

k)

Técnico em Automacédo Industrial, incluindo a Qualificacdo Profissional Técnica de Nivel
Médio de Auxiliar Técnico em Automacao Industrial;

Técnico em Eletroeletrdnica, incluindo a Qualificacdo Profissional Técnica de Nivel Médio
de Assistente de Manutencgéo Eletroeletronica;

Técnico em Eletromecanica, incluindo as Qualificacdes Profissionais Técnicas de Nivel
Médio de Assistente de Qualidade de Sistemas Eletromecanicos e de Operador e Reparador
de Sistemas Eletromecéanicos;

Técnico em Eletrbnica, incluindo a Qualificacao ‘Profissional Técnica de Nivel Médio de
Auxiliar Técnico em Eletrénica;

Técnico em Eletrotécnica, incluindo a Qualificagdo Profissional Técnica de Nivel Médio de
Auxiliar Técnico em Eletrotécnica;

Técnico em Manutengdo Automotiva,-incluindo as Qualificacdes Profissionais Técnicas de
Nivel Médio de Auxiliar de Manutencdo-Automotiva e de Assistente Técnico em Manutengao
Automotiva;

Técnico em Mecanica, incluindo as Qualificacdes Profissionais Técnicas de Nivel Médio de
Assistente Técnico de Processos Industriais e de Assistente Técnico em Mecanica;
Técnico em Mecatrdnica, incluindo as Qualificacbes Profissionais Técnicas de Nivel Médio
de Auxiliar Técnico de Mecatronica, de Assistente Técnico de Mecatronica e de Instalador e
Reparador de Equipamentos Mecatronicos;

Técnico em Metalurgia, incluindo a Qualificacdo Profissional Técnica de Nivel Médio de
Laboratorista Metalografico;

Técnico em Processamento da Madeira, incluindo as Qualificagbes Profissionais Técnicas
de Nivel Médio de Auxiliar Técnico em Processamento da Madeira e de Operador Técnico
em Processamento da Madeira;

Técnico.em Quimica, incluindo a Qualificacdo Profissional Técnica de Nivel Médio de
Auxiliar de Laboratério Quimico.

Artigo'2° - Os cursos referidos no artigo anterior estdo autorizados a serem implantados na Rede
de Escolas do Centro Estadual de Educacdo Tecnoldgica Paula Souza, a partir de 10-9-2015.

Republicada no Diario Oficial de 25-9-2015 — Poder Executivo — Se¢éo | — pagina 37.
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ANEXO | - PADRONIZACAO DO TIPO E QUANTIDADE NECESSARIA _DE
INSTALACOES E EQUIPAMENTOS DOS LABORATORIOS DAS HABILITACOES
PROFISSIONAIS
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DESCRICAO GERAL

TECNICO EM MECANICA

O Técnico de Nivel Médio em Mecanica é o profissional que atua na elaboracdo de projetos
de produtos, ferramentas, mdaquinas e equipamentos mecanicos. Planeja, aplica e controla
procedimentos de instalagcdo e de manuten¢dao mecanica de maquinas e equipamentos conforme
normas técnicas e normas relacionadas a seguranca. Controla processos de fabricacdo. Aplica

técnicas de medicdo e ensaios. Especifica materiais para construcdo mecanica.

INFRAESTRUTURA*

1- Laboratério de Metrologia.
2- Laboratoério de Automacgao e Eletroeletronica.
3- Laboratérios de Ensaios Mecanicos e Metalograficos.

4- Laboratdrio de Maquinas Operatrizes, CNC e Soldagem.

Recomendacdo: A subdivisGo em dreas de trabalho com divisGo fisica para maior

adequagdo diddtica e de emprego de equipamentos.

Observagoes: O Laboratorio de Informdtica é de uso compartilhado da unidade escolar e,

como tal, devera ser utilizado para todas as Habilita¢oes Profissionais.

*Fonte: Plano de Curso — Grupo de Formulagdo e Analises Curriculares-Gfac-Unidade de
Ensino Médio e Técnico-Cetec - Centro Paula Souza
Catdlogo Nacional de Cursos Técnicos — Ministério da Educagdo
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1. LABORATORIO DE METROLOGIA

1.1. ESTRUTURA FiSICA

Neste laboratério serdo realizadas aulas praticas de Metrologia. A divisdo de
turmas é imprescindivel, tanto pelo aspecto pedagdgico, como por questdo

Utilizacao , . . i
de nimero de instrumentos, tendo em vista o0 manuseio de componentes
delicados que podem apresentar defeitos ou leituras erréneas.

Area util 60,30 m?, com pé direito minimo de 3,50 m.

Descrigao Fisica

A drea minima deste laboratdrio deve ser igual ou superior a 60,00 m?, com
pé direito minimo de 3,50 m. O piso deve ser de material antiderrapante.
Todo este espaco deve ter paredes lisas e claras. Janelas possibilitando boa
iluminagao natural e aeragao do ambiente. Prever sistema de ar condicionado
a 20° constantes.

As bancadas de trabalho (7 unidades) serdo moveis. Prateleiras para
acomodar equipamentos e instrumentos de medicao.

Instalacdes

Devem ser previstas 1 tomada para projetor de perfil, tomadas
complementares nas paredes, estabelecidas de acordo com a voltagem do
local a ser implantado bem como pelos equipamentos especificos. Rede
estruturada para interligacao ao servidor e 1 Switch comutadora de rede local

Para cada bancada, devem ser previstas:

e 1tomada 220 v trifasica para bancadas de simulagdo,
e 2 tomadas 110 v para dispositivos de teste
e 2 tomadas 220 v para dispositivos de teste
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1.3 EQUIPAMENTOS

Identificagao: BEC

Material

Item

Qtde

Descricao

Bloco padrao; em aco especial; em jogo; classe 0; contendo 46
pecas; composto de 9 blocos de 1,001 a 1,009 mm passo: 0.001;
9 blocos de 1,01 a 1.09 mm passo: 0,01; 9 blocos; de 1.1 a 1.9
mm passo: 0.1; 9 blocos de 1 a9 mm passo de 1; 10 blocos de 10
a 100 passos de 10; din 861 classe 0, com certificado de
calibracdo rbc; acondicionada em estojo

Blocos em "v" magnético de aco com superficie retificada, com
forca magnética aproximada de 50 kgf; nas dimensdes de: 79 x
58 x 64 mm (a x | x p) com capacidade mdaxima para o diametro
de 50.8 mm; faces superior, inferior e posterior ficam imantadas
quando acionadas; faces superiores e inferiores tém entalhe em
"v", o paralelismo do "v" n3o pode ser maior que 10 microns;
perpendicularidade entre as faces ndao pode ser maior que 11
microns; fornecido em par numerado, acondicionado em estojo,
garantia minima de 12 meses.

245623

2912961

Esquadro combinado; em aco; usado para medir angulos,
centragem e verificacdo de perpendicularidade; composto por
escala graduada em aco de 300 mm(comp.) resolugdes de: 1 mm,
0.5 mm, 1/32 pol e 1/64 pol; esquadro principal em ago
temperado ou ferro fundido com nivel; esquadro para centragem
em aco temperado ou ferro fundido; transferidor reversivel em
aco temperado ou ferro fundido; acondicionado em estojo;
garantia minima de 12 meses.

139220

2855372

Ferramenta calibrador; com haste e cursor em aco inoxidavel;
calibrador tragador de altura; modelo analdgico; resolucdo de
0.02 mm; capacidade de 600 mm; exatiddo de +/- 0.05 mm; com
ponta de metal duro; nonio com ajuste fino; com lupa;
acondicionado em estojo.

139220

2907089

Ferramenta calibrador; estrutura em aco forjado ou aluminio
fundido, com faces de medicdao plana em metal duro; tipo
calibrador de boca ajustdvel com alca protetora, sem relégio;
manual com encaixe de relégio comparador de didmetro 8 mm;
capacidade de 0 a 25 mm, espaco de medicdo ajustdvel;
acondicionado em estojo, garantia minima de 12 meses.
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Medidor de rugosidade; portatil; display sensivel ao toque; com
parametros: rp, rq, rv, sm, s, pc, r3z, mr, rk, deltac pk, rvk, mril,
mr2, lo, ppi, r, ar, rx, al, a2; cut-desligado de: 0.08mm, 0.25mm,
0.8mm, 8mm; com capacidade de medi¢dao de 350 microns;
velocidade de medi¢do: 0.05mm/s, 0.1mm/s, 0.5mm/s e 1.0
mm/s; forca de medi¢do: 4mn; com sensor e saida rs-232c;
acompanha manual técnico; funcbes estatisticas, calibracao
automatica, selecdo de campo amostral, e graficos de andlise; e
filtro digital 2cr e pc75; com impressora térmica integrada;
alimentacdo ac com bateria recarregdvel integrada garantia
minima de 12 meses.

224626

2795965

Mesa de desempeno; Fabricado Em Granito Preto; Superficie de
Medicao Lapidada; Com 3 Pontos de Apoio; Dimensoes
Aproximadamente (630 x 400 x 120)mm; Planeza: 4.(1+l/1000);
para Calibracao e Tracagem de Pecas; Com Base Tipo Mesa;
Fabricado de Acordo Com As Normas Tecnicas Din 876/1; Com
Garantia Minima de 12 Meses e Com Manual de Instrucoes;
Acondicionado de Forma Apropriada de Modo a Garantir Seu
Perfeito Recebimento;

230553

2698684

Mesa de seno simples; em aco, com dureza (hrc 55 / 56 graus);
com inclinagdo de até 46 graus; dimensdées de 175 x 100 x 62 mm;
com dois trilhos laterais e cinta de travamento; paralelismo
(0,002 mm), perpendicularidade (0,005 mm).

93017

2855038

Micrometro; com fuso tambor e bainha, base em ago temperado
com 100 mm; de profundidade, digital; resolucao de 0.001 mm,
exatidao: 0.003 mm; capacidade de 0 a 150 mm; com seis hastes
intercambiaveis; faces de medicdo de metal duro,
microlapidadas; acondicionada em estojo, com chave e bateria.

Micrometro; construcdo tubular; interno de trés pontas, digital;
resolucdo de 0,001 mm /0.00005 pol; capacidade de 25 a 30 mm
com exatiddo de +/- 0.003; profundidade de medicdo sem
extensdao de aprox. 88 mm com tambor e bainha; com saida
rs232; acondicionado em estojo.

93017

2855100

Micrometro; em arco rigido de aco forjado; externo (analdgico);
resolucao de 0.001 mm; capacidade 25 a 50 mm; com tambor e
bainha; faces de medicdo de metal duro micro lapidadas;
acondicionado em estojo com padr3do de calibracdo.

Micrometro; interno de 3 pontas em jogo, tambor e bainha
cromado; e faces de medicdo de metal duro ou titanio;
graduacdo de 0.001 mm e exatiddo de +/- 0.002 mm; capacidade
de medicdo 50 a 100 mm,; composto por 4 micrometros ,2 anéis
padrdo calibrados rbc e uma extensdo de 150 mm de
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comprimento; acondicionado em estojo, garantia minima de 12
meses.

Micrometro; formado em arco de ago forjado; externo digital;
resolugdo 0.001 mm, exatiddo +/- 0.001 mm; amplitude 25 a 50
mm; protegido contra a penetracdo de poeira e jatos d’agua
(ip65), sem saida de dados; trava com anel recartilhado, tambor
de friccdo suave para pressao uniforme; funcdo de auto
desligamento; acompanha certificado de inspegao individual;
alimentacdo: 1 bateria sr44 (6.000h); com certificado de garantia
e manual de instrucao; acondicionado em estojo.

Paquimetro; de aco inoxidavel temperado de alta resisténcia;
digital; quadrimensional (ou universal); LCD com digitos grandes;
leitor de 0.01 mm /0.0005" pol; capacidade de 0-150mm / 6" pol;
bicos 40 mm; com bateria 1.5 v sr-44; contra poeira e respingo
d'agua (ip66); parafuso de trava corredica; desligamento
automatico, com botdo para zerar em qualquer posicdo e
conversio mm/pol; certificado de garantia e manual de
instrucao; acondicionado em estojo.

93041

2168944

10

Paquimetro; em aco inoxiddvel temperado de alta resisténcia;
tipo mecanico; modelo universal; contendo régua; leitura
0,05mm ou 1/128"; exatiddo +/- 0,05mm ou 1/128"; com régua
de 150mm / 67; possui parafuso de fixacdo; para medicdo
externa, interna, profundidade e ressalto; com garantia e manual
de instrugdes; acondicionado em estojo.

205141

2915073

Projetor de perfil, para medicao de pecas de pequeno e médio
porte com tela de projecao vertical minimo 315 mm com linhas
de referencias cruzadas a 902 iluminacdo diascépica e episcopica
com lampadas de halogénio 24 v, 150 w, lentes de projecdo:
aumento 10, 20, 50, 100 vezes, com espelhos semi refletores p/
cada objetiva, exatiddo de ampliacdo: diascopica +/- 0.10 % e
episcoépica 0.15 %, vidro verde, leitor digital de 6 digitos, mesa
giratdria, suporte de contra pontas, bloco em "v", fixador de
pecas, mesa de coordenadas com capacidade 100 x 100 mm,
escala de vidro interna, altura maxima de 91 mm, saida de dados
digital, ajuste de zero, contador xy, software geométrico,
interface de dados.

Relégio comparador digital; resolucdgo 0.01 mm. 0005 pol,
exatidao + ou - 0,02 mm; com didmetro acima de 40mm; com
curso de 12mm/.5 pol; leitura digital eletrénica em visor de Icd
com 6 digitos; fabricado de acordo com as normas técnicas
vigentes; com certificado de garantia de 6 meses e manual de
instrucdes; acondicionado em caixa plastica, de forma
apropriada.
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139211

2855380

Relégio de metrologia; carcaca em aco; tipo comparador;
analdgico; amplitude de 0 - 10 mm; resolu¢ao de 0.01 mm; forga
de aproximadamente 1,4 n; exatiddo de +/- 0.013 mm; com
mostrador continuo (0 - 100); resistente a choque;
acondicionado em estojo.

139211

2856115

Reldégio de metrologia; em aco; tipo apalpador; horizontal;
capacidade 0.8 mm; resolucdo de 0.0lmm; forca de
aproximadamente 0.3 n; exatiddo de +/- 0.008 mm; mostrador 0
- 40 - 0; com ponta de metal duro e haste para fixacdo tipo rabo
de andorinha; acondicionado em estojo.

139734

2529912

Suporte para relégio comparador, base magnética 50 x 60 mm;
modelo com ajuste fino; fixo e articulado; haste vertical
retificada; fixacdo 8 mm, 3/8 pol. E rabo de andorinha; altura
total aprox. 235 mm; forga do ima 60kgf; para qualquer tipo de
relégio comparador ou apalpador; acondicionado em estojo.

Projetor de multimidia — PADRAO CPS

Microcomputador; padrao CPS
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1.4 LEIAUTE

Necessidade de ar condicionado com sensor de temperatura p/
manter constante em 20° lluminagéo adequada que néo crie
reflexos e blindada. Colocar 6 tomadas 110V e pelo menos duas
de 220V trifasica, além das tomadas dos equipamentos.
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1.5 POTENCIA ELETRICA ESTIMADA

Equipamento

Voltagem / Poténcia
(médias aproximadas)

Unidades no
Laboratério

Projetor de perfil 110v 250 w 1
Tomadas para dispositivos de teste 110V 300W 10
Tomadas para dispositivos de teste 220V 300W 10
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2. LABORATORIO DE AUTOMAGAO E ELETROELETRONICA

2.1. ESTRUTURA FiSICA

Neste laboratério serdo realizadas aulas praticas de pneumatica,
eletropneumatica, hidrdulica, eletrohidraulica e eletroeletronica. A divisao
Utilizacdo | de turmas é imprescindivel, tanto pelo aspecto pedagdgico, como por
questdao de seguranca, tendo em vista o manuseio de equipamentos
pressurizados por ar e 6leo hidraulico.

Area atil | 60,90 m?, com pé direito minimo de 3,50 m.

A 4rea minima deste laboratério deve ser igual ou superior a 60,00 m?, com
pé direito minimo de 3,50 m. O piso deve ser de material antiderrapante.

Descrigao . s
Fl'sgica Todo este espaco deve ter paredes lisas e claras. Janelas possibilitando boa
iluminacdo natural e aeragdo do ambiente. Prever sistema de ar
condicionado.
Devem ser previstas tomadas complementares nas paredes, estabelecidas
de acordo com a voltagem do local a ser implantado bem como pelos
equipamentos especificos.
Para cada uma das 4 bancadas de simulacdo — 2 de hidraulica e 2 de
pneumatica
e 2tomadas 110/220v
e 1 ponto de ar comprimido
Instalages

e 12 tomadas para bancadas de simulacao,

e 10 tomadas para microcomputador, projetor.
e 3 tomadas para aparelhos de ar condicionado
e Rede estruturada para interligacdo ao servidor
e 1 Switch comutadora de rede local

e 12 tomadas 110 v para dispositivos de teste

e 12 tomadas 220 v para dispositivos de teste
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2.2- EQUIPAMENTOS

Identificagao: BEC

Material

Item:

Qtde

Descri¢ao

88498

1950193

Alicate eletr6nico, com caixa em plastico resistente e garra,
tipo volt-amperimetro, mostresador LCD 3 % digitos, corrente
alternada e continua até 400 a, tensdo continua até 1000 v,
tensdo alternada até 750 v, resisténcia até 2000 ohms,
fornecido com estojo, cabos de prova, sensor de temperatura,
certificado de garantia e manual de instrugdes em portugués.

Bancada de simulagdo e treinamento para pneumadtica e
eletropneumatica; estrutura movel em ac¢o aluminio, com
tratamento anticorrosivo, rodizio/trava, medindo
aproximadamente ¢ 1200 x | 700 x a 1800 mm; dois gaveteiros
em ago/aluminio, no minimo 3 gavetas e painel perfilado em
aluminio; componentes pneumaticos com conexdes de engate
rapido, saida para frente; cilindros com came de aluminio e
rosca para acionamento de valvulas; componentes elétricos
com bornes de ligacdo, cabos com pinos banana de 4 mm,
tensdo de 24 vdc; acompanha 2 conjuntos de componentes
pneumaticos com cilindros de dupla acdo; cilindro simples
acdo, valvulas direcionais 5/2 vias duplo/simples solendide,
vélvulas direcionais 3/2 vias nf/na; tampdes de conexdes,
vélvula temporizada 3/2 vias nf, valvula alternadora, valvula de
simultaneidade, valvulas reguladoras de fluxo, valvula de
escape rapido, unidade de conservagao, bloco distribuidor;
tubo flexivel, conexdes, captador, valvula geradora de vacuo; 2
conjuntos de componentes eletropneumaticos com valvulas
direcionais de 5/2 vias duplo/simples solendide; valvulas
direcionais 3/2 vias nf, sensores de proximidade,
pressostato/vacuostato; fonte de alimentacgéo, cabos elétricos,
placas com reles, chave fim de curso; 10 licengas no minimo do
software para desenho, simulag¢des, exercicios; treinamento
dos circuitos pneumaticos e eletropneumaticos em portugués.

Bancada de simulacdo e treinamento para
hidraulica/eletrohidradlica; estrutura mével em ago, com
tratamento anticorrosivo, rodizio/trava; medindo
aproximadamente ¢ 1200 x| 700 x a 1800 mm, normas din/ISO
1219 / din 40713; 2 gaveteiros em aco com 3 gavetas, 2 painéis
perfilado em aluminio extrudado, com trilhos; nas dimensodes
aproximadas de ¢ 1100 x | 350 mm, suporte para placas
elétricas, bandeja coletora; componentes hidraulicos com
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conexdes de engate rapido, saida p/ frente, pressio de
operagao 160 bar; pressao de trabalho 50 bar, cilindros com
came de aluminio e rosca para acionamento de valvulas;
componentes elétricos com borne de ligagao, cabos com pinos
banana de 4 mm, tensdo de 24 vdc; mddulo hidraulico com
reservatorio de no minimo 40 litros, bomba dupla com vazao
de 5 1/m; pressdao maxima 110 bar, pressao de trabalho 60 bar,
motor de 110/220 volts - monofasico; bloco distribuidor com
12 engates, sendo 4 para linha de pressao, 4 de retorno, 4 de
dreno; acompanha 2 conjuntos de componentes hidraulicos
com: cilindros hidraulicos, motor, mandometro; valvulas
direcionais, de retenc¢do, limitadora, redutora, reguladora,
fechamento, sequéncia, conexdes; 2 conjuntos de
componentes eletrohidraulicos com: valvulas direcionais,
pressostato ajustavel; fonte de alimentagdo, cabos elétricos,
placas com reles, placas de distribuicdo elétricas; placa com
contador eletronico, sensores de proximidade, chave fim de
curso; 10 licengas no minimo do software para desenho,
simulagdes, exercicios; treinamento dos circuitos
hidraulicos/eletrohidraulicos, catidlogos e manuais em
portugués.

23280

1288857

Compressor; com 02 estagios; pressao de trabalho de 120
libras; vazdo de 5.2m3/min; motor monofasico; potencia de 1
HP; na voltagem de 220v; filtro de ar para 02 saidas com
carvdo ativado; reservatorio de 130l com dleo; contendo
mangueira para ar de 5/16”; ponta emborrachada com 10m

Equipamentos para fins didaticos; para estudo de comandos
elétricos e partidas de motores; composto de painel didatico,
com rack vertical em estrutura de tubos de aco com pintura
em epoxi; dimensdes minimas de (1700xa300xp300mm); com
motor de indugdo assincrono trifasico 1/4cv, 4 polos, 220/380
volts; autotransformador de 4 estagios para partida
compensada de 500 va; disjuntor térmico tripolar, chave de
partida estrela/triangulo de 16 amperes; 3 conjuntos de
seguranc¢a com bases e fusiveis tipo diazed de 16 amperes; 4
contadores tripolares com 2 contatos auxiliar na e 2 nf; 2
contadores auxiliares com 2 contatos na e 2 nf; reles térmico
para prote¢ao de motor com ajuste de 4 a 6 amperes; 2 reles
de tempo com bobina de 220 volts, ajuste de 0 a 30 segundos;
botdo de comando na cor verde e vermelha (na/nf); botdo de
comando na cor preta coml contato na e 1 nf, botdo de
eemergénciatipo cogumelo; sinaleiro na cor verde, vermelha
e 2 na cor amarela com lampada 220 volts; 1 chave fimde
curso, com contato na e nf, ponte retificadora de onda
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completa de 25 amperes; conjunto de cabos flexiveis nas
cores preto, vermelho, amarelo, verde e azul com conector
terminal; acompanha apostila com teoria e sugestées de
experiéncias de comando e protegdes elétricas.

88480 Multimetro; caixa em plastico resistente, portatil, digital:
2697505 display LCD 3 1/2; indicac¢do de polaridade, sobrefaixa e bateria
6 fraca; tensdo dc faixas 2 v, 20 v, 200 v, 1000 v, precisao + 0.5%
+1dresolucdo 1mv, 10mv, 100mv, 1 v; tensao AC faixas 200 v,
750 v, precisdo + 1.5% + 4d resolucdao 100mv, 1v, protecdo de
sobrecarga; corrente dc faixas 2ma, 20ma, 200ma, 20%;
resisténcia faixas 2kohms, 20kohms, 200kohms, 2mohms,
20mohms; teste de hfe faixa 0 a 1000; buzina de continuidade;
alimentacdo com bateria de 9v; acompanha par de pontas de
provas, bateria e manual de instrucbes em portugués;
acondicionado de forma apropriada.

1 Projetor de multimidia — PADRAO CPS

1 Microcomputadores Padrao CPS
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2.3 LEIAUTE EM PROCESSO DE REVISAO/REELABORACAO
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2.4. POTENCIA ELETRICA ESTIMADA
Equipamento

Voltagem / Poténcia Unidades no

(médias aproximadas) Laboratorio
Alicate Eletronico

2

Bancada eletropneumatica 110 v450 w 2
Bancada eletrohidraulica 220v 1500 w +110 v 450 w 2
Compressor de ar 220V 300W 3 fases 1
Equipamentos para fins didaticos para | 220V 5000W trifasico 6
estudo de comandos elétricos e partidas
de motores
Multimetros 6
Projetor de multimidia 1
Microcomputadores 21
Tomadas para dispositivos de testes 110V 300W 12
Tomadas para dispositivos de testes 220V 300W 12
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3. LABORATORIO DE ENSAIOS MECANICOS E METALOGRAFICOS

3.1. ESTRUTURA FISICA

Neste laboratdrio serdo realizadas aulas praticas de ensaios mecanicos e
metalogréficos. A divisdao de turmas é imprescindivel, tanto pelo aspecto
Utilizacao | pedagdgico, como por questdo de seguranga, tendo em vista o manuseio de
equipamentos que provocam escoamento, ruptura e fratura de materiais
metalicos e poliméricos.

Area Gtil | 50,25 m?, com pé direito minimo de 3,50 m.

A drea minima deste laboratdrio deve ser igual ou superior a 50,00 m?, com
pé direito minimo de 3,50 m. O piso deve ser de material antiderrapante.
Todo este espaco deve ter paredes lisas e claras. Janelas possibilitando boa

Descrllg.ao iluminacdo natural e aeracdo do ambiente. Prever sistema de ar
Fisica | condicionado.
A bancada de metalografica deve ser de alvenaria com tampo em granito ou
similar.
Para a bancada metalografica deve-se prever:
e 3 pontos de agua fria para equipamentos;
e 2 pontos de esgoto sobre a bancada onde serdo interligadas
mangueiras derivados dos equipamentos;
e Registro gaveta.
Devem ser previstas tomadas complementares nas paredes, estabelecidas
de acordo com a voltagem do local a ser implantado bem como pelos
~ equipamentos especificos.
Instalages quip P

Tomadas especificas:

e 1tomadas 110/220 v para politrizes,

e 1tomada 220 v para forno de tratamento térmico

e 2 tomadas para secadores de cabelos

e 2tomadas 110/220 v para maquinas de dureza

e 2 tomadas 110/220 v para maquina universal de tracdo

CNPJ: 62823257/0001-09 238
Pagina n°® 163



Centro

Paula Souza GOVERN_O DO ESTADO
DE SAO PAULO

3.2 MOBILIARIO

Identificacao: BEC

Material

Item

Qtde Descrigao

Bancada industrial mdvel; bancada industrial
movel

3.3 EQUIPAMENTOS

Identificagdo: BEC

Qtde

Descrigao

Material

Item:

205125

4604105

Cortadora para ensaios metalograficos; em aco, pintura anti
corrosiva; de bancada; capacidade de corte no minimo de 0
a 80 mm; 220 volts; inclui motor blindado 2 cv, morsa de
fixacdo em aco tratado, com mordente em aco inoxidavel;
sistema de refrigeragdao independente com bomba de
circulacao, reservatério de 30 litros; sistema de seguranca,
de protecdo elétrica e de iluminagdo; manuais técnicos em
portugués, garantia minima de 12 meses;

242101

2843072

Embutidora metalografica; para preparacdo de amostras;
camara de embutir de 40 mm de didmetro; sistema de
aquecimento com ajuste de tempo, temperatura de
aquecimento e de resfriamento; sistema de resfriamento
automatico; acionamento hidraulico ou pneumatico; com
concha dosadora e mangueiras de instalagdo; manuais
técnicos em portugués; garantia minima de 12 meses.

Equipamentos para fins didaticos; durometro analégico;
para ensaio de dureza rockwell normal, superficial, brinell
em metais, conforme norma din 50150; corpo em aluminio
fundido com pintura tinta epoxi; profundidade de no minimo
de 115 mm; ensaio de dureza rockwell com carga de 150 kg,
brinell com carga de 187,5 kg, esfera de 2,5 mm; reldgio
analdégico com resoluc¢do de 0,5 hrc; fuso manual com mesa
plana no minimo 63 mm de diametro, batente em "v";
capacidade de ensaio em pecas de ate 170 mm; acompanha:
lupa de medicdo, penetrador rockwell, penetrador brinell
com esfera de 2,5 mm; cinco esferas de 2,5 mm
intercambidveis; padrdao de dureza rockwell de 50 a 65 hrc;
padrdo de dureza brinell 2,5/187,5 - 300 hb; certificado de
calibracdo do equipamento e dos padrdes de dureza.
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Equipamento portatii com pernas articuladas, para
deteccdo de falhas em metais (tipo yoke); em ensaios de
particulas magnéticas; composto de medidor de luz branca e
ultravioleta e de campo magnético; tubo decantador com
suporte - p.m. fluorescente, colorido, pulverizador via Umida
e seca; massa padrao de 5,5 kg (tipo moeda); bloco padrao
octogonal (norma 169799), padrdo p.m. n (tipo Petrobras),
indicador residual +/- 10; alimentagdo 220 volts; com
certificado de calibracdo rbc-inmetro, manual de instrucdes
em portugués; garantia minima de 12 meses.

Equipamentos para fins didaticos; politriz/lixadeira
metalografica de 2 pratos; para preparacdo de amostras;
com carcaga metalica ou fibra de vidro com pintura epoxi,
velocidade de 300 e 600 RPM; com 2 pratos de diametro
minimo de 200 mm com controle de velocidade
independente; para lixas adesivas ou ndo, tampa protetora,
anel para fixar lixas ndo adesivas; com sistema de irrigacao
de agua, motor de 0.25 c.v., 220 volts, monofasica; inclui
manual técnico em portugués, treinamento; garantia
minima de 12 meses

247588

2954877

Forno de mufla; com temperatura programavel entre 50 e
1100°c; dimensdes minimas da camara: altura de 180 mm,
largura de 230 mm, profundidade de 230 mm; com
isolamento térmico; porta com abertura vertical com chave
de protecao liga e desliga; forno controlado por sistema
microprocessado; com leitura digital; controle de
temperatura programavel com no minimo 9 métodos de
memodria; alimentagao elétrica - tensdo 220 volts; métodos
de memdria com até 3 estagios/rampa de temperatura; com
ajuste na velocidade de aquecimento; com chaminé para
ventilacdo e saida de vapores e gases de queima; com
certificado de calibracdo rbc; com garantia minima de 12
meses a partir da instalacdo do equipamento no comprador;
assisténcia técnica permanente no Brasil, direto do
fabricante ou por representante autorizado; com manual em
portugués.

Lixadeira manual, para amostras metalograficas; com 4
pistas, base em aluminio  fundido; medindo
aproximadamente 320 x 340 x 10 mm; com sistema de
aspersdo e drenagem de 3agua; pista com lixa de 275 x 50
mm; garantia minima de 12 meses.

Maquina universal de ensaios de tragdao, compressao,
flexdo, embutimento, cisalhamento em materiais
metalicos; microprocessada; com células de carga
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intercambidvel de 100kn e 5kn, acionamento por 2 fusos de
esferas recirculantes; velocidade variavel de 0.01 até 500
mm/min interface USB/rs232, resolu¢do de deslocamento
de 0.01 mm; com curso util de ensaio de no minimo 1200
mm e abertura livre de no minimo 400 mm; controle das
seguintes variaveis: forca maxima, alongamento total, linear
na carga maxima; controle de velocidade automatica, linear
total, manutencdo da carga constante; acompanham
conjuntos de garras, mordentes para corpos de prova planos
e redondos; par de pratos para ensaio de compressao,
extensometros de pequenas, médias e grandes
deformacdes; bancada para instalacdo da maquina,
alimentagao elétrica 220 v - 60 Hz monofasica; inclui
software de gerenciamento de dados e emissdo de relatérios
para tratamento de ensaios; acompanha manual técnico em
portugues, treinamento, certificado de calibracdo rbc;
garantia minima de 12 meses.

Microscépio metalografico invertido trinocular com
iluminacao refletida para campo claro; com adaptador para
polarizacdao e campo escuro; objetivas plana cromdticas para
epi iluminagdo de 5x/0.12min, 10x/0.20min, 20x/0.40min;
50x/0.70min, 100x/0.75min, a seco, Otica infinita
engrenagens de metal, lentes de cristal; controle de
intensidade  luminosa, com estativa com ajuste
macrométrico e micrométrico; revolver para 5 objetivas,
cursor para 3 moédulos refletores, modulo refletor para
campo claro; diafragma de campo e diafragma para
contraste centralizaveis para epi iluminacao; filtro conversor
azul, 2 suportes com aberturas de diametros diferentes;
cursor para filtros para iluminagao refletida, adaptador c-
mount de 0,5x; camera digital colorida para microscopia,
com resolugdo (minima) de 1.4MB (1392 x 1040); software
p/ aquisicio e analise de imagens, controle de cores,
contrastes da imagem, em tempo real; medicGes lineares de
area e angulo e insercdo de escala de referencia; 2 oculares
focalizaveis de 10 x 22 mm(minimo); platina mecanica com
dimensdes minimas de 240 x 200 mm com superficie com
protecdo contra arranhdes; sistema de iluminacdo minima
de30w

Microcomputador; padrao CPS

Projetor de multimidia
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3.4 LEIAUTE EM PROCESSO DE REVISAO/REELABORACAO
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3.5 POTENCIA ELETRICA ESTIMADA

Denominag¢ao do Equipamento
Voltagem / Poténcia |Unidades no
Laboratorio
Cortadora para ensaios metalograficos 220V 2000W 1
Durdémetro analdgico 220/110v 150 w 1
Ensaio de particulas magnéticas Yoke 220/110 v 1000 w 1
Forno mufla 220 v 3000 w 1
Lixadeira manual 220 v 500 w 1
Mdquina de tragdo 220/110v 1200 w 1
Microscépio Metalografico 220V 400W 1
Politriz 220 v 500 w 1
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4. LABORATORIO DE MAQUINAS OPERATRIZES, CNC E SOLDAGEM

4.1. ESTRUTURA FISICA

Neste laboratério serdo realizadas aulas praticas de controle numérico
computadorizado, maquinas operatrizes. A divisdo de turmas é

Utilizacdao | imprescindivel, tanto pelo aspecto pedagdgico, como por questdo de
seguranca, tendo em vista 0 manuseio de equipamentos de alta rotagdo e
altos riscos.

Area Gtil | 206,78 m?, com pé direito minimo de 4,50 m
A drea minima deste laboratdrio deve ser igual ou superior a 205,00 m?2, com
pé direito minimo de 4,50 m. O piso deve ser de material antiderrapante na

Descricdo | area de CNC e piso industrial na drea de Mdaquinas Operatrizes e Soldagem.

Fisica | Todo este espaco deve ter paredes lisas e claras. Janelas possibilitando boa
iluminagcdao natural e aeragcdo do ambiente. Prever sistema de ar
condicionado na area de CNC.

Devem ser previstas tomadas complementares nas paredes, estabelecidas
de acordo com a voltagem do local a ser implantado bem como pelos
equipamentos especificos.
Tomadas especificas:
e 4 tomadas 110 v para lixadeiras,
e 4 tomadas 220 V trifasicas para maquinas de solda
e 3 tomadas 220 v trifasicas para esmeril
Instalagbes e 1 tomada 220 v para compressor de ar

e 1 tomada 220 v para torno CNC

e 1 tomada 220 v para Centro de Usinagem CNC

e 6 tomada 220 v trifdsicas para tornos convencionais
e 3tomada 220 v trifasica para fresadora ferramenteira
e 1 tomada 220 v trifasica para furadeira de coluna

e 1 tomada 220 v trifasica para furadeira de bancada

Devem ser previstos também 12 pontos de ar comprimido.
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4.2 MOBILIARIO

Identificagao: BEC Qtde Descrigao

Material | Item

5 Bancada industrial mdével; bancada industrial movel

4.3- EQUIPAMENTOS

Identificagao: BEC
Qtde Descrigao

Material | Item:

272124 | 3687880 1 Centro_ de usinagem CNC para fins_didéticos; centro
de usinagem CNC didatico, vertical; mesa com
comprimento minimo de 400 mm e largura minima
120 mm, com no minimo 2 ranhuras em t; curso
longitudinal eixo x no minimo 190 mm; curso vertical
eixo z no minimo 250 mm; curso transversal eixo y no
minimo 125 mm; velocidade do eixo arvore minimo
menor ou igual al50rpm, maximo maior ou igual
3500rpm; avango rapido em x, y, z de no minimo
2m/min; cone do eixo arvore minimo sk30;
alimentacdo 220 v com protecao ip 54; potencia
maxima instalada 3kva; motor principal com potencia
de no minimo 0,75KW; fusos de deslocamento de
precisao c/ esferas recirculantes pré-tencionadas nos
eixos X, y; peso aproximado de 220 kg; carenagem
basculante, porta dotada de sensores para
interrupgéo do ciclo de trabalho; visores a prova de
choque, sistema de iluminacéo individual, bancada
especifica para a maquina; morsa manual jogo de
chaves de servico para operacdo da maquina.

23280 1288857 1 Compressor; com 02 estagios; pressao de trabalho de 120
libras; vazdo de 5.2 m3/min; motor monofasico; potencia
de 1 HP; na voltagem de 220 v; filtro de ar p/ 02 saidas ¢/
carvdo ativado; reservatdrio de 130 | ¢/ éleo; contendo
mangueira p/ar de 5/16”, ponta emborrachada ¢/ 10 m

125148 | 999466 1 Conjunto de solda; tipo oxi-acetilénica; contendo um
cilindro de oxigénio de 1m3, 01 acetileno de 1,3m3;
reguladores de pressdo, macarico de solda; mangueira
c/5m, valvula de retencdo, bico de corte; cabeca
cortadora, solda corte; com opcionais: carrinho, luva,
oculos e acendedor.

1 Conjunto de solda tipo MIG MAG
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1 Conjunto de solda tipo TIG
1 Conjunto de solda Eletrodo Revestido
3832 2889846 1 DinamOmetro; com unidade de medicdo em kgf -

capacidade 50 kgf - tubular, corpo em latdo cromado -
diametro de 30 mm x comprimento de 310 mm;
alimentado com mecanica com mola, em aco inoxidavel,
fornecido c/ elos nas duas extremidades.

230553 | 4609778 1 Equipamentos para Fins Didaticos; Sistema de
Treinamento Em  Acionamentos Mecanicos E
Manutencao Industrial; para o Ensino de Introducao e
Sistemas de Tracao Etransmissao Mecanica; Montagem de
Motor; Medidas de Potencia e Torque; Eficiencia
Mecanica, Introducao a Eixos, Rolamentos e
Acoplamentos; Introducao a Transmissao Por Correias
Planas e Em"Vv"; Tensionamento de Correias, Engrenagens
de Reducao,analise e Montahem de Eixos Multiplos;
Correias Em "v" Fhp, Correntes Com Guias Simples
Eduplas, Lubrificacao; Selecao de Mancais, Mancais Axiais,
Mancal de Contato Angular, Lubrificacao de Mancais;
Vedacao Mecanica, Retentores, Engrenagens de Dentes
Retos e Caixa de Engrenagens; Composto Por: Bancada de
Trabalho Com Estrutura Modvel para 4 Postos; Com
Conjuntos de Motor e Freio, Motor Eletrico Combase
Ajustavel, Freio de Prony; Paineis de Controle do Motor,
de Ensaio de Eixos de Correia, de Correntes, de
Engrenagens; de Painel de Acoplamento, de Acionamento
Por Correias, Acionamento Por Correntes e Indicadores;
de Painel de Acionamento Por Engrenagens, Pacotesde
Mancais de Rolo; Mancais de Esfera, Mancais Planos, Com
Selos; Incluem Manual do Estudante e Manual do
Instrutorem Portugues;

52990 1544853 1 Esmerilhadeira; tipo angular, com corpo plastico de alta
resisténcia; de funcionamento elétrico, partida suave; com
poténcia de 1400 watts; e rotacdo de 2800-11.000 RPM,
controle eletronico de velocidade, velocidade varidvel;
dupla isolagdo e limitador de torque; para disco de 4.1/2"
- 115 mm; na voltagem 127 v; acondicionado de forma
adequada.

2 Fresadora ferramenteira; com cursos longitudinal,
vertical e transversal; mesa com superficie de 1000 x 240
mm; curso longitudinal de 750 mm; curso vertical de 400
mm; curso transversal de 300 mm; velocidade de eixo
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vertical de 110 a 1920 RPM e no eixo horizontal de 45 a
1540 RPM; avanco de eixo longitudinal automatico,
transversal e vertical manual; cone de eixo vertical morse
4 e horizontal I1SO 40; 90/0/90 graus; motorde 2 hpe 4
polos para cada eixo; barramento rabo de andorinha
temperado e retificado; pesando aproximadamente 550
kg; peso suportado pela mesa aproximadamente 180 kg;
incluindo morsa giratdria e inclindvel, visualizador digital
para 2 ou 3 eixos, divisor universal; jogo pinga e mandril,
eixo horizontal com motor independente e sistema
engrenado; cabegote inclinavel e engrenando com
descida automatica, luminaria, mancal e eixo porta fresa;
capa protetora de acrilico no eixo vertical

64297 3038459 1 Furadeira de bancada; mesa, base e corpo de ferro
fundido cinzento, coluna de aco; cone morse nr 3; para
usinagem de metais; com 06 velocidades, transmissao por
correia dimensodes: alt.1850 mm, comp.840 mm, larg.430
mm; mesa giratdria 3609, inclinavel, regulador de
profundidade de corte minimo 140 mm; capacidade de
furagcdo em ago: 25 mm; tensdes de alimentagdo 110/220
v -220/380 v, potencia do motor 1 HP; acondicionada de
forma adequada, de modo a evitar choques no manuseio
e transporte

64297 2876493 1 Furadeira industrial; tipo de coluna; com estrutura solida
e mesa de ferro fundido; vertical, capacidade de furagao
de 32 mm, arvore cone morse cm3; capacidade de
rosqueamento 16 mm, transmissao por engrenagens;
velocidades: 65 a 540 RPM - gama baixa e 245 a 2000
RPM - gama alta; base:360 x 400 mm, mesa:380 x 430
mm, curso da arvore: 135 mm, distancia arvore a coluna:
320 mm; motor 2cv; 65 a 2000 RPM; voltagem 110/220 v;
com garantia minima de 12 meses e manual

224626 | 4251946 1 Mesa de desempeno; Em Ferro Fundido; Com Superficie
de Medicdo Rasqueteada; Com 3 Pontos de Apoio;
Dimensdes de 1000 x 630 Mm; Planeza 12/um; Aplicacdo
para Tracagens e MedicOes de Precisdo; Com Base Tipo
Mesa; Fabricado de Acordo Com a Norma Técnica Din
876/1; Garantia No Minima de 12 Meses e Com Manual de
Instrucdes; Acondicionado

53040 3555038 20 Morsa; fixa; em aco forjado; com mordentes temperados
com aproximadamente 155 m e abertura de 175 mm;
aproximadamente 6 polegadas; numero 06; de forma
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apropriada, com manual de instrugdes e garantia de 12
meses.

101800 | 2899752 2 Motoesmeril; em ferro fundido; de bancada; motor de 1/2
HP; com rotagao de 3450 RPM; pesando 11,50 kg; bivolt;
com 2 rebolos de 6"

55468 859800 1 Serra elétrica; modelo policorte; com potencia de 3cv; e
3600 RPM; corte de perfis redondo/quadrado ate 1.1/2" -
morsa movel; para cortes em 452 e 909, na voltagem
110/220 v; acompanha certificado de garantia de no
minimo 12; meses e manual de instrucdes; acondicionada
de forma apropriada, de modo a garantir seu perfeito
recebimento

239216 | 4251954 1 Suporte para Mesa de desempeno; de Ferro Fundido;
Cantoneiras Em Aco Pintado; Dimensdes 630 x 623 x 800
Mm; Base Com 3 Pontos (parafusos) P/ Nivelamento do
desempeno e 2 Pontos (parafusos) Auxiliares P/ Apoio;
Fixacdo 1 Parafuso Na Parte Inferior para o Nivelamento
do Suporte; Conforme Norma Din 876/1; Com Garantia
Minina de 12 Meses;

171000 | 335186 1 Tacometro Digital; Em Plastico Resistente, tipo Portatil,
digital, lcd de 5 Digitos,precisao de 0,05%+id,leitura
Max.99999; Registro Max/min e Leitura Atual,mudanca de
Faixa Automatico,distancia de Deteccao 50mm - 500mm;
Ambiente de Operacao:0(graus)c - 50(graus)c,rh<80%,de
Armazenamento:20(graus)c- 50(graus)c,rh<80%; 4 Pilhas
Alcalinas de 1.5v (aa),faixa Eletrica - 2.5 - 99999rpm,0,5 -

19999(contato); Com
Acessorios:adaptadores,borrachas,fita Refletora
P/rpm,estojo,manual de Instrucoes;

1 Torno para usinagem; estrutura em a¢o, com acabamento

em pintura em tinta epdxi; modelo cnc multicomando;
placa universal de 3 castanhas de diametro entre 80 e
100mm de usinagem; distancia entre pontas de no minimo
300 mm; didmetro sobre o barramento minimo de 120
mm; barramento inclinado, temperado e retificado; fuso
longitudinal z e transversal x de precisao; curso transversal
de no minimo 45 mm; curso da longitudinal de no minimo
220 mm; cabecote modvel com sede interna; nariz da
arvore flangeado; didmetro do furo do eixo arvore de no
minimo 15mm; rotacdo minima entre 120/150rpm,
rotacao maxima de4000 rpm; avanco longitudinal maior
ou igual 220 mm; avanco transversal maior ou igual 45
mm; porta ferramentas com acionamento elétrico; com
capacidade para minimo de 8 posicdes; seccao do cabo da
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ferramenta 12x12 compativel com a torre; sendo a torre
automatica; cabegote mdvel; curso da manga minimo 35
mm; cone Morse; acionamento da manga manual;
carenagem completa; motor principal com potencia
minima de 0,75 hp; alimentagdo 127/220V/60 hz; com
visor a prova de choque, placa manual de 3 castanhas;
bancada, jogo de chave de servico, certificado de garantia
e manual de operagao.

96512 3398250 6 Torno; estrutura em ferro fundido; estrutura em ferro
fundido; tipo mecanico paralelo; tipo mecanico paralelo;
modelo universal; modelo universal; com acionamento
elétrico e sistema de caixa de engrenagens; cabecotes fixo
e movel com furo do eixo da arvore de no min.48 mm,
curso da manga de no min.120 mm; cabegotes fixo e
movel com furo do eixo da arvore de no min.48 mm, curso
da manga de no min.120 mm; barramento com
comprimento min. Entre pontas de 500 mm, diam. Sobre
barramento de no min. 410 mm; barramento com
comprimento min. Entre pontas de 500 mm, diam. Sobre
barramento de no min. 410 mm; motor com potencia
minima de 6 cv, ip 54; motor com potencia minima de 6
cv, ip 54; velocidade entre 50 a 2200 RPM (com no minimo
18 variagOes de velocidade); velocidade entre 50 a 220 0
RPM (com no minimo 18 variacGes de velocidade); na
voltagem 220 v-trifasica, 60hz, placa de 3 castanhas de
diam. minimo de 200 mm; na voltagem 220 v-trifasica,
60hz, placa de 3 castanhas de diam. minimo de 200 mm;
placa de 4 castanhas independentes e placa de arraste,
lunetas fixas e moveis com pontas em bronze; placa de 4
castanhas independentes e placa de arraste, lunetas fixas
e moveis com pontas em bronze; porta ferramentas,
inserto s de metal duro e bits hss, atende as normas nbr
10082, nbr 9436; porta ferramentas, insertos de metal
duro e bits hss, atende as normas nbr 10082, nbr 9436;
is0230-1, nbr nm 272, nr 12 e nr 15 e outras normas
vigentes, c/garantia min.de 12 meses e manual; is0230-1,
nbr nm 272, nr 12 e nr 15 e outras normas
vigentes/garantia min.de 12 meses e manual.

1 Torquimetro; de estalo - em liga de aluminio - pré-
determinacdo de torque - exatiddo +/- 4% do valor da
escala -; encaixe quadrado 1/2" - capacidade de 20-120nm
- 15/90 Ibf. pe - 5nm-5lbf.pe - ¢/ prolongador tubular,
capacidade 10-100 N.M, com encaixe quadrado de %",
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acabamento cromado, catraca reversivel. Permite
aplicacdo do torque em ambos os sentidos. Escalas em
N.m e Ibf.pé. Com certificacdo de calibragao conf. ISSO
6789, acondicionado em estojo préprio. Acompanha jogo
de soquetes para encaixe %", com 32 pecas, variando de
0,8 a 32mm, acondicionado em estojo préprio para
acomodacao e transporte.
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4.5. POTENCIA ELETRICA ESTIMADA
Denominagao do Equipamento _ _
Voltagem / Poténcia Unidades no
Laboratério

Centro de Usinagem CNC 220V 7500 3 fases 1
Compressor de ar 220V 300W 3 fases 1
Conjunto de solda oxi-acetilénica

Equipamento de Solda MIG MAG 220/380V 13300 W 1 ou 3 fases 1
Solda TIG 1
Solda Eletrodo Revestido 1
Esmeril 110/220V 3000W 3 fases 3
Fresadora Ferramenteira 440V 5000W 3 fases 3
Furadeira de Bancada 220V 3000W 3 fases 1
Furadeira de Coluna 220V 2500W 3 fases 1
Torno CNC 220V 12000 3 fases 1
Tornos Mecanico 220V 8000W 3 fases 6
Treinamento em Mecanismos e 220V 3500W 3 fases 2
Manutencgao
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ANEXOS

MOBILIARIO, VIDRARIAS E ACESSORIOS
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A. LABORATORIO DE METROLOGIA

A.1- MOBILIARIO

Identificagao: BEC

Material Item: Qtde Descricao
1 Quadro Branco
2 Armario de ago com portas
1 Conjunto de mesa e cadeira para professor

B. LABORATORIO DE AUTOMACAO E ELETROELETRONICA

B.1- MOBILIARIO

Identificagdo: BEC n
Material (I;tem: Qtde Descricao
1 Quadro branco
21 Mesas para computadores
1 Conjunto de mesa e cadeira
Bancadas industriais moveis
21 Cadeiras
2 Armarios de ago com portas

C. LABORATORIO DE ENSAIOS MECANICOS e METALOGRAFICOS

C.1- MOBILIARIO

Identificagdo:
BEC Qtde Descrigao
Material | Item:
1 | Quadro BRANCO
2 | Armario de aco com portas
1 | Mesa para computador;
Bancadas industriais méveis
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D. LABORATORIO DE MAQUINAS OPERATRIZES, CNC E SOLDAGEM

D.1 — MOBILIARIO

Identificagdo: BEC

Material Item:

Qtde Descrigao

1 | Conjunto de mesa e cadeira

Quadro Branco;

6 | Armdrio de ago com portas

Bancadas Industriais Mdveis

D2- EPI's E ACESSORIOS

Identificagdo: BEC

Material Item:

Qtde

Descrigao

Alicate para uso geral; tipo universal - em ago cromo vanadio
- com tratamento térmico total e inducdo no corte; medindo
6"; com cabo isolado em pvc para ate 1000 v; acabamento
fosfatizado - com faces lixadas; possui amassador de
terminais; para corte duro

Jogo de chave; tipo fixa, cabecas estreitas e bitolas
diferentes em cada boca; em aco cromo vanadio;
niquelada/cromada; escala de
6x7,8x9,10x11,12x13,14x15,16x17,18x19,20x22 mm;
contendo 08 pecas

Alicate anéis externos 7" bico curvo, cabo isolado pvc,
oxidado

Alicate anéis externos 7" bico reto, cabo isolado pvc,oxidado

Jogo de chave; tipo fenda cruzada - (phillips); em agco cromo
vanadio; niquelada/cromada; escala de (1/8"x3") - (3/16"x3.
1/27) - (1/47x6") - (5/167x87); contendo 04 pecas; com cabo
em polipropileno - ponta fosfatizada

Jogo de chave; tipo estrela, longo, cabecas inclinadas,
paredes finas e bitolas diferentes em cada boca; em aco
cromo vanadio; niquelado/cromado; escala de: (6 x 7), (8 x
9), (10 x 11), (12 x 13), (14x 15), (16 x 17), (18 x 19), (20 x
22)mm; contendo 08 pecas

Jogo de chave; tipo fenda - simples; em a¢co cromo vanadio;
haste niquelado/cromado - com cabo em polipropileno;
escalade: 1/8'x47-5/32"x5"-1/4"x6"-5/16"x87-3/8"x 10";
contendo 05 pecas

Rebitador; com corpo em ago carbono; tipo pneumatico;
modelo caneca pistola; medindo 265 mm de comprimento;
com capacidade de tracao de 1045 kgf; e capacidade para
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rebite de ate 1/4"; com entrada de ar de 1/4" npt; na pressao
de operacdo de 90 psi; e curso de repuxo em 16 mm

Jogo de chave; tipo allen (hexagonal); aco din 17200 -
50crv4; acabamento fosfatizado; nas medidas <3, 4, 5, 6, 8,
10,12 e 14>mm; com 08 pecas

Jogo de chave; tipo allen (hexagonal); em aco cromo
vanadio; fosfatizado; escala de: 1,5-2,0-2,5-3,0-4,0-5,0-6,0-
7,0-8,0-9,0-10-11-12-14 mm; contendo 14 pecas

Jogo de chave; tipo estrela - longo - cabecas inclinadas,
paredes finas, e bitolas diferentes em cada boca; em aco
cromo vanadio; niquelado/cromado; escala de: 6x7-8x9-
10x11-12x13-14x15-16x17-18x19-20x21-21x23-24x26-
25x28-27x32 mm; contendo 12 pecas

21

Luva de seguranga; em couro (raspa); no tamanho médio;
na cor cinza; para protec¢do de usuario de solda; cano longo;
com punho do mesmo material da luva; dorso normal;
palma lisa; sem forro; e suas condi¢Ges deverdo atender a
norma nbr 13712/1996; devera ter certificado de aprovacgao
do ministério do trabalho e emprego.

21

Protetor facial; constituido de coroa e carneira de plastico;
regulagem de tamanho através de catraca; visor em
policarbonato incolor; lente do visor com espessura de 1
mm; visor medindo aproximadamente 210 mm de largura e
255 mm de altura; bordas sem cobertura; protetor no
formato convencional; visor e coroa fixados através de 3
parafusos metdlicos; com certificado de aprovacdo do
ministério do trabalho e emprego; suas condi¢bes deverao
estar de acordo com a norma ANSI. z.87.1/1989.

21

Mascara de protegdo para solda; tipo automadtico;
confeccionado em material resistente; modelo
desmontdvel; com potencidmetro de ajuste de 9 a 13 com
graduacdo; barra de sensor, botdo de retardamento; niveis
de escurecimento automatico; temperatura de trabalho de
-10c ate 70 c¢; composto de células solares, ndo sendo
necessario trocar baterias e nem ligar/desligar; resisténcia a
agua conforme norma ip 67; com prazo de garantia de no
minimo 12 meses.

Acendedor; tipo mecanico (isqueiro); com corpo plastico, e
ponteira de metal; acionado através de dispositivo de atrito
(faisca) em contato com o gds; tamanho grande;
acondicionado de forma adequada.

21

Oculos de protegdo; destinado para serralheiro; composto
de visor em peca Unica, modelo ampla visdo; com armacao
em policarbonato incolor, lentes em policarbonato incolor,
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com sistema de ventilagdo através de valvulas; com
protecao lateral; haste em tirante de elastico para ajuste a
face; lente devera ser resistente a impactos, particulas
flutuantes e respingos quimicos; resistente a ataques
quimicos, particulas volateis, multidirecionais; com
capacidade de absorver no minimo 99.9% de radiagdo
ultravioleta uva e uvb; o éculos deverd proporcionar visao
panoramica e periférica; corddo de seguranca na cor preta;
embalado individualmente em embalagem apropriada; com
garantia total de no minimo 01 ano; e suas condicbes
deverdo atender a norma ANSI. z.87.1,csa.z.94.3.

Jogo de ferramenta; tipo macho manual; em ago-liga; perfil
completo tolerancia 6 h; bitolas : 4x0.7 - 5x0.8 - 6x1.0 - 7x1.0
- 8x1.0-9x1.0 - 10x1.0 - 11x1.0- 12x1.25; acondicionada de
forma apropriada

Jogo de ferramenta; tipo broca; em aco rédpido; de
acabamento cromado; de secdo cilindrica helicoidal;
compostode 1/16",5/64",3/32",1/87,9/64",5/32",11/64",
3/167,13/64",7/32",15/64",1/4",17/64",9/32",1; 9/64",
5/167,21/64",11/32",23/64",3/8", 25/64", 13/32",
27/647,7/16",29/64", 15/32",31/64", 1/2; "contendo 29
pecas; acondicionada em estojo

Jogo de chave; tipo combinada; em ago cromo-vanadio;
niquelada/cromada; escala de: 3/8", 7/16", 1/2", 9/16",
5/8", 11/16", 3/4", 25/32", 13/16", 7/8", 15/16" e 1";
contendo 12 pecas; encaixe boca e estrela da mesma bitola
- parede fina

Jogo de ferramenta; tipo broca; de videa; acabamento
cromado; cilindrica jogo de: 1.0mm; 1.5mm, 2.0mm, 2.5mm,
3.0mm, 3.5mm, 4.0mm, 4.5mm, 5,0mm, 5.5mm, 6.0mm,
6.5mm, 7.0mm, 7.5mm, 8.0mm, 8.5mm; 9.0mm, 9.5mm,
10,0mm, 10.5mm, 11.0mm, 11.5mm, 12.0mm, 12.5mm e
13.0mm; contendo 25 pecas; acondicionada de forma
apropriada

Jogo de chave; tipo multidentada - com 12 dentes -
extremidades de mesma bitola; em aco cromo vanddio;
fosfatizada - com comprimentos de 72 mm a 140 mm; para
parafuso m5 - m6 - m8 - m10 - m12 - m14 - m16 - m18§;
contendo 8 pecas

Jogo de ferramenta; tipo broca; em ago rapido; cromado;
haste paralela; escalade: 3,4,5, 6, 7, 8,9, e 10 mm; contendo
08 pecas; para ferro; acondicionada de forma apropriada

21

Avental de prote¢ao; em raspa de couro; medindo
aproximadamente 1.00 x 0.60m; protecdo do usuario contra
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agentes abrasivos e escoriantes soldagens; sem manga; sem
gola; fechamento através de tiras em raspa no pescogo e na
cintura presas por arrebites e fivelas metdlicas para ajuste;
com certificado de aprovacdao do ministério do trabalho;
suas condi¢des deverdao atender plenamente a norma nbr
13335/01.

Jogo de chave fixa, aco cromo, escala 1/4"x5/16"a 1.1/16"x
1.1/4", 8 pecas

Jogo de ferramenta; conjunto de talhadeira, puncdo de
centro, saca pino e suporte; em aco cromo vanadio;
acabamento fosfatizado; talhadeira: 15x12, 7 mm, 16x12, 7
mm, 11x9, 53mmx19x15, 87 mm - puncdo de centro:
4x10mm, 5x12mm; saca pino paralelo: 2x8mm, 3x8mm,
5x10mm - suporte: 140x4mm; com 10 pecas; acondicionada
de forma apropriada

21

Blusao confeccionado em raspa de couro natural; com
fechamento em botdo de pressao niquelado, manga longa,
sem punho; com gola sobreposta tipo camisa; costura em
linha de algod3do; no tamanho médio; conjunto serd utilizado
na atividade com servicos de soldas em geral; na cor cinza
claro; conforme en 470/1995, bs 2653/1960.

Jogo de ferramenta; puncdo de algarismo e alfabeto p/
marcacao; em ac¢o 1045 trefilado, dureza de 55 a 60 h; de
seccdo quadrada; bitola de 1/2 polegada; digito de 8 mm,
altura do corpo total 82 mm; 10 pecas de algarismode 0a9
¢/ 1 caixa de ferro, 26 pecas de alfabeto de a z ¢/ 1 caixa de
ferro; acondicionado de forma apropriada

21

Mangote de prote¢ao; em raspa couro bovino prim.
Qualidade curtido cromo, costura linha de algodao
n240(minimo 3 costuras); tamanho padrio ¢/ comprimento
de 70 cm e espessura entre 1,1mm a 1,5mm; destinado a
protecdo de usuario de solda elétrica e esmeril; com tira de
fixacdo em raspa de couro fivela cromada costurada e rebite
metalico.

21

Oculos de protecdo; destinado para usuario em soldagem
oxiacetilénica; composto de armacgdo e visor em peca Unica
com duas oculares rosquedveis e tirante em elastico
ajustdvel; com armacdo em PVC alta resisténcia; sem
protetor lateral; lente devera ser antiembacante c/didmetro
de 50 mm espessura de 0,5mm c/ protetor transltcido de
policarbonato; resistente a particulas volantes e
luminosidade intensa; os dculos devera proporcionar visao
panoramica; com lente na cor verde com no minimo
transmitancia dos visores com 6.0 de tonalidade; sem
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corddo de seguranca; embalado individualmente em
embalagem apropriada; com garantia total de no minimo 12
meses; e suas condicdes deverdo atender a norma
pertinente a espécie e certificado de aprovagio do
ministério do trabalho.

21

Oculos de protegdo; destinado para operacdes de corte e
solda; composto de armacao, hastes e lentes; com armacao
em acetato de celulose fumé; com haste em acetato de
celulose reforcada com alma metdlica ndo ferrosa; com
protetor lateral em tela de material ndo metdlico; haste com
articulacdo em material ndo metdlico; haste fixada através
de rebite ndao metdlico; lente devera ser endurecida;
resistente a particulas volantes multidirecionais e radiagao
luminosa; os éculos devera proporcionar visdo panoramica
e periférica; com lente na cor verde com tonalidade 3; sem
corddo de seguranca; embalado individualmente em
embalagem apropriada; com garantia total de no minimo 01
ano; e suas condicGes deverdo atender a norma ANSI.
2.87.1,csa.z.94.3 e c.a.do ministério do trabalho gravado na
haste.

21

Perneira de prote¢do; em couro curt. ao cromo de
prim.qualidade,c/pala prote¢do p/ pés, lamina de aco e tiras
¢/ fivelas; padrdo; destinado para soldadores, com
certificado de aprovacdo do ministério do trabalho e
emprego.

Jogo de serra copo; industrial ¢/11 serras e acessorios, em
aco rapido-metal; contendo 11 serras: 3/4”,7/87,17,1.1/4",
1.3/8" 1.1/27, 1.3/4", 27, 2.1/4", 2.1/2" e 3"; acompanha
suporte para mandril de 3/8", 1/2", extensdo para suporte
de 300 mm e mola ejetora; acondicionado em estojo

Jogo de ferramenta; extrator e acessérios; aco cromo-
vanadio; zincado; abertura minima 30 mm e méxima de 155
mm; 3 pecas; contendo: extrator, prolongador e acessério
p/extrator; acondicionada em cx. Metalica - med. Aprox. 420
x 320 x 80 mm

Jogo de ferramenta; talhadeiras, saca-pinos e puncoes; aco
cromo-vanadio; niquelado e cromado, cabecas polidas,
pelicula antideslizante; perfil oitavado; medindo 100 x 12
mm a 120 x 5 mm; 6 pecas; acondicionada de forma
apropriada

Martelo de nylon, pesando 400gr, diam. do batente
32mm,alt.corpo 94.0mm

Jg completo de pingas, para furadeira fresadora; em acgo
especial para pincas, conforme norma din 6499; medindo de
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madeira;

4 a 20 mm; um porta pincas, 18 pincas, uma chave e um
estojo de madeira; porta pingas, pingas, chave e estojo de
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MATRIZ CURRICULAR
Eixo Tecnolégico CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS Habilitagdo Profissional de TECNICO EM MECANICA
Lei Federal n.2 9394, de 20-12-1996; Resolugdo SE n.2 78, de 7-11-2008; Resolugdo CNE/CEB n.2 4, de 6-6-2012, e Resolugdo n.2 6, de 20-9-2012; Decreto Federal n.2 5154, de 23-7-2004; Indicagdo CEE 8/2000.
Plano de Curso aprovado pela Portaria Cetec — 172, de 13-9-2013, publicada no Didrio Oficial de 14-9-2013 — Poder Executivo — Segdo | — pagina 47.
MODULO | MODULO II MODULO il MODULO IV
Carga Horaria (Horas-aula) Carga Horaria (Horas-aula) Carga Horaria (Horas-aula) Carga Horaria (Horas-aula)
Componentes Curriculares Componentes Curriculares Componentes Curriculares Componentes Curriculares
Teoria Pratica Total Teoria Pratica Total Teoria Prética Total Teoria Pratica Total
1.1 - Desenho Técnico Mecéanico 00 100 100 11.1 — Resisténcia dos Materiais 60 00 60 111.1 - Projetos Mecanicos 100 00 100 IV.1 - Organizagdo Industrial 40 00 40
1.2 - Processos de Fabricagdo | 00 60 60 | 1.2-Metrologia Il 00 40 40 | M-2-DesenhoAuxiliado por 00 100 100 | IV.2 - Automacio Industrial Ill 40 60 100
Computador Il
. P ~ . IV.3 — Processos de Fabricagdo
1.3 = Metrologia | 00 60 60 11.3 — Elementos de Maquina Il 60 00 60 111.3 = Automagdo Industrial Il 00 60 60 Y 00 100 100
1.4 - Eletricidade 00 40 40 | "4~ Desenho Auxiliado por 00 100 100 |4II4- Processos de Fabricacio Ill | 00 60 60 | IV.4—Tecnologia em CNC II 00 40 40
Computador |
1.5 — Fundamentos da - . .
Matematica e da Fisica 40 00 40 11.5 — Processos de Fabricagédo Il 00 60 60 111.5 — Tecnologia em CNC | 00 40 40 v.5 —AEtlc.a e Cidadania 40 00 40
. N A Organizacional
Aplicados a Mecanica
1.6 - Tecnologia Mecénica | 60 00 60 | 1.6 - Automagdo Industrial | 60 00 60 | 1.6 - Tecnologia Mecanica Ill 60 00 go | 'V:6-Tecnologiaem 60 00 60
Manutengao
P . A 111.7 - Linguagem, Trabalho e .
1.7 - Elementos de Mdquina | 60 00 60 11.7 = Tecnologia Mecanica Il 00 40 40 Tecnologia 40 00 40 IV.7 - Tecnologia em Soldagem 00 60 60
111.8 — Planejamento do Trabalho IV.8 — Desenvolvimento do
1.8 — Aplicativos Informatizados 00 40 40 11.8 — Inglés Instrumental 40 00 40 de Conclusdo de Curso (TCC) em 40 00 40 Trabalho de Conclusédo de Curso 00 60 60
Mecénica (TCC) em Mecénica
I.QTSegurénga do Trabalho e 20 00 20 1.9 - E'n§a|os Tecnoldgicos dos 00 20 0
Meio Ambiente Materiais
TOTAL 200 300 500 TOTAL 220 280 500 TOTAL 240 260 500 TOTAL 180 320 500
MODULO | MODULOS | + I MODULOS | + 11 + 11l MODULOS | + 11 + 1l + IV
SEM CERTIFICACAO TECNICA Qualificagdo Profissional Técnica de Nivel Médio de Qualificagdo Profissional Técnica de Nivel Médio de Habilitagdo Profissional de
ASSISTENTE TECNICO DE PROCESSOS INDUSTRIAIS ASSISTENTE TECNICO EM MECANICA TECNICO EM MECANICA
Total da Carga Horaria Tedrica 840 horas-aula Trabalho de Conclusdo de Curso 120 horas
Total da Carga Horaria Pratica 1160 horas-aula Estagio Supervisionado Este curso ndo requer Estagio Supervisionado.
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MATRIZ CURRICULAR

Eixo Tecnolégico

CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS

Habilitao Profissional de TECNICO EM MECANICA (2,5)

Lei Federal n.2 9394, de 20-12-1996; Resolugdo SE n.2 78, de 7-11-2008; Resolugdo CNE/CEB n.2 4, de 6-6-2012, e Resolugdo n.2 6, de 20-9-2012; Decreto Federal n.2 5154, de 23-7-2004; Indicagdo CEE 8/2000.

Plano de Curso aprovado pela Portaria Cetec — 172, de 13-9-2013, publicada no Didrio Oficial de 14-9-2013 — Poder Executivo — Segdo | — pagina 47.

MODULO | MODULO II MODULO il MODULO IV
Carga Horaria (Horas-aula) Carga Horaria (Horas-aula) Carga Horaria (Horas-aula) Carga Horaria (Horas-aula)
Componentes Curriculares Componentes Curriculares Componentes Curriculares Componentes Curriculares
Teoria Pratica Total Teoria Pratica Total Teoria Prética Total Teoria Pratica Total
1.1 - Desenho Técnico Mecanico 00 100 100 11.1 - Resisténcia dos Materiais 50 00 50 111.1 - Projetos Mecénicos 100 00 100 IV.1 - Organizagdo Industrial 50 00 50
1.2 - Processos de Fabricagdo | 00 50 50 | 1.2-Metrologia Il 00 50 50 | M-2~Desenho Auxiliado por 00 100 100 | IV.2 - Automagiio Industrial Ill 50 50 100
Computador Il
. P ~ \ IV.3 — Processos de Fabricagdo
1.3 = Metrologia | 00 50 50 11.3 — Elementos de Maquina Il 50 00 50 111.3 — Automagdo Industrial Il 00 50 50 Y 00 100 100
1.4 - Eletricidade 00 50 so | !4~ Desenho Auxiliado por 00 100 100 | .4 -Processos de Fabricagio lll | 00 50 50 | Iv.4-Tecnologia em CNC I 00 50 50
Computador |
1.5 — Fundamentos da - - .
Matemética e da Fisica 50 00 50 | 15— Processos de Fabricac3o Il 00 50 50 | 11.5=Tecnologia em CNC I 00 50 50 | V5~ Eticae Cidadania 50 00 50
. . A Organizacional
Aplicados a Mecanica
1.6 - Tecnologia Mecénica | 50 00 50 | 1.6 - Automagso Industrial | 50 00 50 .+|. 1.6 - Tecnologia Mecanica Il 50 00 so | V-6 Tecnologiaem 50 00 50
Manutengao
P . - 111.7 - Linguagem, Trabalho e .
1.7 - Elementos de Mdquina | 50 00 50 1.7 — Tecnologia Mecanica Il 00 50 50 Tecnologia 50 00 50 IV.7 — Tecnologia em Soldagem 00 50 50
111.8 — Planejamento do Trabalho IV.8 — Desenvolvimento do
1.8 — Aplicativos Informatizados 00 50 50 11.8 — Inglés Instrumental 50 00 50 de Conclusdo de Curso (TCC) em 50 00 50 Trabalho de Conclusdo de Curso 00 50 50
Mecanica (TCC) em Mecénica
1.9 - Segur:amga do Trabalho e 50 00 50 1.9 - E'n§a|os Tecnoldgicos dos 00 50 50
Meio Ambiente Materiais
TOTAL 200 300 500 TOTAL 200 300 500 TOTAL 250 250 500 TOTAL 200 300 500
. MODULOS | +11 MODULOS | + 11 + 11l MODULOS | + 11 + 1l + IV
MODULO |

SEM CERTIFICAGAO TECNICA

Qualificagdo Profissional Técnica de Nivel Médio de
ASSISTENTE TECNICO DE PROCESSOS INDUSTRIAIS

Qualificagdo Profissional Técnica de Nivel Médio de
ASSISTENTE TECNICO EM MECANICA

Habilitagdo Profissional de
TECNICO EM MECANICA

Total da Carga Horaria Tedrica

850 horas-aula

Trabalho de Conclusdo de Curso 120 horas

Total da Carga Horaria Pratica

1150 horas-aula

Estagio Supervisionado

Este curso ndo requer Estdgio Supervisionado.
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Lei Federal n.2 9394, de 20-12-1996; Resolugdo CNE/CEB n.2 1, de 5-12-2014; Resolugdo CNE/CEB n.2 6, de 20-9-2012; Resolugdo SE n.2 78, de 7-11-2008; Decreto Federal n.2 5154, de 23-7-2004.
Plano de Curso aprovado pela Portaria Cetec — 727, de 10-9-2015, republicada no Didrio Oficial de 25-9-2015 — Poder Executivo — Seg¢do | — pagina 37.

MODULO | MODULO II moOpuLOo Il MODULO IV
Carga Horaria (Horas-aula) Carga Horaria (Horas-aula) Carga Horaria (Horas-aula) Carga Horaria (Horas-aula)
Componentes Curriculares Componentes Curriculares Comp tes Curriculares Componentes Curriculares
Teoria Prética Total Teoria Prética Total Teoria Pratica Total Teoria Prética Total
1.1 - Desenho Técnico Mecéanico 00 100 100 11.1 — Resisténcia dos Materiais 60 00 60 111.1 - Projetos Mecéanicos 100 00 100 IV.1 - Organizag&o Industrial 40 00 40
~ . 1.2 = Di ho Auxiliad ~ .
1.2 - Processos de Fabricagdo | 00 60 60 | 1.2-Metrologia Il 00 40 40 esenno Auxifiaggipor 00 100 100 | IV.2 - Automagiio Industrial Ill 40 60 100
Computador Il
IV3-P Fabricagd
1.3 - Metrologia | 00 60 60 | 13- Elementos de Méaquina Il 60 00 60 | 13- Autoragao Industrial I 00 60 o | 3 = Processos de Fabricagdo 00 100 100
1.4 - Eletricidade 00 40 4o | "4 Desenho Auxiliado por 00 100 100 | NL4=Processos de Fabricagio Ill | 00 60 60 | IV.4-Tecnologiaem CNCII 00 40 40

Computador |

15 - Fundamentos da IV.5 — Etica e Cidadania
Matemadtica e da Fisica 40 00 40 11.5 — Processos de Fabricagdo Il 00 60 60 .5 — Tecnologia em CNC | 00 40 40 . 40 00 40

. N AL Organizacional
Aplicados a Mecanica g

IV.6 — Tecnologia em

1.6 — Tecnologia Mecénica | 60 00 60 1.6 — Automagao Industrial | 60 00 60 111.6 — Tecnologia Mecanica Ill 60 00 60 " 60 00 60
Manutenc¢do
P . a 1.7 = Linguagem, Trabalho e .

1.7 - Elementos de Mdquina | 60 00 60 1.7 — Tecnologia Mecanica Il 00 40 40 Tecnologia 40 00 40 IV.7 — Tecnologia em Soldagem 00 60 60
111.8 = Planejamento do Trabalho IV.8 — Desenvolvimento do

1.8 — Aplicativos Informatizados 00 40 40 11.8 — Inglés Instrumental 40 00 40 de Conclusdo de Curso (TCC) em 40 00 40 Trabalho de Conclusdo de Curso 00 60 60
Mecanica (TCC) em Mecénica

1.9 — Seguranca do Trabalho e 11.9 — Ensaios Tecnoldgicos dos

Meio Ambiente 40 oo 40 Materiais oo 40 40

TOTAL 200 300 500 TOTAL 220 280 500 TOTAL 240 260 500 TOTAL 180 320 500

SR MODULOS | + I MODULOS | + 11 + 11l MODULOS | + 11 + 11l + IV
SEM CERTIFICACAO TECNICA Qualificagdo Profissional Técnica de Nivel Médio de Qualificagdo Profissional Técnica de Nivel Médio de Habilitagdo Profissional de
ASSISTENTE TECNICO DE PROCESSOS INDUSTRIAIS ASSISTENTE TECNICO EM MECANICA TECNICO EM MECANICA
Total da Carga Horaria Tedrica 840 horas-aula Trabalho de Conclusdo de Curso 120 horas
Total da Carga Horaria Pratica 1160 horas-aula Estagio Supervisionado Este curso ndo requer Estdgio Supervisionado.
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MATRIZ CURRICULAR

Eixo Tecnolégico

CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS

Habilitaggo Profissional de TECNICO EM MECANICA (2,5)

Plano de Curso 238

Lei Federal n.2 9394, de 20-12-1996; Resolugdo CNE/CEB n.2 1, de 5-12-2014; Resolugdo CNE/CEB n.2 6, de 20-9-2012; Resolugdo SE n.2 78, de 7-11-2008; Decreto Federal n.2 5154, de 23-7-2004.
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MODULO | MODULO II moOpuLOo Il MODULO IV
Carga Horaria (Horas-aula) Carga Horaria (Horas-aula) Carga Horaria (Horas-aula) Carga Horaria (Horas-aula)
Componentes Curriculares Componentes Curriculares Componentes Curriculares Componentes Curriculares
Teoria Pratica Total Teoria Pratica Total Teoria Prética Total Teoria Pratica Total
1.1 - Desenho Técnico Mecéanico 00 100 100 11.1 — Resisténcia dos Materiais 50 00 50 111.1 - Projetos Mecanicos 100 00 100 IV.1 - Organizagdo Industrial 50 00 50
1.2 - Processos de Fabricagdo | 00 50 50 | 12— Metrologia Il 00 50 so | M2~ Desenho Awiiliado por 00 100 100 | IV.2- Automagdo Industrial Ill 50 50 100
Computador Il
1.3 — Metrologia | 00 50 50 11.3 — Elementos de Maquina Il 50 00 50 111.3 = Automagao:Industrial 11 00 50 50 :¥3 ~ Processos de Fabricacao 00 100 100
. 11.4 — Desenho Auxiliado por — )
1.4 - Eletricidade 00 50 50 00 100 100 111.4= Processos de Fabricagdo Ill 00 50 50 IV.4 - Tecnologia em CNC II 00 50 50
Computador |
1.5 — Fundamentos da - . .
Matemética e da Fisica 50 00 50 11.5 — Processos de Fabricagédo Il 00 50 50 111.5 — Tecnologia em CNC | 00 50 50 V.5 _AEtlc.a e Cidadania 50 00 50
. N A Organizacional
Aplicados a Mecénica
1.6 - Tecnologia Mecanica | 50 00 50 | 1.6 - Automagsio Industrial | 50 00 50 | 111.6 - Tecnologia Mecanica Ill 50 00 5o | V6~ Tecnologiaem 50 00 50
Manutenc¢do
P . A 1117 - Linguagem, Trabalho e .
1.7 - Elementos de Mdquina | 50 00 50 11.7 = Tecnologia Mecanica Il 00 50 50 Tecnologia 50 00 50 IV.7 - Tecnologia em Soldagem 00 50 50
111.8 = Planejamento do Trabalho IV.8 — Desenvolvimento do
1.8 — Aplicativos Informatizados 00 50 50 11.8 — Inglés Instrumental 50 00 50 de Conclusdo de Curso (TCC) em 50 00 50 Trabalho de Conclusdo de Curso 00 50 50
Mecénica (TCC) em Mecénica
1.9 - Segur?nga do Trabalho e 50 00 50 1.9 - Eﬁfalos Tecnoldgicos dos 00 50 50
Meio Ambiente Materiais
TOTAL 200 300 500 TOTAL 200 300 500 TOTAL 250 250 500 TOTAL 200 300 500
. MODULOS | + I MODULOS | + 11 + 11 MODULOS | + 11 + 11l + IV
MODULO |

SEM CERTIFICAGAO TECNICA

Qualificagdo Profissional Técnica de Nivel Médio de
ASSISTENTE TECNICO DE PROCESSOS INDUSTRIAIS

Qualificagdo Profissional Técnica de Nivel Médio de
ASSISTENTE TECNICO EM MECANICA

Habilitagdo Profissional de
TECNICO EM MECANICA

Total da Carga Horaria Teérica

850 horas-aula

Trabalho de Conclusdo de Curso 120 horas

Total da Carga Horaria Pratica

1150 horas-aula

Estagio Supervisionado

Este curso ndo requer Estdgio Supervisionado.
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MATRIZ CURRICULAR

Eixo Tecnolégico

CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS

Habilitaggo Profissional de TECNICO EM MECANICA

Plano de Curso 238

Lei Federal n.2 9394, de 20-12-1996; Resolugdo CNE/CEB n.2 1, de 5-12-2014; Resolugdo CNE/CEB n.2 6, de 20-9-2012; Resolugdo SE n.2 78, de 7-11-2008; Decreto Federal n.2 5154, de 23-7-2004, alterado pelo Decreto n2 8.268, de
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MODULO | MODULO II MODULO il MODULO IV
Carga Horaria (Horas-aula) Carga Horaria (Horas-aula) Carga Horaria (Horas-aula) Carga Horaria (Horas-aula)
Componentes Curriculares Componentes Curriculares Componentes Curriculares Componentes Curriculares
Teoria Pratica Total Teoria Pratica Total Teoria Prética Total Teoria Pratica Total
1.1 - Desenho Técnico Mecéanico 00 100 100 11.1 — Resisténcia dos Materiais 60 00 60 111.1 — Projetos Mecanicos 100 00 100 IV.1 - Organizagdo Industrial 40 00 40
1.2 - Processos de Fabricagdo | 00 60 60 | 1.2-Metrologia Il 00 40 40 | M-2-Desenho Auxiliado por 00 100 100 | IV.2 - Automacsio Industrial Ill 40 60 100
Computador Il
. P = . IV.3 — Processos de Fabricagdo
1.3 = Metrologia | 00 60 60 11.3 — Elementos de Maquina Il 60 00 60 111.3 — Automagao:Industrial Il 00 60 60 Y 00 100 100
. 11.4 — Desenho Auxiliado por — )
1.4 - Eletricidade 00 40 40 00 100 100 111.4= Processos de Fabricagdo Ill 00 60 60 IV.4 - Tecnologia em CNC II 00 40 40
Computador |
1.5 — Fundamentos da - . .
Matemética e da Fisica 40 00 40 11.5 — Processos de Fabricagéo Il 00 60 60 I11.5 - Tecnologia em CNC | 00 40 40 v.5 _AEtlc.a e Cidadania 40 00 40
. N A Organizacional
Aplicados a Mecénica
1.6 - Tecnologia Mecanica | 60 00 60 | 1.6 - Automagio Industrial | 60 00 60" | 1.6 - Tecnologia Mecanica Ill 60 00 go | 'V:6-Tecnologiaem 60 00 60
Manutengao
P . A 111.7 - Linguagem, Trabalho e .
1.7 - Elementos de Méquina | 60 00 60 11.7 = Tecnologia Mecanica Il 00 40 40 Tecnologia 40 00 40 IV.7 - Tecnologia em Soldagem 00 60 60
111.8 = Planejamento do Trabalho IV.8 — Desenvolvimento do
1.8 — Aplicativos Informatizados 00 40 40 11.8 — Inglés Instrumental 40 00 40 de Conclusdo de Curso (TCC) em 40 00 40 Trabalho de Conclusdo de Curso 00 60 60
Mecénica (TCC) em Mecénica
1.9 - Segur:amga do Trabalho e 20 00 20 1.9 - E'n§a|os Tecnoldgicos dos 00 20 0
Meio Ambiente Materiais
TOTAL 200 300 500 TOTAL 220 280 500 TOTAL 240 260 500 TOTAL 180 320 500
. MODULOS | + I MODULOS | + 11 + 11 MODULOS | + 11 + 11l + IV
MODULO |

SEM CERTIFICAGAO TECNICA

Qualificagdo Profissional Técnica de Nivel Médio de
ASSISTENTE TECNICO DE PROCESSOS INDUSTRIAIS

Qualificagdo Profissional Técnica de Nivel Médio de
ASSISTENTE TECNICO EM MECANICA

Habilitagdo Profissional de
TECNICO EM MECANICA

Total da Carga Horaria Teérica

840 horas-aula

Trabalho de Conclusdo de Curso 120 horas

Total da Carga Horaria Pratica

1160 horas-aula

Estagio Supervisionado

Este curso ndo requer Estdgio Supervisionado.

Observagao

A carga horaria descrita como pratica é aquela com possibilidade de divisdo de classes em turmas, conforme o item 4.8 do Plano de Curso.

CNPJ: 62823257/0001-09 238
Péagina n°® 190




Centro Estadual de Educagéo Tecnoldgica Paula Souza
Governo do Estado de S&o Paulo
Rua dos Andradas, 140 — Santa Ifigénia — CEP: 01208-000 — Séao Paulo — SP

MATRIZ CURRICULAR

Eixo Tecnolégico

CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS

Habilitaggo Profissional de TECNICO EM MECANICA (2,5)

Plano de Curso 238

Lei Federal n.2 9394, de 20-12-1996; Resolugdo CNE/CEB n.2 1, de 5-12-2014; Resolugdo CNE/CEB n.2 6, de 20-9-2012; Resolugdo SE n.2 78, de 7-11-2008; Decreto Federal n.2 5154, de 23-7-2004, alterado pelo Decreto n2 8.268, de
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MODULO | MODULO II MODULO il MODULO IV
Carga Horaria (Horas-aula) Carga Horaria (Horas-aula) Carga Horaria (Horas-aula) Carga Horaria (Horas-aula)
Componentes Curriculares Componentes Curriculares Componentes Curriculares Componentes Curriculares
Teoria Pratica Total Teoria Prética Total Teoria Pratica Total Teoria Prética Total
1.1 - Desenho Técnico Mecéanico 00 100 100 11.1 — Resisténcia dos Materiais 50 00 50 111.1 - Projetos Mecanicos 100 00 100 IV.1 - Organizagdo Industrial 50 00 50
1.2 - Processos de Fabricagdo | 00 50 50 | 1.2-Metrologia Il 00 50 5o | M-2—Desenho Auxiliadojpor 00 100 100 | IV.2 - Automagiio Industrial Ill 50 50 100
Computador Il
. P ~ . IV.3 — Processos de Fabricagdo
1.3 = Metrologia | 00 50 50 11.3 — Elementos de Maquina Il 50 00 50 111.3 — Automagao Industrial Il 00 50 50 Y 00 100 100
= 11.4 — Desenho Auxiliado por N .
1.4 - Eletricidade 00 50 50 00 100 100 111.4 — Processos de Fabricagdo Ill 00 50 50 IV.4 - Tecnologia em CNC II 00 50 50
Computador |
1.5 — Fundamentos da - . .
Matematica e da Fisica 50 00 50 11.5 — Processos de Fabricagédo Il 00 50 50 111.5—Tecnologia em CNC | 00 50 50 V.5 _AEtlc.a e Cidadania 50 00 50
. . A Organizacional
Aplicados a Mecanica
1.6 - Tecnologia Mecanica | 50 00 50 | 1.6 - Automagio Industrial | 50 00 50 .| 111.6 - Tecnologia Mecanica Ill 50 00 so | V-6~ Tecnologiaem 50 00 50
Manutengao
P . - 1117 - Linguagem, Trabalho e )
1.7 — Elementos de Mdquina | 50 00 50 1.7 — Tecnologia Mecanica Il 00 50 50 Tecnologia 50 00 50 IV.7 — Tecnologia em Soldagem 00 50 50
111.8 — Planejamento do Trabalho IV.8 — Desenvolvimento do
1.8 — Aplicativos Informatizados 00 50 50 11.8 — Inglés Instrumental 50 00 50 de Conclusdo de Curso (TCC) em 50 00 50 Trabalho de Conclusdo de Curso 00 50 50
Mecanica (TCC) em Mecénica
1.9 - Segur:amga do Trabalho e 50 00 50 1.9 - E'n§a|os Tecnoldgicos dos 00 50 50
Meio Ambiente Materiais
TOTAL 200 300 500 TOTAL 200 300 500 TOTAL 250 250 500 TOTAL 200 300 500
. MODULOS | +11 MODULOS | + 11 + 11l MODULOS | + 11 + 11l + IV
MODULO |

SEM CERTIFICAGAO TECNICA

Qualificagdo Profissional Técnica de Nivel Médio de
ASSISTENTE TECNICO DE PROCESSOS INDUSTRIAIS

Qualificagdo Profissional Técnica de Nivel Médio de
ASSISTENTE TECNICO EM MECANICA

Habilitagdo Profissional de
TECNICO EM MECANICA

Total da Carga Horaria Teérica

850 horas-aula

Trabalho de Conclusdo de Curso 120 horas

Total da Carga Horaria Pratica

1150 horas-aula

Estagio Supervisionado

Este curso ndo requer Estdgio Supervisionado.

Observagao

A carga horaria descrita como pratica é aquela com possibilidade de divisdo de classes em turmas, conforme o item 4.8 do Plano de Curso.
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ANEXO Il = MATRIZES CURRICULARES ATUALIZADAS

MATRIZ CURRICULAR

Eixo Tecnoldgico CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS Habilitagdo Profissional de TECNICO EM MECANICA Plano de Curso | 238

Lei Federal n.2 9394, de 20-12-1996; Resolugdo CNE/CEB n.2 1, de 5-12-2014; Resolugdo CNE/CEB n.2 6, de 20-9-2012; Resolugdo SE n.2 78, de 7-11-2008; Decreto Federal n.2 5154, de 23-7-2004, alterado pelo Decreto n2 8.268, de
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MODULO | MODULO II MODULO il MODULO IV
Carga Horaria (Horas-aula) Carga Horaria (Horas-aula) Carga Horaria (Horas-aula) Carga Horaria (Horas-aula)
Componentes Curriculares Componentes Curriculares Comp tes Curriculares Componentes Curriculares
Teoria Pratica Total Teoria Pratica Total Teoria Prética Total Teoria Pratica Total
1.1 - Desenho Técnico Mecéanico 00 100 100 11.1 — Resisténcia dos Materiais 60 00 60 111.1 - Projetos Mecanicos 100 00 100 IV.1 - Organizagdo Industrial 40 00 40
1.2 - Processos de Fabricagdo | 00 60 60 | 11.2—Metrologia Il 00 40 a0 | M2~ Desenho Awxiliado por 00 100 100 | IV.2- Automagio Industrial Ill 40 60 100
Computador Ii
1.3 — Metrologia | 00 60 60 11.3 — Elementos de Maquina Il 00 60 60 111.3 — Automagao Industrial Il 00 60 60 :xS ~ Processos de Fabricacao 00 100 100
. 11.4 — Desenho Auxiliado por — )
1.4 - Eletricidade 00 40 40 00 100 100 1.4 — Processos de Fabricagao Ill 00 60 60 IV.4 - Tecnologia em CNC II 00 40 40

Computador |

15 - Fundamentos da IV.5 — Etica e Cidadania
Matemédtica e da Fisica 40 00 40 11.5 — Processos de Fabricagédo Il 00 60 60 111.5 — Tecnologia em CNC | 00 40 40 . 40 00 40

. N A Organizacional
Aplicados a Mecanica &

IV.6 — Tecnologia em

1.6 — Tecnologia Mecénica | 60 00 60 1.6 — Automagao Industrial | 60 00 60 111.6 — Tecnologia Mecanica Ill 60 00 60 " 60 00 60
Manutengdo
P . A 111.7 - Linguagem, Trabalho e .

1.7 - Elementos de Mdquina | 60 00 60 11.7 = Tecnologia Mecanica Il 00 40 40 Tecnologia 40 00 40 IV.7 - Tecnologia em Soldagem 00 60 60
111.8 = Planejamento do Trabalho IV.8 — Desenvolvimento do

1.8 — Aplicativos Informatizados 00 40 40 11.8 — Inglés Instrumental 40 00 40 de Conclusdo de Curso (TCC) em 40 00 40 Trabalho de Conclusdo de Curso 00 60 60
Mecénica (TCC) em Mecénica

1.9 — Seguranca do Trabalho e 11.9 — Ensaios Tecnoldgicos dos

Meio Ambiente 40 0o 40 Materiais 0o 40 40

TOTAL 200 300 500 TOTAL 160 340 500 TOTAL 240 260 500 TOTAL 180 320 500

SR MODULOS I +11 MODULOS | + 11 + 111 MODULOS | + 11 + 11l + IV
SEM CERTIFICACAO TECNICA Qualificagdo Profissional Técnica de Nivel Médio de Qualificagdo Profissional Técnica de Nivel Médio de Habilitagdo Profissional de
ASSISTENTE TECNICO DE PROCESSOS INDUSTRIAIS ASSISTENTE TECNICO EM MECANICA TECNICO EM MECANICA
Total da Carga Horaria Tedrica 780 horas-aula Trabalho de Conclusdo de Curso 120 horas
Total da Carga Horaria Pratica 1220 horas-aula Estagio Supervisionado Este curso ndo requer Estdgio Supervisionado.

A carga horaria descrita como pratica é aquela com possibilidade de divisdo de classes em turmas, conforme o item 4.8 do Plano de Curso.

Observagdo | /- ++iz Curricular atualizada de-acordo com Oficio ne 040/2018 — Cetec/Gfac, de 14-6-2018.
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MATRIZ CURRICULAR

Eixo Tecnolégico

CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS

Habilitaggo Profissional de TECNICO EM MECANICA (2,5)

Plano de Curso

238

Lei Federal n.2 9394, de 20-12-1996; Resolugdo CNE/CEB n.2 1, de 5-12-2014; Resolugdo CNE/CEB n.2 6, de 20-9-2012; Resolugdo SE n.2 78, de 7-11-2008; Decreto Federal n.2 5154, de 23-7-2004, alterado pelo Decreto n2 8.268, de
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MODULO | MODULO II MODULO il MODULO IV
Carga Horaria (Horas-aula) Carga Horaria (Horas-aula) Carga Horaria (Horas-aula) Carga Horaria (Horas-aula)
Componentes Curriculares Componentes Curriculares Componentes Curriculares Componentes Curriculares
Teoria Pratica Total Teoria Prética Total Teoria Pratica Total Teoria Prética Total
1.1 - Desenho Técnico Mecéanico 00 100 100 11.1 — Resisténcia dos Materiais 50 00 50 111.1 - Projetos Mecanicos 100 00 100 IV.1 - Organizagdo Industrial 50 00 50
1.2 - Processos de Fabricagdo | 00 50 50 | 1.2-Metrologia Il 00 50 50 | M-2-Desenho Auxiliado por 00 100 100 | IV.2 - Automagiio Industrial Ill 50 50 100
Computador Il
. P ~ 4 IV.3 — Processos de Fabricagdo
1.3 = Metrologia | 00 50 50 11.3 — Elementos de Maquina Il 00 50 50 111.3 — Automagdo Industrial Il 00 50 50 Y 00 100 100
. 11.4 — Desenho Auxiliado por — )
1.4 - Eletricidade 00 50 50 00 100 100 111.4 — Processos de Fabricagao Ill 00 50 50 IV.4 - Tecnologia em CNC Il 00 50 50
Computador |
1.5 — Fundamentos da - . .
Matematica e da Fisica 50 00 50 11.5 — Processos de Fabricagédo Il 00 50 50 111.5 = Tecnologia em CNC | 00 50 50 V.5 _AEtlc.a e Cidadania 50 00 50
. N A Organizacional
Aplicados a Mecénica
1.6 - Tecnologia Mecanica | 50 00 50 | 1.6 - Automagdo Industrial | 50 00 50. 4| 111.6 - Tecnologia Mecanica Ill 50 00 so | 'V:6-Tecnologiaem 50 00 50
Manutengao
P . A 1117 - Linguagem, Trabalho e .
1.7 - Elementos de Mdquina | 50 00 50 11.7 = Tecnologia Mecanica Il 00 50 50 Tecnologia 50 00 50 IV.7 - Tecnologia em Soldagem 00 50 50
111.8 — Planejamento do Trabalho IV.8 — Desenvolvimento do
1.8 — Aplicativos Informatizados 00 50 50 11.8 — Inglés Instrumental 50 00 50 de Conclusdo de Curso (TCC) em 50 00 50 Trabalho de Conclusdo de Curso 00 50 50
Mecanica (TCC) em Mecénica
1.9 - Segur:amga do Trabalho e 50 00 50 1.9 - E'n§a|os Tecnoldgicos dos 00 50 50
Meio Ambiente Materiais
TOTAL 200 300 500 TOTAL 150 350 500 TOTAL 250 250 500 TOTAL 200 300 500
. MODULOS | +11 MODULOS | + 11 + 11l MODULOS | + 11 + 11l + IV
MODULO |

SEM CERTIFICAGAO TECNICA

Qualificagdo Profissional Técnica de Nivel Médio de
ASSISTENTE TECNICO DE PROCESSOS INDUSTRIAIS

Qualificagdo Profissional Técnica de Nivel Médio de
ASSISTENTE TECNICO EM MECANICA

Habilitagdo Profissional de
TECNICO EM MECANICA

Total da Carga Horaria Tedrica

800 horas-aula

Trabalho de Conclusdo de Curso

120 horas

Total da Carga Horaria Pratica

1200 horas-aula

Estagio Supervisionado

Este curso ndo requer Estdgio Supervisionado.

Observagao

A carga horaria descrita como pratica é aquela com possibilidade de divisdo de classes em turmas, conforme o item 4.8 do Plano de Curso.
Matriz Curricular atualizada de acordo.com Oficio n2 040/2018 — Cetec/Gfac, de 14-6-2018.
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